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オリジナル
クラフト紙袋の仕様設定

商品寸法、アートワーク
適用、物流フローを整合させ、
完全な見積依頼（RFQ）を作成するための
技術ガイド。
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素材仕様：KRAFT 120 GSM
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機能の中核を定義する

オリジナルクラフト紙袋は、自然な
紙の風合いとシンプルな機能性により、
小売、テイクアウト、イベント、物販で選ばれます。

対象外事項：

この仕様
フレームワークは、特定の
紙質、耐荷重、
環境表示、
または
環境主張を

ハンドル形式を規定しません。



キャリア分類マトリクス

白
クラフト袋

保護用
配送箱／カートン

ナチュラル
クラフト袋

特殊／
ギフト袋

主な
用途

目標
輸送耐性

目標
自然な外観、
標準的な小売用持ち帰
り

目標
装飾仕上げ／
高級感

目標
高精細な
印刷下地

構造
剛性

高剛性中程度の剛性 中程度の剛性 最大剛性

印刷
再現性

質感のある印刷下地 多様な印刷鮮明な白色
印刷下地

高度にデザイン化した印刷

最大限の保護輸送
耐久性

標準輸送 標準輸送 標準輸送



荷重とシルエットのモデル

仕様設定は商品の占有寸法から始まります。袋に何を入れ、どう詰めるか、
二次包装を含むかを正確に記述します。目標シルエットと内容物の実際の

かさを比較し、底部の構造要件を決定します。

硬質箱の
占有寸法

マチ
幅 マチ

幅

補強
底部



紙製キャリアの構造

上端：折り返し深さと
希望する上端処理を指定。

留め方：一体型の
閉鎖機構または
粘着部を指定。

ハンドル形式：形式を選択

顧客の持ち運び距離と
荷重に基づきます。

マチ：拡張容量を決定
商品のシルエットに基づく
側面／底面の容量。

底部サポート：指定する

重い、または角の鋭い
二次包装に必要な
補強。



基材の衝突

見えるクラフト色はデザインの一部であり、
白紙ではありません。ナチュラルクラフトはインクを吸収し色値を変えます。

デジタル
表現

実物
印刷

大きなベタ面、淡色、細かな
ディテールは、提案する紙と印刷工程に対する
明示的な技術確認が必要です。

使用色を絞ったブランディングとし、可能な限り
自然な基材を残してください。



2D抜型図を読むナビゲーション

アートワーク作成には正確な空間把握が必要です。読み方向と面の向きを示した、
寸法入りの完全な図面を提出してください。

折り線をまたぐマークは
避けるか、
厳密に確認します。

バーコード、法定
表示、重要な
ロゴをオレンジ色の危険区域から
完全に離します

ハンドル、ラベル）。



技術的制約とコンプライアンス
ベクターロゴ、承認済み文言、リンク画像、バーコード

データを支給してください。ただしアートワークは要件の半分にすぎません。

食品接触・油脂
（素材安全性の技術確認が必要）

水分への暴露
（使用条件に応じた試験確認が必要）

規制対象の文言・ラベル
（地域の廃棄／リサイクル表示要件）

再生材含有率表示
（明示的な検証と確認が必須）



平袋キャリアのライフサイクル

計数、保管、SKU分別を支える梱包構成を依頼してください。
平らに梱包された紙製品は、不適切に扱うと永久的な折り目が残ります。

工場
平積み梱包

会計
フロー

店舗／イベント
保管

袋を空の状態で店舗へ納品するか、キットに事前組立するか、イベントへ
直送するかを明記します。標準納期を想定せず、配送時間帯の条件を示してください。



抜型スタジオ

理想的なRFQ設計図

外観・コンプライアンス仕様
（手順3～5）

物流仕様
（手順6～7）

物理仕様
（手順1～2）

商品、持ち運び
条件、充填方法を
明記。

ナチュラルクラフトの
外観／印刷
面積を詳述。

SKU別数量、
納品先、外装／
流通方法を
列挙。

各面のアートワーク、
バーコード、可変
文言を支給。

正確な寸法、
マチ、底、ハンドル、
上端処理を
提示。

重要な素材・
アートワークの
サンプル／試験を依頼。

水分、油脂、
食品、環境

ラベル要件を明示。



確約前に検証

オリジナルクラフト紙袋は、実際の製品
使用と構造が検証され、自然なキャリアが意図するブランド体験に

合致するときに真価を発揮します。

技術的・商業的な確約を行う前に、アートワークと素材の
確認を伴う正式見積書を
取得してください。

通知：本フレームワークは、紙の強度、MOQ、価格、日程、または
保証について主張せず、クラフト袋が保護カートンや特殊装飾包装に代わることも示唆しません。


