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エポキシ形状：厚みと
耐久性

エッジの構造 トップドーム：盛り上がった透明
エポキシ樹脂コーティングにより、

高級感のある立体的な3D触感を実現。

中間コア：高精細印刷
デザイン。

標準カスタムステッカー

ベース層：用途別の粘着裏
面。

標準的な平面ステッカーでは不十分な、
ハードウェア、高級ブランド、頻繁に取り
扱う環境向けです。



カテゴリ診断：製造方式
の確認

カスタムエポキシ カスタムロー
ルラベル

カスタムダイカッ
トステッカー

カスタム転写ス
テッカーステッカー

外観形
状

平面カスタム形状 平面連続仕様3Dドーム 切り抜きデカール

機械貼付、大量包
装

最適な用途
高級バッジ、高
摩耗用途

ノベルティ、 ウィンドウグラフィック、

個別ブランディング 精密なロゴ

マスキングテープ
製造方式

シート式樹脂
注型

個別精密
カット

ロール巻き
貼付

材質、形状、製造方式が平面仕様や高速機械貼付に適している場合は、仕様確定前に近いカテゴリーへ変
更してください。



構成部品の詳細

o 表面仕上げ

エポキシドーム構造。
（選択項目：最終厚みと
触感を決定します）。

o デザインとインク

デザインデータ。（要件：正
確なベクター形式と色指
定）。

o 材質方針

ベース基材と粘着剤。（選択項
目：製品を扱う場所と見せる場所
によって決まります）。

全層の
仕様が
直接影
響しま
す

すべての
カスタム
注文で3
層の仕様
確定が必
要です。
ベース材
を変更す
ると、必
要な粘着
剤と最終
製造方式
に影響し
ます。



製造条件の定義

サイズと構造 材質方針

正確な外寸と構造形状を確認してください。製品面積によ
り必要なエポキシ量が決まります。

ベース材を指定してください。基材はステッカーを使用す
る実環境に適合させる必要があります。

目標数量：超小ロット（1個から）にも対応
しますが、工場の生産規模を調整するには
目標数量が必要です

梱包要件：納品時の製品のまとめ方や梱包方
法を指定してください。標準梱包が
お客様の出荷工程に適合するとは
限りません。

また価格算定
にも必要で
す。



想定に関する注意：変動条件 工場依存

変動

購入者指定 不
確
実

保
留

保留

MOQ：材質が異なる場合、最低発注数量が
固定されていると想定しないでください。

納期：生産速度は
デザインデータ 仕上げの複雑さと数量に全面的に依存します。

認証：適合証明書類は、選択したベース
材によって異なります。

目標サイズ

目標数量 出荷条件：運賃は、梱包要件と重量の確
定後にのみ算出されます。

最終仕様確認前にこれらの数値を想定しないでください。



RFQ提出チェックリスト：見積依頼前に以下の7項目を揃えると、1
時間以内に正確な回答が得られます。

1. 用途：製品をどこで見せ、どのように扱いますか？

2. 目標サイズ：正確な寸法と構造形状。

3. デザイン：最終データまたは高精細な参考資料。

4. 材質方針：ベース基材の要件。

5. 希望仕上げ：表面触感の要望。

6. 目標数量：必要数量の見込み。

7. 梱包要件：納品時の見せ方とまとめ方。



メーカー直結

1時間
迅速回答基
準

ライブチャット：
Zigpac.comで迅速対応

1個 超小ロットMOQ
基準

WhatsApp/Telegram：ダ
イレクトメッセージ窓口

工場価格保証 メール：RFQチェックリストを
sales_support@zigpac.comへ送信


