


衣類用カスタムアイロンワッペン：B2B 向けガイド――ヒートシール裏面、生地との相性、洗濯耐久性

Details
結論から： 衣類用のカスタムアイロンワッペンには、熱可塑性のヒートシールフィルムが使われています。綿、デニム、ツイル、ポリ綿にはよく接着しますが、ナイロン、撥水コーティング
生地、フリース、革には接着しにくい素材です。小売向けのアパレルなら、業務用ヒートプレス機が適しています。業務用洗濯を繰り返すユニフォームには、周囲ステッチを加えるか、縫い
付け式に切り替えてください。付け替えが必要な階級章や名札には、面ファスナーが向いています。

ブランドチームがカスタムのアイロンワッペンを衣類向けに発注するのは、ヒートシール裏面なら針を使わず、数百着にもすばやく取り付けられるとされているからです。ところが、失敗は
ワッペン側ではなく衣類側で起こりがちです。2026 のレビューでは、ヒートプレス機とアイロンの両方を使ったのに、ワッペンが「24 時間でそのままはがれた」という声がありまし
た。別の購入者は、二度洗濯しただけでワッペンが「ひび割れた」と述べています。本ガイドでは、ヒートシール裏面の仕組み、接着できる生地、家庭洗濯と業務用洗濯への耐性、縫い付け
や面ファスナーが適している場面、そしてブランドアパレルのプログラムでヒートプレスのラインを安定して運用する方法を解説します。

ヒートシールワッペンのプログラムが導入後に失敗するのはなぜか
問題点： ワッペンが校正の段階と最初のプレス試験を通過しても、着用中に不具合が出ることがあります。過去 12 か月の購入者の苦情には、三つのパターンが繰り返し見られます。厚手
のパーカーやキャップでは浮いてきます。化学繊維の生地では、初めて着たときにはがれ落ちます。そして数回の洗濯でひび割れたり、反り返ったりします。

影響： ユニフォームやグッズのプログラムでは、接着不良が一件出ただけでも全数の再発注になります。再プレスの人件費や送料がかかり、場合によってはイベント日に間に合わなくなりま
す。供給元の保証は納品後 30 日間とされることが多く、洗濯による不具合が出る前に期限が切れてしまいます。ある購入者は、供給元がまさにこの期間を理由にクレームを断ったと述べ
ています。

対策： アートワークを決める前に、衣類の生地と洗濯条件に基づいて取り付け方法を選んでください。ヒートプレスの設定は衣類のSKUごとに固定します。耐久性は、綿の端切れではな
く実際の衣類で、短期間の洗濯試験によって確認します。本ガイドの残りでは、それぞれの手順を解説します。
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ヒートシール(アイロン接着)裏面とは
ヒートシール裏面とは、刺繍・織り・プリントのワッペンの裏にラミネートされた熱可塑性の接着フィルムです。常温では固体のままです。熱と圧力を加えると軟化して衣類の糸の隙間に流
れ込み、冷めるにつれて繊維を機械的に掴みます。ワッペン本体の構造(糸、ツイル地、縁)は別の判断事項で、詳しくは商品ページの次の項目で解説しています： カスタム刺繍ワッペン.

この仕組みが重要な理由は三つあります。

多孔性がすべてです。 接着剤が流れ込むには、織り目や繊維の凹凸が必要です。目が詰まった生地、コーティング生地、つるつるした表面では、掴むところがありません。
接着させた熱は、剥がす方向にも働きます。 フィルムは熱可塑性のため、高温洗濯やタンブル乾燥を繰り返すと再び軟化します。ヒートシールの性能が家庭洗濯と業務用洗濯で異
なるのは、このためです。
接着剤も部品の一つです。 子ども服では、接着層も糸や地布と同じ鉛の規制値の対象になります(後述のコンプライアンスに関する注意を参照)。

刺繍は輸入に大きく依存する品目です。2024 の米国は刺繍を約 $118M 輸入し、輸出は $8.78M でした(出典： Observatory of Economic
Complexity[1])。実際には、接着剤の仕様は仕様書に記載されて国境を越えるのが通例です。仕様は書面に残し、想定で済ませないでください。

カスタムアイロンワッペンが実際に接着できる衣類の生地は
成功の最大の決め手は、生地との相性です。ワッペンメーカーが公表しているガイダンスでは、ヒートシールは約 320°F(160°C)の熱に耐える生地にのみ推奨されています。また、
熱に弱い素材や「耐候加工」された生地は避けるよう勧めています。撥水加工が接着剤をはじいてしまうためです。下の表は、代表的な衣類の素材をグループ分けしたものです。

衣類の生地 ヒートシー
ルの接着力 理由 推奨する取り付け方法

100% 綿Tシャツ、綿ツイルシャツ 強 織り目が粗く、プレスの熱に耐える ヒートシール。毎日洗濯するユニフォームは周囲ステッ
チを追加

デニム、キャンバス、ポリ綿のワークウェア 強 凹凸が大きく、接着剤が深く浸透する ヒートシール、またはヒートシール+ステッチ

綿の比率が高いフリースのパーカー 中 厚いパイル地が接着層を断熱するため、加圧時間を長く
する必要がある

加圧時間を試験したうえでヒートシール、または縫い
付け

ポリエステルのパフォーマンスニット 不定 平滑なフィラメントで、高温では焦げや染料移行のおそ
れがある 先に試験を行う。縫い付けのほうが安全

ナイロンシェル、DWR(耐久撥水)加工・防水ジャケット 弱 コーティングと低い耐熱性が接着を妨げる 縫い付け、または面ファスナー
ウール、革、シルク、ポーラーフリース 弱 熱で傷むか、接着剤が浸透できない表面 縫い付け
型崩れしないキャップ 不定 曲面のクラウン、バックラム、不均一な圧力 曲面プレス盤のキャップ用プレス機、または縫い付け

サイズも重要です。供給元のガイダンスでは、接着剤のみで取り付けられる実用上の限界は約 4 × 5 インチとされるのが一般的です。これより大きいヒートシールのワッペンは、衣類の
動きで応力が集中する角から浮きやすくなります。大きな背面ワッペンは縫い付けてください。

https://jp.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa


ヒートシール裏面は家庭洗濯と業務用洗濯にどこまで耐えるか
アイロンワッペンの「不具合が出るまでの洗濯回数」を定義した規格はないため、公表されている数値は供給元の主張であり、大きくばらつきます。

家庭用アイロンで貼ったワッペンは、一般に約 20–30 回の家庭洗濯 で接着力が弱まる目安とされています。
業務用プレス機を使い、約 150–160°C、15 秒、4–5 bar で圧着したワッペンは、ある工場の主張では 50+ 回の家庭洗濯に耐えるとされています。他の
メーカーは 50–80 サイクルとしており、高性能接着剤を謳う製品では 50–100 サイクルに達するという主張もあります。
高い数値を公表している同じ供給元でも、業務用洗濯には 周囲のロックステッチ を推奨しています。

業務用洗濯が家庭洗濯と異なるのは、業務用のプログラムでは洗浄と乾燥の温度が高く、洗剤の化学作用が強く、家庭用の機械より機械的な作用も大きいためです。高温のサイクルのたびに
熱可塑性フィルムが部分的に再軟化し、屈曲によって縁から内側へと剥がれていきます。メーカー自身もはっきり述べています。ある刺繍職人は、熱で活性化する接着剤は「定期的に洗濯す
ると時間とともに劣化する」ため、ワッペンは「接着後に縫い付けて、長期的な安定性を確保すべきだ」と書いています。

規模を拡大する前の簡単な検証手順

ワッペン 10 枚を、 実際の量産用衣類(生地のロットも色も同一のもの)にプレスします。1.
衣類の洗濯表示に従って洗います。家庭洗濯の基準としては、米国の燃焼性規則が AATCC LP1 の家庭洗濯手順を引用しています。ユニフォームの場合は、委託先のクリー2.
ニング業者の実際のサイクルを使ってください。
5, 10 および 25 サイクル時点で、縁の浮き、角の反り、接着剤のにじみ出しを検査します。3.
色堅牢度のデータが必要な場合は、「色落ちしない」という表現で済ませず、発注書に試験方法を指定します(ISO 105-C06 がよく選ばれます)。4.
供給元に、剥離強度の目標値を書面で示してもらいます。ある工場の公開仕様では、最小値を 25 N/cm としています。5.

試験していない耐久性を謳ってはいけません。アイロン接着の刺繍ワッペンの仕様に、「永久」や「防水」という表現はふさわしくありません。

縫い付けや面ファスナーが適しているのはどんなときか
ヒートシールは作業の手間を減らしますが、すべてのプログラムの標準というわけではありません。下の比較は取り付け方法のみを対象としています。織りワッペン、PVC、シェニールな
どワッペンの種類については、商品ページの種類別比較を参照してください。



比較項目 ヒートシール(アイロン接着) ヒートシール+周囲ステッチ 縫い付け 面ファスナー
量産時の取り付け速度 最速 中 最も遅い ループ面を縫い付けた後は速い
業務用洗濯 単独では非推奨 良好 最良 良好(洗濯時はワッペンを外す)
ナイロン、コーティング生地、ウール、
革 不可 限定的 可 可(ループ面を縫い付け)

階級・名前・所属の付け替え 不可 不可 不可 可
難燃衣類 接着剤は避ける 接着剤は避ける 可(面積の目安の範囲内) 衣類メーカーに確認

最適な用途 小売向けのTシャツ、トートバッグ、
キャップ、イベント

家庭で洗濯するパーカーやスタッ
フウェア

毎日洗濯するユニフォーム、ジャ
ケット、大きな背面ワッペン タクティカル、警備、交代制のクルー

利便性より優先すべきコンプライアンス確認

子ども服（12 以下）。 接着層を含め、アクセス可能な部品はすべて、総鉛含有量の上限 100 ppm を満たす必要があります(CPSIA 第101条)。詳しくは CPSC の総
鉛含有量に関するガイダンス[2]を参照してください。この上限は 16 CFR 1252.1[3]にも再掲されています。ある部品が「アクセス可能」に当たるかどうかは 16 CFR
1500.87[4]で定義されており、塗料やコーティングはバリアとして認められません。可塑化された接着剤には、0.1% のフタル酸エステル上限も適用されます。該当する裏面フィ
ルムについて、第三者機関の試験報告書を求めてください。

子ども用寝間着。 衣類が寝間着、または CPSC が寝間着として扱うラウンジウェアの場合は、衣類全体により厳しい寝間着の燃焼性基準(16 CFR 1615/1616)が適用され
ます。該当資料： CPSC が挙げるECでよくある違反[5].

衣類一般の燃焼性。 衣料用繊維製品は 16 CFR Part 1610[6]の対象です。この規則は、装飾部分では燃え方が変わりうるものとして扱っています。特定の帽子など一部の品目
は適用除外とされており、その旨は CPSC の衣類ガイダンス[7]に記載されています。ワッペン単体は、個別に規制される製品ではありません。

難燃(FR)およびアークレーティング付きの作業服。 溶ける熱可塑性接着剤は FR 衣類の取り付け方法として不適切なため、ワッペンは縫い付けてください。ASTM F1506 の
付録と NFPA 2112 の附属書は、非FRのエンブレムを一枚あたり 16 in² 以下、合計 40 in² in 以下に抑えるよう推奨しており、NFPA は五つまでを提案していま
す。これらは指針であり、自動的に適合を保証するものではありません。衣類メーカーの最新の認証で確認してください。

サステナビリティに関する表示。 「リサイクル」糸を訴求する場合は、2026 版の OEKO-TEX STANDARD 100[8] では、消費前(プレコンシューマー)のPETボ
トルはリサイクル原料として認められず、リサイクル含有率が 20% 未満の場合は「リサイクル」表示ができません。糸の認証は、接着剤や完成したワッペンを認証するものではありませ
ん。

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Online-Sellers-Safety-Guide/Common-Ecommerce-Safety-Violations
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


ヒートプレスで、量産時にカスタム刺繍ワッペンをアイロン接着する方法
家庭用アイロンでは、300 着の衣類にわたって温度・圧力・加圧時間を一定に保てません。校正済みのプレス機で設定を固定すれば、それが可能です。次の手順でラインを立ち上げてくだ
さい。

衣類のSKUごとに設定カードを作成します。 生地ごとに、温度、加圧時間、圧力、プレス盤の種類、剥がし方(熱いうちか冷めてからか)を記録します。公表されている供給元1.
の範囲は、150–175°C(300–350°F)、15–30 秒前後に集中しています。まずワッペンの供給元が示す数値から始め、試験を行ってから調整してください。
プレス盤の温度は別の機器で確認します。 プレス機のダイヤル表示はずれることがあり、プレス盤の端の低温部分は角の浮きの一般的な原因です。毎シフトの開始時に、プレス盤2.
の全面で温度を確認してください。
衣類を 3–5 秒間、予備プレスします。 湿気を飛ばし、縫い目やフリースのパイルを平らにすることで、接着剤が乾いた平らな面に触れるようにします。3.
目測ではなく、治具で位置を決めます。 襟の縫い目やプラケットから一定の距離にロゴを固定できる位置決めテンプレートやガイドを使います。左胸に付けるプログラムでは、ス4.
タッフが並ぶと数ミリのずれでも目立ちます。
カバーシートを使います。 PTFEまたはシリコンのシートが、刺繍糸の光沢を守り、はみ出した接着剤でプレス盤が汚れるのを防ぎます。5.
プレスし、必要なら裏返してもう一度プレスします。 厚手の衣類では、内側から短時間の二度目のプレスを行うと、刺繍を通さず接着層に直接熱が届きます。6.
冷めてから扱います。 接着は、フィルムが固まるにつれて定着します。温かいうちに衣類を折りたたんだり積み重ねたりすると、接着剤が定着する前にずれてしまいます。7.
初品検査と定期チェックを実施します。 各ロットの最初の一枚で剥離試験を行い、その後は一定間隔で、縁から順にチェックします。不具合は設定カードに紐づけて記録し、対策8.
がSKUごとに残るようにします。
洗濯条件に応じて、ステッチを加えます。 ユニフォームのプログラムでは、プレスで位置を固定し、周囲ステッチで耐久性を確保します。9.

ワッペンの縁がメロー加工またはオーバーロック仕上げなら、そのステッチは次の規格で 500 クラスのオーバーエッジ系に分類されます： ISO 4915[9] および ASTM
D6193[10]。これらの規格はステッチの構造を分類するもので、接着の強さを試験するものではありません。そのため、洗濯耐久性については、発注書に別途条項を設ける必要がありま
す。

よくある質問
よくある質問：ヒートプレス機の代わりに家庭用アイロンを使えますか

数着であれば使えます。スチームなしのドライアイロンで、しっかり押さえ、当て布を使ってください。供給元のガイダンスでは通常、一部位ごとに 15–20 秒当て、その後は完全に冷
まします。家庭用アイロンはソールプレートの場所によって温度が数十度ばらつくため、耐久性は低くなると考えてください。供給元の見積もりでは、家庭用アイロンで貼ったワッペンは
20–30 回程度の洗濯に耐えるとされています。数十枚を超えるプログラムでは、校正済みのプレス機を使ってください。

https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm


よくある質問：ナイロンや防水ジャケットでワッペンが取れたのはなぜですか

耐久撥水加工や目の詰まったナイロンの織りでは、接着剤が流れ込む余地がなく、ナイロンはプレスの規定温度に安全に耐えることもできません。ワッペンは縫い付けるか、ループ面を縫い
付けて面ファスナー仕様にしてください。

よくある質問：アイロンワッペンは帽子にも付けられますか
平らで型崩れしにくくない柔らかいキャップなら、曲面のキャップ用プレス盤で対応できます。バックラム入りの前面を持つ型崩れしないキャップは、曲面全体にかかる圧力が不均一なため、
縁から浮きやすくなります。多くの加工業者は、キャップ用ワッペンを縫い付けるか、ヒートシールで仮止めしてからステッチを加えています。

よくある質問：アイロンワッペンは後から外せますか

たいていは外せます。再加熱すると接着剤が軟化し、温かいうちにワッペンを剥がせますが、接着剤の残りや、染色生地の跡が残ることもよくあります。スタッフの名前や役割が頻繁に変わ
る場合は、最初から面ファスナーを選んでください。

よくある質問：アイロンワッペンは子ども服に安全ですか

接着剤を含むアクセス可能な部品がすべて、総鉛含有量の上限 100 ppm とフタル酸エステルの上限 0.1% を満たし、第三者機関の試験と児童用製品証明書(Children's
Product Certificate)で裏付けられていれば、安全に使えます。糸が「安全」であっても、接着層まで保証されるわけではありません。

よくある質問：裏面について発注書には何を記載すべきですか

裏面の種類、推奨するプレス設定、対応する生地のリスト、実施する洗濯試験、期待する剥離強度、その試験の範囲内で接着が不良となった場合の扱いを記載してください。アートワークと
校正の承認については、次のページをご覧ください： 刺繍ロゴワッペンの商品ページ.

重要ポイント
ヒートシールは機械的な接着のため、成否は生地の多孔性で決まります。 輸入 $118M に対して輸出 $8.78M in(いずれも 2024)という差は、米国で流通する
刺繍の大半が、よく読むべき仕様書とともに届くことを意味します(出典).
子ども服の接着剤は、糸と同じ鉛の試験に合格しなければなりません。 総鉛含有量の上限は、アクセス可能な部品ごとに 100 ppm です(出典).
コーティングを施しても、鉛に関しては部品が「アクセス不可」になるわけではありません。 塗料、コーティング、めっきは、16 CFR 1500.87 ではバリアと認めら
れません(出典).
衣類の燃焼性規則は、ワッペン単体ではなく衣類に適用されます。 16 CFR Part 1610 は衣料用繊維製品を規律しており、特定の帽子などは適用除外です(出典).
「リサイクル」糸の表示には、正式な認証書が必要です。 2026 OEKO-TEX 版は、リサイクル含有率が 20% 未満の場合、その表示を認めていません(出典).
ステッチの規格が分類するのは縁の縫い方であり、接着ではありません。 ISO 4915 はオーバーエッジステッチを 500 クラスに分類しているため、接着剤の耐久性に
は別途、試験条項が必要です(出典).

まとめ：洗濯条件に合わせて裏面を選び、プレスの設定を固定する
アイロン接着の裏面は、家庭で洗濯し、校正済みの機器でプレスする綿、デニム、ポリ綿の衣類にはよく向いています。一方、ナイロンシェル、コーティングされたジャケット、FRワーク
ウェア、大きな背面ワッペンには不向きで、業務用クリーニングに出すユニフォームでは、これだけを唯一の取り付け方法にすべきではありません。取り付け方法は生地と洗濯条件で選び、
衣類のSKUごとに設定カードを保管し、導入前に実際の衣類で 25 サイクルの試験を行ってください。

取り付け方法が固まったら、当社の ユニフォーム・チーム・ブランド向け刺繍ファブリックロゴワッペン をご覧のうえ、衣類リストと洗濯条件をお送りください。SKUごとに適した裏面
仕様をお見積りします。最小発注数量、価格、納期は見積りごとに確定します。
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