


Royal Apparel 大人用 26051 ユニセックス ポリ昇華Tシャツ:チーム・スタッフ・販促向けの仕様面からのバイヤーズレビュー

Details
結論から: Royal Apparel 大人用 26051 ユニセックス ポリ昇華Tシャツは、淡色の地色に手触りのないフルカラープリントができる、ポリエステル製の昇華対応無地ボディ
です。イベントスタッフ、ボランティア、販促用の配布品に向いています。大量発注の前に、繊維組成の確認、試着によるサイズ検証、洗濯テストを行ってください。接客を担当するスタッ
フやコーチには、総柄プリントのポロシャツを組み合わせるか、そちらへ切り替えることをおすすめします。

名前に「ポリ」「昇華」と入った無地ボディを見つけ、イベントやリーグ、スタッフ向けの施策も納期が迫っている。ところが、Tシャツはプレス機の上では完璧に見えても、施策全体で見
ると失敗することがあります。繊維の混率が想定より低くて、初回の洗濯で色がくすむ。サイズが細めで、メンバーの半数が交換を求める。薄い白のニットは5Kの大会では問題なくても、
顧客対応のブースでは安っぽく見える。本レビューでは、Royal Apparel 大人用 26051 ユニセックス ポリ昇華Tシャツを、バイヤーの視点で、生地、ポリエステル混率、
プリント特性、フィット、コンプライアンスの順に分解します。あわせて、Tシャツが最適な選択ではなくなり、襟付きの総柄ポロシャツに切り替えるべきポイントも示します。

このレビューの作り方: 昇華転写の物理的な要件、公開されている繊維製品の試験方法、米国の規制、そして同等のユニセックス100%ポリエステル昇華Tシャツに対するバイヤーの声と、
このスタイルを照らし合わせました。調査範囲には、スタイル26051について公開された試験所レポートも、確認済みの生地重量の数値も含まれていませんでした。数値が現行の生産ロッ
トに左右される箇所では、推測せず、何を確認すべきかをお伝えします。
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Royal Apparel 大人用 26051 ユニセックス ポリ昇華Tシャツとは?
Royal Appareは、スタイル26051を無地ボディとして販売しています。デザインは加工業者やプリント業者が加え、衣料は無地のまま出荷されます。スタイル名の一語一語が
購入判断のシグナルになるため、現行の仕様書で確認してください。

大人用: サイズ展開は大人用のみです。子ども用のキャンパーやジュニア選手には別途子ども用スタイルが必要で、その場合は適用されるコンプライアンス規則も変わります(後
述)。
ユニセックス: 全員共通の型紙です。女性用カットより身頃がまっすぐなことが多く、小柄な方はサイズを下げ、肩幅の広い方はサイズを上げる傾向があります。
ポリ: 繊維はポリエステルで、昇華染料が永続的に結合する唯一の繊維です。そのロットが100%ポリエステルなのか、ポリエステル比率の高い混紡なのかを確認してくださ
い。プリントの経年変化がそれで決まります。
昇華Tシャツ: 生地と色は、高温プレスで染料を受け入れるように選ばれています。実際には、白または非常に淡い地色を意味します。

「昇華専用設計」の無地ボディは、加工サプライチェーンの中で独立したカテゴリーになっています。2026年三月、 業界専門誌は、ある加工・フルフィルメントネットワークが[1] 昇華
の高温に対応するよう特別に設計された100%ポリエステルの無地ボディを追加したと報じました。これが重要なのは、この工程向けに作られたTシャツは、ファッション用のコットンT
シャツとは異なる仕様で評価されるからです。染料の発色、耐熱安定性、生地の白さが最優先で、柔らかさとドレープ性は二番目です。

仕様項目 26051の仕様書またはサンプルで確認すること 施策にとっての意味

繊維組成 100%ポリエステルか、混紡比率か ポリエステル比率が約65%を下回ると、プリントは目に見えて色落ちします。100%が最も発色が
強くなります。

生地重量 メーカー表示の重量と、お手元のサンプルで実測した重量 軽量のニットは暑い時期に通気性が良い一方、光の下では透けて見えることがあります。
地色 純白か、オフホワイトや色付きか 昇華染料は透明なので、地色がプリントされるすべての色を変化させます。
カットとストレッチ
性 身幅、着丈、肩の傾斜、スパンデックスの有無 純ポリエステルのニットは伸びがほとんどありません。細身のカットは交換の原因になります。

洗濯表示と追跡情報 洗濯表示記号、原産国、ロット情報 再発注、色の一貫性、コンプライアンス記録に必要です。

生地とポリエステル混率:プリント品質を左右するもの
昇華染料は約380–410°F(193–210°C)で固体から気体に変わり、ポリエステル繊維の中に入り込みます。インク層として表面に乗るわけではありません。だから良質な昇華
プリントは手触りがなく、ひび割れも起きません。また、このTシャツでは繊維組成がほかのどの仕様よりも重要になる理由でもあります。コットン繊維は染料を受け付けません。50/50
の混紡では、コットン側の色が洗濯で流れ落ち、色あせた杢調の見た目になります。

独立したメーカーによるテストは、実用的な目安を裏付けています。長く運営されているある昇華チャンネルは、ポリエステル比率65%で目に見える色あせ、75%以上でごくわずかな
色あせ、そして100%ポリエステルのシャツは約35回の家庭洗濯後も色が濃く保たれていたと報告しています。これは一人のクリエイターによるテストであり、試験所の結果ではありま
せん。それでも、業界の経験則とは一致します。チームやスタッフ向けの施策では100%ポリエステルを選び、65%未満の混紡は性能の劣る別の製品として扱うことです。

耐熱安定性は、生地に関する二つ目の問いです。ポリエステルはプレス温度付近で軟化し、再加熱されると分散染料が移動することがあります。公開されている二つの試験方法を使えば、約
束ではなく証拠を仕入先に求められます: ISO 105-P01:1993[2]は乾熱に対する色堅牢度を試験する規格で、もう一つは AATCC試験方法[3]です。AATCCのカタログ
は、ホットプレス(TM133)、家庭洗濯に対する色堅牢度(TM61)、耐光堅牢度(TM16)、洗濯後の寸法変化(TM135/TM150)を網羅しています。加工業者で一度プレ
スされ、着用者が毎週洗濯するTシャツでは、TM61とTM135が、バイヤーにとって最も重要な二つの疑問、つまり色あせるか、縮むかに答えてくれます。

https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/
https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.aatcc.org/standards/


縫製済みTシャツでのプリント特性
26051の施策の多くは、縫製済みの衣料にプレスする方式です。転写する時点で、Tシャツはすでに縫い上がっています。この工程は速く小ロットに向いていますが、物理的な限界があ
り、バイヤーは最初から受け入れておく必要があります。

縫い目と折り目: 脇縫い、肩縫い、衿のリブは、プラテンの下で平らになりません。完全に接触していない部分は白いまま残ります。消費者向けに販売されているライセンス品
の100%ポリエステル昇華Tシャツは、1,600を超える評価が付いていますが、その工程では「縫い目や折り目の部分にわずかな不具合が生じる」と明記しています。縫製
済み衣料へのプレスでは、どれでも同様になると考えてください。
回り込み柄の脇の白抜け: 前身頃から後ろ身頃へ回り込むデザインでは、脇縫いに白い帯が残ります。端から端までの全面プリントが条件なら、縫製前に平らなパネルの状態でプ
リントする必要があります。それは別の製品であり、総柄ポロシャツはその方法で作られます。
ゴースト(ずれ): Tシャツが熱いうちに転写紙がずれると、ぼやけた二重像が残ります。四辺すべてに耐熱テープを貼り、剥がす前に少し置いておけば、ほとんどのケースは防げ
ます。
プレス枠跡: 熱や圧力が強すぎると、ポリエステルの表面がテカって、プリントの周囲に光沢のある、または変色した四角い跡が残ることがあります。実際のロットでテストプレ
スを行えば、本生産の前に見つかります。
地色: 染料は透明なので、白インクはありません。濃色のTシャツに淡い色をプリントすることはできず、彩度の高いグリーン、オレンジ、深いブルーは、画面と生地とで色が変
わります。画面上のプルーフではなく、実物のサンプルで承認してください。

同等の商品のレビューにも、色の受け止め方にパターンがあります。写真どおりのシャツが届いたバイヤーは、プリントを「鮮やか」と評価し、転写シールではなく「シャツに染み込んで印
刷されている」と述べました。同じ商品ページの不満を持ったバイヤーは、色を「とてもくすんでいる」と表現しました。この差は、無地ボディだけでなく、プレス温度、加圧時間、生地ロッ
トによって生まれることがほとんどです。この三つを、生産全体で固定してください。



フィットとサイズ:ユニセックスの大人用カット
昇華プリントの施策では、プリント品質よりフィットのほうが返品の原因になりやすく、ユニセックスのポリエステルTシャツに関するバイヤーの声も食い違っています。レビューの多いあ
る100%ポリエステル昇華Tシャツでは、普段XLでぴったりだったがXXLは大きすぎたというレビュアーがいました。別のレビュアーは、身長5'10"、体重178 lbsで、普
段Lサイズが肩周りで窮屈だったと述べています。三人目は、シャツが「どんなに引っ張っても伸びない」と言い、ウエスト周りが細いとしていました。プリントオンデマンドの販売者が取
り上げた昇華ゴルフポロのサンプルでは、普段L–XLを着る人が、少なくとも4XL.が必要だったと話していました。

これらの報告からは、構造上の原因が三つ考えられます。第一に、スパンデックスを含まない純ポリエステルのジャージーは、回復力も伸びもほとんどありません。第二に、ユニセックスの
型紙はストレートなブロックで作られているため、サイズ表示よりも胸囲と肩幅のバランスでフィットが決まります。第三に、昇華用の無地ボディは軽量であることが多く、レビュアーは繰
り返し、薄くて生地越しに光が透けると指摘しています。夏のレースにはプラスですが、オフィスの照明の下で着るものには不向きです。

解決策は手順にあり、「サイズ表記どおり」かどうかの推測ではありません。サイズセットを発注し、各サイズを平置きにして、身幅(脇の下から脇の下)と着丈(肩の最高点から裾まで)を測
ります。そのうえで、少なくとも二つの体型の着用者に試着してもらい、平置きの実寸を注文フォームに掲載して、着用者が習慣ではなく衣料の寸法でサイズを選べるようにしま
す。26051は大人用スタイルのため、同じ施策に子ども用サイズが含まれる場合は、子ども用の別の衣料が必要です。子ども用衣料は米国の規則では子ども向け製品にも該当し、その規
則では 恒久的な追跡ラベル[4] の貼付と、安全規則が適用される場合は子ども向け製品証明書が求められます。

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label


26051施策の仕様チェックと進め方
着用シーンを定める。 1日限りのイベントか、シーズンを通したボランティア用シャツか、スタッフのユニフォームか。単日のみの使用なら、軽くて透け感のあるニットでも問題1.
ありません。シーズン中ずっと毎週洗濯するなら、TM61とTM135の結果を求める価値があります。
現行の仕様書を入手する。 繊維の混率、表示されている生地重量、展開カラー、サイズ展開を記録します。仕様書に「ポリ混紡」とだけ書かれている場合は、正確な比率を書面で2.
確認してください。
サイズセットを発注して実測する。 Tシャツを一枚計量して、表示重量と比べます。発注予定のすべてのサイズで、身幅と着丈を測ります。3.
実際のロットでテストプレスをする。 385–400°Fの範囲で、中程度の圧力から始め、加工業者の設定に合わせて調整します。プレス枠跡、ゴースト、縫い目の白抜けを確4.
認します。ロゴの黒だけでなく、ブランドカラーのグリーンやネイビーなど、最も再現が難しい色でプレスしてください。
本生産の承認前に洗濯テストを行う。 最低でも、冷水で、裏返し、乾燥機は弱または使わずに、家庭洗濯を五回行います。結果を未洗濯の比較用サンプルの隣で撮影します。大規5.
模な施策では、プリント済みの衣料について、AATCC TM61の色堅牢度の結果と、TM135の収縮率の結果を加工業者に求めてください。
コンプライアンスの基本を確認する。 米国で販売される大人用衣料の繊維製品は、 16 CFR Part 1610の可燃性基準[5]の対象となり、生地は三つの可燃性クラスに6.
分類されます。 CPSCの衣料ガイダンス[6] では、FTCの表示規則とCBPの輸入規則が適用される場合があることも述べられています。
化学物質の認証とPFASについて確認する。 取引先が化学的安全性を求める場合は、 OEKO-TEX STANDARD 100[7] の証明書番号と製品クラスを確認7.
してください(クラスIIは、肌との接触面積が大きい製品が対象です)。カリフォルニア州へ出荷する場合、 カリフォルニア州健康安全法典§108971[8] は、2025年1
月1日以降、新品の繊維製品における規制対象のPFASを禁止しています。有機フッ素総量の基準値は現在100 ppmで、50 ppmになります(2027年1月1日
から)。 NRDCの2026年六月の試験報告書[9] は、ニューヨーク州も同時にPFAS含有の衣料を禁止したと指摘しています。無地の昇華Tシャツに防汚加工が施されて
いることはまずありませんが、書面で確認してください。
リサイクル含有の主張を検証する。 施策を「リサイクル」として打ち出す場合、 Global Recycled Standardのガイダンス[10] では、一般に、流通過程の追8.
跡管理には20%以上のリサイクル含有率、消費者向けのGRSラベルには50%以上が求められます。認証の適用範囲を確認せずに、リサイクルの訴求を繰り返さないでく
ださい。
ケアカードを作成し、ロットを固定する。 ケアカードには、冷水洗い、漂白剤不可、柔軟剤不可、乾燥機は弱または使用不可、プリント部分へのアイロン不可と記載します。再発9.
注の際は、同じ染色ロットを依頼するか、新しい実物スワッチを承認してください。地色の白さが、プリントされるすべての色を変えるためです。

26051Tシャツと総柄ポロシャツ:組み合わせるか、アップグレードするか
Tシャツとポロシャツは、同じデザインを使っていても役割が違います。下の表は、購入判断を左右する項目で両者を比較したものです。

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971
https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/


項目 26051タイプのポリ昇華Tシャツ 総柄の昇華ポロシャツ

プリント方法 多くは縫製済みの衣料にプレスするため、縫い目や折り目が白く残
ることがあります

平らなパネルの状態でプリントしてから縫製するため、デザインが縫い目、袖、多くの場合は
襟まで途切れずに続きます

見た目 カジュアル、スポーティ、配布向け 襟付きできちんとした印象で、ユニフォームに見える
最適な着用者 参加者、ボランティア、観客、ファン コーチ、イベントスタッフ、フロント対応チーム、営業担当
生地の特性 軽量のポリエステルジャージー。透けて見えることがある 高機能ニット。伸縮性のためポリエステルにスパンデックスを混ぜることが多い
フィットのリスク ユニセックスのストレートな型紙で、伸びが少ない 通常は男性用と女性用で別カットが用意されている
プリント後のデザイン
変更 Tシャツを刷り直す パネルを刷り直して衣料を縫い直すため、承認は最終版でなければならない

シャツが1日限りの参加者向けアイテムで、端から端までのプリントが重要でないなら、Tシャツだけを選びます。着用者が顧客と接する場合、運営役員として写真に写る場合、あるいはユ
ニフォームとして一シーズンの洗濯に耐える必要がある場合は、ポロシャツにアップグレードします。多くの団体にとって最も強力な構成は、両者の組み合わせです。参加者にはTシャツ、
スタッフには同じ配色のポロシャツを配ります。どちらもポリエステルに染め込むため、二つの衣料でデザインを揃えられますが、ニットの質感で色の見え方が変わるため、両方の生地で実
物スワッチを承認してください。

施策がポロシャツの段階に進んだなら、当社の オリジナル総柄ポロシャツ制作プログラム で、発注の手順、量産前のチェック、昇華と刺繍、DTF、海外OEMとの比較を解説していま
す。ここでは同じ比較を繰り返しません。見積もりをご希望の方は、デザインデータ、着用者数、納品希望日をお送りください。

よくある質問
FAQ:26051 100%はポリエステルですか?

このスタイルはポリ昇華用の無地ボディとして販売されていますが、発注前に現行の仕様書またはケアラベルで正確な繊維比率を確認してください。繰り返しの洗濯に耐えるプリントを求め
るなら、目標は100%ポリエステルです。ポリエステルが約65%を下回る混紡は、目に見えて色あせします。

FAQ:26051 inを濃色で昇華プリントできますか?

良い結果は得られません。昇華染料は透明で、白インクがないため、濃い地色に載せたデザインは消えるか、濁って見えます。白または非常に淡い地色を使い、濃色の衣料には別の加飾方法
を選んでください。
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FAQ:26051はサイズが小さめですか?

ユニセックスのポリエステル昇華Tシャツについてのバイヤーの声は食い違っており、サイズを上げるべきだという声もあれば、サイズ表記どおりだという声もあります。一貫している不満
は、身幅が細いことと伸びがないことです。サイズ表示に頼らず、サイズセットを平置きで実測し、身幅と着丈を注文フォームに掲載してください。

FAQ:プリント後、縫い目の近くに白い線が出るのはなぜですか?

縫製済みの衣料では、縫い目や折り目のせいで転写紙が完全には密着せず、その部分は染まらないままになります。これは工程上の限界であり、特定のシャツの不良ではありません。縫い目
から縫い目まで全面にプリントするには、縫製前にパネルを平らな状態でプリントする必要があります。

FAQ:昇華Tシャツはどのように洗えばよいですか?

冷水で裏返して洗い、塩素系漂白剤、柔軟剤、乾燥機用シートは使わず、乾燥機は弱または使用しません。プリントの上から直接アイロンをかけないでください。熱で染料が再び動き出し、
ほかの物に移ることがあります。

FAQ:Tシャツからポロシャツへ切り替えるのはどんなときですか?
シャツがユニフォームになったときです。顧客と接するスタッフ、サイドラインに立つコーチ、シーズン中毎週着る人などが該当します。多くの施策では、参加者にはTシャツを残し、スタッ
フにはお揃いのポロシャツを追加しています。

重要ポイント
本生産を承認する前に、家庭洗濯の色堅牢度の結果を求める。 — 色あせにはAATCC TM61、収縮率にはTM135(出典)
ポリエステル染料の耐熱安定性には、独自の公開試験方法があります。 — ISO 105-P01、1993年版(出典)
米国で販売される大人用衣料の繊維製品は、連邦の可燃性基準を満たす必要があります。 — 16 CFR Part 1610は、生地を3クラスに分類しています(出典)
カリフォルニア州へ出荷するシャツは、規制対象のPFASを含んでいてはなりません。 — 有機フッ素総量の上限は、現在は100 ppm、その後は50 ppmで、適
用は2027年1月1日からです(出典)
リサイクルポリエステルの表示には、認証された含有率の裏付けが必要です。 — 消費者向けのGRSラベルには、リサイクル含有率50%以上が必要です(出典)
化学的安全性の主張には、証明書とクラスを示すべきです。 — 肌に触れる製品にはOEKO-TEX STANDARD 100 クラスII(出典)

まとめ
Royal Apparel 大人用 26051 ユニセックス ポリ昇華Tシャツは、淡色のポリエステル地に、鮮やかで柔らかなフルカラーのデザインを載せ、カジュアルに着る人に届ける
という一つの役割をきちんと果たします。弱点の大半は予測できます。ポリエステル比率の低いロットではプリントが色あせ、縫製済み衣料へのプレスでは縫い目が白く残り、ユニセックス
のカットは細めで、ニットは透けて見えることがあります。サイズセット、実ロットでのテストプレス、短い洗濯テスト、書面のケアカードで、そのほとんどは抑えられます。参加者や観客
にはTシャツを使いましょう。ユニフォームのように見え、すべての縫い目をまたいでプリントし、シーズンを通して持たせる必要があるなら、スタッフを同じ配色の 総柄ポロシャツ へ移
してください。デザインデータと着用者数をお送りいただければ、施策のポロシャツ分をお見積もりします。
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