


Tシャツの先へ広げる昇華アパレル：チーム・学校・イベント向けレンジ計画ガイド

Details
結論から： 昇華アパレルは、Tシャツにとどまらず幅広く展開できます。ユニフォームシャツ、ポロシャツ、パーカー、ショートパンツ、レギンス、キャップのいずれも、各アイテムに白ま
たは淡色のポリエステルを使い、濃色の配色は生地の地色ではなくデザインで表現し、レンジ全体を確定する前にスタイルごとの最小発注数量を確認すれば対応できます。

揃いのプログラムの多くは、承認された一枚のシャツから始まります。問題が起きるのは、誰かがパーカー、コーチ用のポロシャツ、ウォームアップ用のショートパンツ、キャップにも「同
じ見た目」を求めたときです。このガイドでは、レンジ計画の視点から昇華アパレルを解説します。どのアイテムに同じ染料昇華デザインを載せられるのか、それぞれにどんな生地と縫製構
造が必要か、最小発注数量がどこで厳しくなりやすいかを整理し、チーム、学校、イベントのプログラムが、六つの似て非なるものではなく、一つのファミリーとしてそろうようにします。

Tシャツの承認後に、揃いのレンジが崩れる理由
よくある失敗はこうです。学校がフルカラーの応援Tシャツを承認します。次に体育部門の責任者がパーカーを追加しますが、サプライヤーが通常在庫しているパーカーは表面が綿のフリー
スです。職員が希望するポロシャツはネイビーしかありません。キャップは別のベンダーから、異なるプリント方式で届きます。どのアイテムにも同じロゴが入っているのに、赤がもう揃っ
ていません。パーカーの色は数回洗濯しただけで色あせて見えます。ポロシャツのデザインは濃い地色に埋もれてしまいます。キャップのパッチは、また別の、三つ目の赤です。

コストが表面化するのは後になってからです。縫製済みのウエアは転写紙が触れなかったため、脇の下や脇縫い目に白いスジが出ます。スタイルが増えるごとにそれぞれの最小発注数量が加
わるので、Tシャツの段階では手頃に見えたプログラムが、複数の別々の生産ロットを必要とします。昇華した染料はポリエステルから除去できないため、シーズン途中で不揃いなアイテム
を交換する場合、通常はバッチ全体の再プリントになります。

解決策は、デザインより先に、生地と縫製構造でレンジを計画することです。すべてのアイテムが昇華対応のポリエステルを土台にし、製造ルートが定まっていれば、色、最小発注数量、追
加発注の見通しが立ちます。
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昇華アパレルとは？
昇華アパレルとは、プリントした転写紙の分散染料を熱と圧力で気化させ、インク層として表面に載せるのではなく、ポリエステル繊維の内部に染み込ませて加飾したウエアのことです。色
は繊維の中にあるため、ひび割れたり剥がれたりする被膜がありません。同じ化学的性質から、レンジ内のすべてのアイテムに当てはまる三つの厳しい制約が生じます。生地はポリエステル、
またはポリエステル混率の高い混紡であること。染料は透明なので、地色は白かごく淡い色であること。そして白インクは存在しないため、デザイン上の白はすべて未プリントの生地そのも
のになることです。

この手法は、繊維の量産現場でもすでに主流になっています。Grand View Researchの数値として The Cannata Report[1] が報じたところでは、染料昇華
プリント市場は約USD 16.4十億（2025年）と評価され、繊維・アパレルのプリントが最大の分野です。この規模は購入者にとって重要です。昇華向けに作られたポリエステルの
ニット、メッシュ、鹿の子、フリースが、あらゆるアイテムで広く入手できることを意味するからです。

レンジ計画の観点では、昇華アパレルの製造ルートは三つあり、プログラム内の各アイテムはそのいずれかを使います。

裁断縫製（全面昇華）： デザインを生地のパネルまたはロール状の生地にプリントし、そのあとでウエアに縫製します。色は縫い目から縫い目まで途切れず、白い隙間は出ません。
名前や番号も各パネルに組み込めます。

https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/


縫製済み製品へのプレス（スポットまたはほぼ全面）： 既製のポリエステル無地ボディを、縫製後にプレスします。小さな位置のプリントなら早く仕上がりますが、縫い目、襟、
折り目が染料を遮り、白いシワが残ることがあります。
昇華パッチまたはアップリケ： 小さなポリエステル片に昇華プリントし、本来は染料が載らないウエアやキャップに縫い付けるか、熱で貼り付けます。

縫製済みの無地ボディへのスポット昇華は、オンデマンド生産で広がっています。2026年三月に PRINTING United Allianceが報告したところでは、[2] ある受注出荷
代行ネットワークが、100%ポリエステルのパフォーマンスウェア向けにスポット昇華を追加しました。機器メーカーもチームユニフォームを直接のターゲットにしています。 ITMA
Asia 2025[3] で発表された染料昇華プリンターは、ユニフォームシャツとスポーツウェアを主な用途として挙げています。実際には、両方のルートを提案されることになり、どちら
が適切かはアイテムによって決まります。

揃いの昇華アパレルレンジの計画方法
以下の手順は、決定事項が互いに制約し合っていく順に並べています。生地が、可能な色を決めます。縫製構造が、デザインをどう回り込ませられるかを決めます。そのうえで色基準と最小
発注数量が、コストと追加発注の速さを決めます。

ステップ1：中核となる一つのアイテムを軸にレンジを組む

最も数量の多いアイテム（通常はTシャツ）を選び、そのデザインと承認済みの色をマスター基準として扱います。この中核アイテムの生地、デザイン入稿から量産までの流れ、見積もりの
確認ポイントについては、当社の 全面プリントのポリエステル昇華Tシャツのページで詳しく解説しています。レンジ内のほかのアイテムはすべて、この承認済みサンプルを基準に判断しま
す。

ステップ2：すべてのアイテムをポリエステル生地のファミリーに割り当てる

デザインファイルを開く前に、各アイテムに使う生地を書き出します。経験則としてよく知られているのは、昇華にはおよそ65%以上のポリエステル混率が必要で、100%ポリエステ
ルなら最も濃く発色する、というものです。これを下回ると綿の繊維が染まらないまま残り、プリントがくすんだグレーに見えます。揃いのレンジで厄介なのは、アイテムの種類ごとに市販
の標準仕様がこの基準を満たさないことが多い点です。パーカーは綿混のフリース、ポロシャツは綿の鹿の子、キャップは綿のツイルが標準になりがちです。昇華対応のポリエステルで調達
できないアイテムは、色あせた妥協品を受け入れるのではなく、パッチのルートか別の加飾方法に切り替えてください。

ステップ3：アイテムごとに製造ルートを選ぶ

デザインが身頃を回り込む場合、縫い目をまたぐ場合、個別の名前や番号を入れる場合は、裁断縫製を使います。胸や袖の小さな位置へのプリントで、白い縫い目が問題にならない場合は、
縫製済みの無地ボディへのプレスを使います。一つのプログラムでルートを混在させるのは普通のことです。たとえばユニフォームシャツは裁断縫製で、揃いのウォームアップ用Tシャツは

https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


スポットプリントにする、といった具合です。ただしデザイン指示書には、各アイテムがどのルートを使うかを明記してください。プレスで仕上げたウエアに、端から端までの全面カラーを
期待されないようにするためです。

ステップ4：生地ごとのストライクオフで色を固定する

同じ染料データでも、ポリエステルの編み・織り構造が違えば見え方が変わります。オープンメッシュは穴がある分、一平方インチあたりの発色が少なくなります。起毛したフリースは輪郭
が柔らかくなり、やや明るく見えることがあります。凹凸のある鹿の子は細い線が崩れます。滑らかなインターロックが最もシャープに仕上がります。レンジ内のすべての生地でプレスした
ストライクオフ（色見本）を依頼し、同じ光源の下で並べて比較し、生地ごとに実物の基準を一つ承認してください。独立系のトラブルシューティングガイドを公開している
Impressions Magazine[4] は、色のくすみとゴーストを、昇華でよくある不具合の筆頭に挙げています。原因として典型的なのは、プレス不足、生地の湿り、紙のずれで、
ポリエステルの一般的なプレス設定は約380–400°F、45–60秒だとしています。だからこそ、ストライクオフは汎用の端切れではなく、量産で使う生地に量産と同じ設定でプレ
スして作る必要があります。

ステップ5：最小発注数量とサイズ展開をスタイルごとに計画する

揃いのレンジにおける最小発注数量は、プログラム単位ではなくスタイル単位で、多くの場合デザイン単位で設定されます。裁断縫製のアイテムには、パターンのグレーディング、パネルの
レイアウト、裁断用マーカーの作成といった準備作業がかかるため、サプライヤーは通常、その作業に見合う数量を各スタイルに求めます。縫製済み無地ボディへのプレスはより柔軟ですが、
サイズや色ごとの在庫に左右されます。レンジを確定する前に、ユース（子ども）サイズを含め、各スタイルの予定数量とサイズ展開を一覧にします。そのうえで、どのスタイルが最小発注
数量を下回るかをサプライヤーに確認してください。コーチ用ポロシャツのような少量のアイテムは、単独の生産ロットにするより、共通のデザインにまとめるか、パッチのルートに切り替
えるほうがよい場合が多くあります。正確な最小発注数量はサプライヤーやアイテムによって異なるため、見積もりとあわせて書面で請求してください。

ステップ6：仕様書にコンプライアンス要件を盛り込む

複数アイテムのレンジでは、表示関連の作業も増えます。米国で販売するすべての製品には、重量比で5%以上を占める繊維をすべて、含有量の多い順に記載した繊維組成ラベルが必要で、
その根拠は 16 CFR 303.16[5]です。また、FTCのケアラベル規則（16 CFR Part 423）に基づく、恒久的な取扱表示ラベルも必要です。衣料用繊維製品には、連邦
の可燃性基準である 16 CFR Part 1610[6]が適用されます。表面が平滑な生地で2.6 oz/yd²以上のものは試験が免除され、ポリエステルを含む特定の合成繊維のみで作ら
れた生地についても、規則に免除が定められています。綿やレーヨンを含むフリースのような、起毛表面の混紡生地は、最新の条文と照らして個別に確認する必要があります。学校やジュニ
アリーグのプログラム向けのユース（子ども）サイズは子ども用製品にあたり、恒久的な トラッキングラベル[7] が必要で、製造者、製造日、ロットが識別できるものでなければなりません。

レギンスやユニフォームシャツのように肌に触れるアイテムでは、法人・団体の購入担当者の多くが、工場の自己申告にとどまらず、実際の生地とプリント工程を対象とした、確認可能な
OEKO-TEX STANDARD 100[8] の証明書番号も求めます。洗濯性能や寸法変化については、認められた試験方法を指定してください。最新の AATCC技術マニュア
ル[9]（2026年版）には、衣類（TM150-2025）と生地（TM135-2025）の家庭洗濯による寸法変化について、更新された試験方法が収録されています。色堅牢度は通
常、TM61促進洗濯やTM16.3キセノン耐光性などの方法で扱われ、AATCCはこれらを 技能試験プログラム[10]でも実施しています。海外のサプライヤーは、代わりに ISO
105-C06[11] で報告することがあります。その試験条件はAATCC TM61と異なるため、結果を同等のものとして扱ってはいけません。

ステップ7：追加発注に備えてデータと基準を保管する

シーズン途中で、チームには選手が、学校にはスタッフが加わります。裁断縫製のアイテムでは、追加分はパネルの再プリントを意味するため、最終のプリントデータ、名簿の表計算ファイ
ル、生地ごとの承認済みの実物ストライクオフを一か所にまとめて保管してください。当初の最小発注数量を下回る追加発注を受け付けてもらえるか、また同じ生地ロットから再プリントし
てもらえるかをサプライヤーに確認します。ロットが変わると、色味がわずかにずれることがあります。

https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/


アイテム別：生地・縫製構造・最小発注数量の制約
この表は、揃いのプログラムの中で各アイテムがどう振る舞うかをまとめたものです。詳細と注意点は以降で説明します。そもそも昇華が適した方法かどうかを検討中の場合は、 カスタム昇
華Tシャツのページ にある加工方法の比較で、その点を確認できます。

アイテム 昇華対応生地 最適な製造ルート 主な技術的制約 最小発注数量の負担
ユニフォームシャ
ツ

ポリエステルのインターロック、メッシュ、
またはディンプルニット 裁断縫製 メッシュは発色濃度が下がる。濃色のユニフォームシャ

ツでは、白い要素を未プリントのまま残す必要がある
デザイン単位。名前・番号入れは名簿の
取り扱いが加わる

ポロシャツ ポリエステルの鹿の子、または天竺ニット
全面柄は裁断縫製、
小さなマークは縫製
済み無地ボディへの
プレス

襟とボタン前立ての部分は、プレスしたプリントが転
写されにくい

数量が少ないことが多く、ほかのスタイ
ルとの統合が必要になる場合がある

パーカーとクォー
タージップ

100%ポリエステルのフリース（表面が綿
のフリースは不可） 裁断縫製 パイルがつぶれたり光ったりすることがある。ポケッ

トとファスナーをまたいで柄を合わせる必要がある
部品が多いため、スタイルごとの準備負
担が大きい

ショートパンツ ポリエステルのメッシュ、またはマイクロファ
イバーの織物・ニット 裁断縫製 ウエストのゴムとドローコードは通常プリントされな

い
通常はユニフォームシャツと同じ注文に
まとめられる

レギンスとコンプ
レッションウェア ポリエステル／スパンデックスのニット 裁断縫製 スパンデックスは熱に弱い。生地を伸ばすと白い地色

が見える
サイズ展開が広く、実質的な最小発注数
量が上がる

キャップ
ポリエステルのフロントパネルまたはクラウ
ン。昇華パッチを付ければ、どんなキャップ
でも可

組み立て前にパネル
へプリント、または
パッチ

しっかりしたフロントやメッシュのバックは、組み立
て後のプレスが難しい

デザイン単位。パネルは一式で裁断・縫
製されるため

ユニフォームシャツ

ユニフォームシャツは、昇華が最も本領を発揮するアイテムです。裁断縫製なら、ストライプ、グラデーション、スポンサーのグラフィック、名前や番号を、色ごとの追加料金なしで生地そ
のものに入れられるからです。インターロックなら番号が最もくっきり出ます。メッシュとディンプルニットは通気性に優れますが発色は控えめになるため、実際に使うニットでストライク
オフを承認してください。よく誤解される点が白です。白は印刷できませんが、白い生地なら、ネイビーや黒の地色の中に、番号を未プリントのまま抜くことができます。裁断縫製のウエア
であれば、濃色のユニフォームシャツに白い番号を入れられます。濃色に染めた既製の無地ボディでは、それはできません。リバーシブルのユニフォームシャツは二層分のプリントが必要に
なるため、コストを見積もる際は二着分として扱ってください。

https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


ポロシャツ

スタッフ、コーチ、イベントのボランティアは、チームの雰囲気に合いつつユニフォームには見えないポロシャツを望むことがよくあります。ポリエステルの鹿の子は昇華によく合いますが、
その凹凸が細い線や小さな文字をわずかに崩します。難しいのは襟とボタン前立てです。縫製済みのポロシャツにプレスする場合、襟の折り返しと前立てが転写を遮り、下の生地に染料が届
きません。裁断縫製のポロシャツならこれを避けられますが、別のパターンと専用の準備作業が必要です。現実的な折衷案は、身頃全体にトーンを揃えた全面柄をプリントし、胸のエンブレ
ムは刺しゅうにする方法です。ポロシャツは通常数量が少ないため、ほかのアイテムとプリントのロットやデザインを共有できないか、早めに確認してください。

パーカーとクォータージップ

これは、揃いのレンジを最も崩しやすいアイテムです。市販のパーカーの多くは綿または綿混のフリースで、昇華した色は洗濯で急速に色あせます。昇華パーカーには100%ポリエステル
のフリースが必要で、多くの学生が想定する綿のパーカーとは着心地が異なります。そのため、発注前に実物サンプルを見せてください。縫製構造もより複雑です。フード、フードの裏地、
カンガルーポケット、袖口、ファスナーのすべてがデザインを分断し、全面柄は、ポケットの口やファスナーの両側で柄がつながるように配置しなければなりません。起毛したパイルは、圧
力が強すぎるとつぶれたり光ったりすることがあり、ストライクオフで確認すべき項目です。リブの袖口や裾は、プリントではなく、最も近い色に染めた無地のニットにすることがよくあり
ます。

ショートパンツ

ショートパンツは通常、ユニフォームシャツと一緒に注文されます。同じデザインファミリーと生地を共有するため、最小発注数量の面でも有利です。メッシュはバスケットボールやトレー
ニングに向いています。より軽い織物またはニットのマイクロファイバーは、サッカーやランニングに向いています。ゴムのウエストバンド、ドローコード、内側のライナーは、プリントさ
れないものと考えてください。ユニフォームシャツのデザインは、通常、脇のパネルや裾でショートパンツへ続きます。両方を着用したときに、ショートパンツのストライプの位置がシャツ
の脇と合っているか確認してください。

レギンスとコンプレッションウェア

ポリエステル／スパンデックスのニットは昇華によく染まりますが、スパンデックスは混紡の中で熱に弱い部分です。サプライヤーは通常、これらの生地を低めの温度で、プレス時間を調整
して加工します。その設定を使ったかどうかを確認し、量産前にストライクオフを承認してください。二つ目の問題は伸びです。膝や臀部でニットが開くと、プリントされていない白い地色
が透けて見えることがあります。大きく平坦な濃色の面より、細かい柄や中間色のほうが目立ちにくくなります。伸ばした状態のサンプルで不透明度の確認を依頼してください。また、レギ
ンスはTシャツよりサイズ展開が広く、サイズごとの実質的な最小発注数量が上がります。

キャップ

キャップは、組み立て後に全面をプレスすることがほとんどできません。フロントには硬い芯地があり、クラウンは曲面で、トラッカーのバックはオープンメッシュです。確実なルートは、
キャップを縫う前にパネルを平らな状態でプリントするか、どんな生地のキャップにも昇華したポリエステルのパッチを取り付けるかのどちらかです。綿ツイルや濃色のキャップをレンジに
加える最も簡単な方法はパッチです。パッチがフルカラーのデザインを担い、キャップ本体は元の色のままだからです。パネルプリントのキャップは裁断した部品を一式で組み上げるため、
最小発注数量は通常デザイン単位で設定されます。チームごとにキャップのデザインを一つずつ約束する前に、必ず確認してください。



昇華レンジに向かないもの

無理に通さず、別の方法に振り替えるべき依頼もあります。100%綿の厚手Tシャツ、黒い綿のパーカー、杢グレーの混紡ウエアでは、昇華デザインを同じ鮮やかさで再現できません。綿
への昇華用として販売されているコーティングスプレーは、洗濯で落ちたり、ひび割れたり、黄ばんだりしがちで、プログラムの購入者が望むこととは正反対の結果になります。そうしたア
イテムには別の加飾方法か昇華パッチを使い、中核のレンジとは少し違って見えることを、プログラム担当者に事前に伝えてください。

FAQ
FAQ：チームプログラムのすべてのアイテムを昇華プリントにできますか？



本来の昇華プリントを載せられるのは、白または淡色のポリエステル、あるいはポリエステル混率の高い混紡で作られたウエアだけです。ユニフォームシャツ、ショートパンツ、レギンス、
ポリエステルのポロシャツは問題なく対応できます。パーカーには、特にポリエステルのフリースが必要です。キャップは通常、組み立て前にパネルへプリントするか、昇華パッチを使いま
す。綿のアイテムや濃色のアイテムには、別の方法かパッチを使ってください。

FAQ：同じ色なのに、パーカーとユニフォームシャツで見え方が違うのはなぜですか？

生地の構造によって、染料の見え方は変わります。フリースのパイル、オープンメッシュ、凹凸のある鹿の子は、同じプリントデータと同じプレス設定でも、滑らかなインターロックとは色
の出方が異なります。各生地でプレスしたストライクオフを承認し、画面ではなくその実物のサンプルを色基準として使ってください。

FAQ：濃色の昇華ユニフォームシャツに、白い名前や番号を入れられますか？
はい、白い生地で作る裁断縫製のユニフォームシャツなら可能です。濃い色を番号の周囲にプリントし、番号の部分は未プリントの白のまま残します。濃色に染めた生地から縫ったユニフォー
ムシャツでは、昇華では白をプリントできないため、この方法は使えません。

FAQ：最小発注数量はプログラム単位ですか、スタイル単位ですか？

通常はスタイル単位で、多くの場合デザイン単位です。裁断縫製のウエアは、それぞれ専用のパターン、パネルのレイアウト、準備作業が必要なため、コーチ用ポロシャツのような少量のア
イテムは、サプライヤーの最小発注数量を下回ることがあります。スタイルとサイズごとに数量を一覧にし、レンジを確定する前に、最小発注数量をサプライヤーに書面で確認してもらって
ください。

FAQ：学校プログラムのユース（子ども）サイズには、特別な表示が必要ですか？

米国で販売する子ども用の衣料品には、製造者、製造場所、製造日、ロットを識別できる恒久的なトラッキングラベルが必要です。これに加えて、標準的な繊維組成ラベルと取扱表示ラベル
も必要です。ほかにも、対象の製品に適用される子ども用製品の規則がないか確認してください。

FAQ：昇華プリントのシャツの脇や脇の下に、白いラインが出るのはなぜですか？

そのシャツは、縫製後にプレスされています。縫い目、折り目、脇の下のシワのせいで転写紙が生地に触れず、その部分に染料が染まらなかったのです。裁断縫製なら、縫製前に生地を平ら
な状態でプリントするため、この問題を避けられます。

重要ポイント
昇華は主流のアパレル加工であり、昇華対応のウエア用生地は広く入手できます。 — 染料昇華プリントの市場規模は約USD 16.4十億（2025年）と評価され、繊維・
アパレルが最大の分野です (出典)
縫製済みの無地ボディへのスポット昇華は広がっていますが、対象はポリエステルのパフォーマンスウェアに限られます。 — ある受注出荷代行ネットワークが、100%ポリ
エステルのアパレルでのスポット昇華を、2026年3月6日に開始しました (出典)
レンジ内のすべてのアイテムに、正確な繊維組成ラベルが必要です。 — 重量比で5%以上含まれる繊維は、割合を付けて記載しなければなりません (出典)
生地の目付と繊維の種類によって、可燃性試験の義務が変わります。 — 2.6 oz/yd²以上の表面が平滑な生地は、16 CFR 1610の試験が免除されます (出典)
有害物質に関する証明書は、最新の規則に照らして確認してください。 — 更新されたOEKO-TEX STANDARD 100の要件は、2026年6月1日から必須
となりました (出典)
収縮率や洗濯性能については、最新の試験方法を指定してください。 — 2026年版のAATCCマニュアルには、家庭洗濯後の衣類の寸法変化に関す
るTM150-2025が収録されています (出典)

次のステップ：実績ある中核アイテムを軸にレンジを組む
揃いのプログラムが成功するのは、まず各アイテムをポリエステル生地と製造ルートで選び、色を生地ごとに承認し、デザインが確定する前に最小発注数量をスタイルごとに確認したときで
す。ユニフォームシャツとショートパンツは、通常、最も問題が少なく済みます。パーカー、レギンス、キャップは、事前の確認が最も多く必要です。ポロシャツは、数量がサプライヤーの
最小発注数量を下回りやすいアイテムです。

最も簡単な出発点は、最も多く発注する予定のアイテムです。生地、デザイン、サンプル作成については、当社の カスタム昇華Tシャツでご確認のうえ、計画中のレンジを、スタイルごとの
予定数量とサイズ展開を添えてお送りください。色基準を共有できるアイテム、各アイテムに合う製造ルート、適用される最小発注数量と納期をご案内しますので、すべての情報が揃った状
態でプログラム全体を承認できます。
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