


ストレートタックエンドボックス：構造、強みを発揮する場面、シート上でのコスト

Details
結論から： ストレートタックエンドボックスは、上下の差し込みフラップが同じパネルを折り元とし、同じ向きに閉じる折りたたみカートンです。正面パネルの両端がすっきりした見た目に
なります。棚に面して陳列する小売用、プレミアムカートン、窓貼りデザインに向きますが、リバースタックと比べると、カートンあたりの板紙使用量がやや多くなるのが一般的です。

展開図を承認する前に、閉じる向きが重要な理由
多くのバイヤーは、完成した箱の写真を見てカートンを選びます。しかし閉じ方は、それよりずっと前に決まっています。構造設計者が、上下の差し込みフラップをどのパネルから折るかを
決める段階です。この一つの判断が、棚に並んだときの正面パネルの見え方、デザインを配置できる範囲、印刷シートに何個面付けできるか、そして買い手が開けるときの箱の挙動を左右し
ます。

判断を誤った代償は、遅れて表面化します。ブランドが平面のデザインを承認し、折りたたんだカートンを初めて目にするのはサンプル段階です。そこで、蓋のデザインが正面から見ると上
下逆さまだったり、窓が折り目に近すぎたり、端から端まで入れるはずだったロゴが差し込み部の縁で途切れていたりします。どれを直すにも、新しい展開図、新たな校正の回、そして多く
の場合は新しい抜き型が必要です。

本ガイドでは、ストレートタックエンドボックスの構造、二つの閉じ部が1つのパネル側を共有する仕組み、板紙の使用量がやや増える代わりに得られる利点、そして正式発注の前に展開図
と印刷データで確認すべき点を解説します。リバースタックのほうが適している場合はその旨を明記し、参照すべきリソースもご案内します。
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ストレートタックエンドボックスとは
ストレートタックエンドボックス（略してSTE）は、両端に差し込み式の閉じ部を備えた4パネル構成の折りたたみカートンです。側面の継ぎ目があらかじめ接着された平らな状態で出荷
され、使う側が箱の形に起こし、手作業または箱詰めラインで両端を折り込んで閉じます。ほかのタックエンドボックスとの違いは折り元の位置で、上側の閉じ部と下側の閉じ部が、通常は
背面パネルという同じ胴パネルに付いています。

標準的なストレートタックカートンは、次の部分で構成されます。

四つの胴パネル：正面、背面、2つの側面で構成され、縦方向の罫線でつながっています。
のりしろ （製函時の貼り合わせ部）で、反対側の端のパネルの内側に接着して筒状にします。
差し込みフラップ付きの二つの蓋パネル：上と下に各一つ。どちらも背面パネルを折り元とします。
四つのダストフラップ ：側面パネルを折り元とし、先に内側へ折り込んで、蓋パネルを直角に保ちます。

板紙は通常、段ボールではなく、折りたたみカートン用ボックスボードの等級です。Paperboard Packaging Councilは、漂白硫酸塩板紙（SBS）を、白く明るい外
観と、 高品質な印刷を支えるクレーコート面[1]を備えたプレミアム等級と説明しています。そのため、正面パネルでブランドの訴求の大半を担う場合には、SBSが一般的に選ばれます。

https://paperbox.org/4-types-of-paperboard/


再生紙や未漂白の等級もこの構造で使えます。違いが出るのは表面の白さと板紙の折り目のきれいさであり、閉じ方の仕組みではありません。

両方の閉じ部が同じパネル側に付く仕組み
両方の蓋パネルが背面を折り元とする場合、それぞれが開口部の上へ前方に倒れ、差し込みフラップが正面パネルの上端または下端の内側に滑り込みます。正面から見ると、上と下に一つず
つ、同じ切り口の縁が二つそろいます。どちらの蓋の折り目も背面側にあります。この対称性こそ、設計者が小売用にストレートタックを選ぶ主な理由です。

リバースタックは仕組みが異なります。一方の閉じ部は正面を、もう一方は背面を折り元とするため、正面パネルには片端に折り目、反対の端に差し込み部の切り口の縁が現れます。バイヤー
はこれを「正面に差し込み部の縁が見える」と表現することがよくあります。些細な違いですが、何百ものカートンが買い手のほうを向いて並ぶ棚では効いてきます。

閉じ部の保持力は、向きではなくロック部の細部で決まります。差し込みフラップは通常、摩擦で保持され、差し込み部が蓋パネルに接する肩の部分に小さな切り込み式ロックを入れて補う
こともあります。ストレートタックでもリバースタックと同じロックを使えます。輸送中に閉じ部が開いてしまう場合は、閉じ方のせいにする前に、差し込みの深さ、罫線の品質、板紙の剛
性を確認してください。

折り元が同じ側にあると、開け方も予測しやすくなります。どちらの蓋も手前の縁から奥に向かって持ち上がるため、上を開けた買い手は、下を開けるときと同じ動きを目にします。テス
ター、カードデッキ、小型アクセサリーなど、開けて試して棚に戻される商品では、この一貫性も体験の一部です。

ストレートタックボックスが最適な場面
この形状は、正面パネルが販売を担う場面で最も役立ちます。米国の折りたたみカートン市場について、Future Market Insightsは、市場規模が USD 15.6十億
（2026年）からUSD 24.0十億（2036年までの予測値）へ拡大すると評価しています[2]。この市場の成長を牽引しているのは、美容、パーソナルケア、ヘルスケア、特殊食品
です。棚での見せ方と表示スペースが同じパネルを奪い合う分野でもあります。

フェイスアウト陳列と前面補充型ディスプレイ。 カウンターユニット、重力式トレー、カートンを正面向きに立てる棚では、正面パネルがすっきりしていると、並んだ箱全体で一つの面とし
てデザインが読めます。スタッフが前から補充するときも、買い手が上を持ち上げて中を見るときも、両端が同じ開き方をするので、陳列の見た目が整ったままです。

プレミアム小売カートン。 化粧品、香水サンプル、キャンドル、ギフト雑貨は、途切れのないグラフィック、パネルの端まで届く箔、印刷された見せ場へと開く蓋に頼っています。米国の規
則では、多くの化粧品の表示情報は外箱に表示しなければならず、その外箱とは、 FDAによれば、通常は箱または折りたたみカートン[3]を指します。主表示面には、製品名と正味量を記
載しなければなりません。差し込み部の縁がない正面パネルなら、この必須表示とブランドデザインの両方に、面全体を使えます。

窓貼りカートン。 窓は正面パネルから抜き、側面の継ぎ目を閉じる前に、内側に接着したフィルムで裏打ちします。正面に差し込み部の縁がないため、閉じ部の折り目が窓の枠を横切らず、

https://www.futuremarketinsights.com/reports/usa-folding-carton-market
https://www.futuremarketinsights.com/reports/usa-folding-carton-market
https://www.fda.gov/cosmetics/cosmetics-labeling-regulations/summary-cosmetics-labeling-requirements


窓を上端や下端により近づけて配置できます。ただし、内側のダストフラップや差し込み部は端付近のスペースを占めます。窓越しに見えるのがフラップではなく商品であることを確認して
ください。

不向きな場面。 密度の高い商品や重い商品は下側の差し込み部に負荷をかけますが、そこを支えるのは摩擦とダストフラップだけです。その場合は底ロック式（オートロックまたはクラッシュ
ロック）への変更が定番です。大量生産でコスト重視、かつ通販用の内箱のように店頭で正面パネルを誰も見ない案件では、通常はリバースタックのほうが板紙を効率よく使えます。

ストレートタックエンドボックスの展開図と印刷レイアウトの設計方法
以下の手順は、ストレートタックに固有の点だけを扱います。一般的な寸法設計、素材選び、デザインデータの受け渡しについては、当社の ブランド小売向けカスタムタックエンドカートン
の仕様ガイドで解説しているため、ここでは繰り返しません。

折り元のパネルを確認する。 両方の蓋パネルがどの胴パネルに付くかを、構造設計者に明示してもらいます。多くのファイルでは背面ですが、買い手から離れる向きに蓋が開くよ1.
う、正面を折り元とするブランドもあります。デザインを配置する前に、この点を確定してください。
蓋のデザインを回転させる。 平面の展開状態では、上側の蓋パネルは背面パネルから上方へ延びています。前方に折ると、背面パネルから最も遠かった縁が、買い手に最も近い位2.
置に来ます。そのため、蓋のグラフィックは通常、正面から正しく読めるよう、背面パネルのデザインに対して回転させる必要があります。下側のパネルも同じ規則ですが、向き
は逆になります。
罫線と差し込みゾーンに重要な文言を置かない。 折り目をまたぐ、あるいは差し込み部に載る文字やバーコードは、割れたり、擦れたり、正面パネルの裏に隠れたりすることがあ3.
ります。サプライヤーに安全領域と裁ち落としのガイドラインを確認し、差し込み部を含むすべてのパネルに適用してください。
継ぎ目の位置を意図して決める。 のりしろにより、一方の端のパネルに板紙が二重になる継ぎ目ができます。バーコード、法定表示のパネル、細かい文字はこの継ぎ目に置かない4.
でください。のりしろが側面パネルと接合するのか、背面と接合するのかも確認します。
蓋の内側をデザインする。 二つの蓋パネルが1つのパネルを折り元としているため、箱を開けたとき、買い手が最初に目にするのは上蓋の内側です。裏面への印刷は追加費用がか5.
かりますが、無地の板紙面をブランドの見せ場に変えられます。
窓とフラップが重ならないようにする。 正面パネルに窓がある場合は、ダストフラップと差し込み部を折りたたんだときの位置をデザインに重ねて、どれもフィルム越しに見えな6.
いことを確認します。
印刷した校正刷りを折る。 平面のPDFでは向きの誤りが見えません。実寸で、近い板紙に印刷し、切り抜き、折り、実際の商品を入れて両端を閉じてください。蓋の向き、継ぎ7.
目の位置、窓の逃げは、一分もあれば一目瞭然になります。

https://jp.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html


板紙のロスと単価：折り元の位置がシート上に現れる理由
折りたたみカートンは、大判の印刷シートから抜き加工で切り出され、各シートにできるだけ多くのレイアウトを配置します。差し込みフラップは胴パネルの上下に突き出します。リバース
タックでは、上側の差し込み部はレイアウトの1辺側に、下側の差し込み部は反対側にあります。そのため隣り合うカートンを回転させ、一方のカートンの差し込み部を、もう一方の隣のす
き間に収められます。ストレートタックは両方の差し込み部が同じパネル列にあるため、レイアウト同士をそこまで密に噛み合わせられません。結果として、カートン間に出る端材がやや増
えます。

この板紙の追加分がどれだけになるかは、一定の割合では決まりません。カートンの比率、差し込みの深さ、印刷シートのサイズ、すでに何レイアウト入っているかによって変わります。背
が高く幅の狭いカートンでは差がほとんど出ないこともありますが、背が低く幅の広いものでは、シートあたりカートンを丸一つ分失うこともあります。確実に確かめるには、実際の寸法で
両方の形状についてシートあたりのカートン数（「面付け数」）を出してもらいます。そのうえで、仕上げ工程の変更分も含め、千個あたりの板紙コストを比較してください。

コスト要因は板紙だけではありません。インキの被覆率、コーティング、箔、窓の貼り付け、接着速度のほうが、レイアウトの差を上回ることも多く、特に段取り時間が支配的になる小ロッ
トでは顕著です。ストレートタックのすっきりした正面のおかげで仕上げ工程を一つ省けたり、棚での売れ行きが上がったりするなら、増えた板紙の分は十分に取り戻せます。出荷用の内箱
であれば、通常はそうなりません。

素材選びもこの判断に影響します。Smithersによると、折りたたみカートン用ボックスボードと、コート再生板紙／白ライナー付きチップボードは、 現在のカートン用板紙需要
の83.8%を占めます[4]。そのため、これらの等級は広く流通しています。貴社のレイアウトで、バージン材と再生材の両方の等級を見積もれば、どちらのコスト要因が効くかをすばやく
把握できます。

https://www.smithers.com/resources/2025/july/smithers-forecasts-extra-growth-in-folding-cartons
https://www.smithers.com/resources/2025/july/smithers-forecasts-extra-growth-in-folding-cartons


ストレートタック・リバースタック・底ロック式の比較
三つの形状はいずれも標準的な折りたたみカートンの構造です。下の表では、バイヤーの選択を左右することが多い点で比較します。これらは一般的な違いであり、実際の性能は板紙の等級、
サイズ、ロック部の細部によって変わります。

項目 ストレートタックエンド リバースタックエンド 底ロック式（上部は差し込み式）

閉じ部の折り元 両端とも同じパネルを折り元とする 両端が互いに反対側のパネルを折り元とする 上部は差し込み式。底部のパネルは噛み合わせ式、また
は事前に接着済み

正面パネルの見た目 両端とも同じ切り口の縁がそろう 片端に折り目、反対の端に差し込み部の縁 正面はすっきり、底は見えない
シート上の板紙使用量 やや多い。差し込み部の噛み合わせが緩い 通常は最も効率的 多い。底部のパネル分の面積が加わる
底部の荷重支持 摩擦による差し込みとダストフラップ 摩擦による差し込みとダストフラップ より強く、密度の高い商品に向く
窓貼りとの相性 良好。正面の全面を使える 対応可。差し込み側の端は避ける 良好

主な適合用途 棚に面して陳列する小売用、プレミアム用、窓付きカー
トン

コスト重視の案件、EC出荷、医薬品の二次包装カー
トン

重い商品や密度の高い商品、底の組み立てを速くしたい
場合

リバースタックのカートンは、コスト重視の案件で、引き続き数量面で主流の形状です。Towards Packagingは、リバースタックボックス市場の規模が USD 3.90十億
（2025年）で、USD 7.19十億（2035年までの予測値）に達すると推計しています[5]。比較の結果この形状のほうが有利な場合は、当社の カスタムリバースタックエンドボッ
クス のページで、適合性、閉じ方、補充について詳しく解説しています。

注目したい市場の声が一つあります。公開されているバイヤー同士の議論では、手作業で梱包する担当者から、差し込み式カートンは袋に比べて取り扱いに目立つ時間がかかるという声や、
輸送中の角の凹みを心配する声が上がっています。いずれもストレートタックに限った問題ではありませんが、見た目だけで閉じ方を選ぶ前に、手詰めの所要時間を計測し、実際の商品を使っ
た輸送テストを行うべき理由にはなります。

サステナビリティとコンプライアンスの確認事項
リサイクル性。 紙製の差し込み式カートンは、ラミネートや大きなフィルム窓を加えない限り、単一素材の形態です。Pro Cartonの 折りたたみカートンのリサイクル性[6] に関する
調査では、通常の印刷とニス引きを施したカートンは、紙のリサイクルの流れで良好に処理されることが分かりました。完全なリサイクル性が重要な場合は、窓フィルムやソフトタッチラミ
ネートによってその結果が変わらないか、仕様に照らして確認してください。

https://www.towardspackaging.com/insights/reverse-tuck-box-market-sizing
https://www.towardspackaging.com/insights/reverse-tuck-box-market-sizing
https://jp.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html
https://jp.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html
https://www.procarton.com/wp-content/uploads/2021/01/Recyclability-of-Folding-Cartons-November-2020-Short-Report.pdf


繊維の調達に関する表示。 認証林のロゴをカートンに印刷するには、その素材の所有権を取得するすべての企業が、 FSC管理の連鎖認証[7]を保有している必要があります。デザインに表
示を加える前に、サプライヤーの認証コードを確認してください。認証板紙を使っているだけで表示が許可されるとは考えないでください。

EU市場への参入。 EUの包装・包装廃棄物規則（PPWR）は、11日（二月、2025年）に発効し、原則として12日（八月、2026年）から適用されています。同規則は、
EU市場のすべての包装を、2030年までに経済的に採算の取れる形でリサイクル可能にする[8]ことを目標に掲げています。欧州で販売するブランドは、カートンの仕様をシンプルに保つ
べきです。紙板紙、水性コーティング、最小限のプラスチックにとどめてください。

OTC医薬品の開封明示性。 差し込み式の閉じ部は、開封明示シールではありません。FDAのコンプライアンス・ポリシー・ガイドによれば、端のフラップを接着しただけの板紙カート
ンは、 不正開封防止包装の要件を満たしません[9]。接着していない摩擦式の差し込み部は、開封の痕跡がさらに残りにくいため、シールラベル、引き裂きテープ、容器の内側のシールなど、
別の開封明示機能を追加してください。

医薬品の表示管理。 医薬品の場合、カートンは表示資材として扱われます。その規制は 21 CFR Part 211, Subpart G[10]の対象で、表示資材の検査、払い出し、照合
の方法を定めています。展開図とデザインのバージョン管理は、印刷品質と同じくらい重要です。品質とコンプライアンスの詳細な手順については、次のページをご覧ください： 製品ページ.

市場の方向性。 ブランドがプラスチック製の二次包装から移行するにつれ、折りたたみカートンはシェアを伸ばしています。 Paperboard Packaging Councilの市場
見通し[11] は、この分野の着実な成長を示しています。つまり、加工業者は一般にストレートタックにもリバースタックにも十分に対応できる体制にあり、サプライヤー選びは入手性ではな
く、価格と品質で判断すべきです。

ストレートタックエンドボックスのよくある質問
Q：ストレートタックエンドとリバースタックエンドの違いは何ですか？

ストレートタックエンドでは、両方の蓋パネルが同じ胴パネルを折り元とし、同じ向きに差し込まれるため、正面には同じ切り口の縁が二つそろいます。リバースタックエンドでは、閉じ部
が反対側のパネルを折り元とします。そのため正面には片端に折り目、もう片端に差し込み部の縁が現れ、印刷シート上ではレイアウトがより密に噛み合います。

Q：ストレートタックエンドボックスは、リバースタックより安全性が高いですか？

本質的には高くありません。どちらの形状も、摩擦による差し込みと、任意の切り込み式ロックで保持します。保持力は、差し込みの深さ、罫線の品質、板紙の剛性、ロックの設計で決まり
ます。開封明示性については、どちらも単体では不十分なので、シールまたは引き裂き機能を追加してください。

Q：ストレートタックボックスのほうが少しコストがかかるのはなぜですか？

両方の差し込み部がレイアウトの同じ側にあるため、シート上でカートン同士を密に噛み合わせられず、端材が増えるからです。差は、カートンの比率とシートのサイズで変わります。実際
の寸法で、両方の形状の面付け数を比較してもらってください。

Q：ストレートタックエンドボックスに窓を付けられますか？

はい。これはこの形状の強みの一つです。窓は正面パネルから抜き、内側に接着したフィルムで裏打ちします。カートンを閉じたときに、ダストフラップや差し込み部が窓越しに見えないこ
とを確認し、フィルムがリサイクル性に影響しないかも検討してください。

Q：展開図上で、蓋のデザインはどちらの向きにすべきですか？

蓋は背面パネルから前方に折れるため、蓋のグラフィックは通常、正面から正しく読めるよう、背面パネルのデザインに対して回転させる必要があります。量産を承認する前に、必ず実寸で
印刷した校正刷りを折って確認してください。

Q：どんなときに底ロック式を選ぶべきですか？

商品が密度の高い、または重く、摩擦式の下側差し込み部に負荷がかかる場合や、梱包ラインで底を一動作で組み立てられるカートンが必要な場合は、底ロック式を選んでください。上部は
ストレートタックのままにして、すっきりした開封体験を保つこともできます。

https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-450500-tamper-resistant-packaging-requirements-certain-over-counter-human-drug-products
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G
https://jp.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html
https://paperbox.org/folding-carton-market-to-enjoy-measured-growth-through-2026/
https://paperbox.org/folding-carton-market-to-enjoy-measured-growth-through-2026/


重要ポイント
ストレートタックボックスが属する米国の折りたたみカートン市場は、なお拡大を続けています。 — USD 15.6十億（2026年）からUSD 24.0十億（2036
年までの予測値）へ。CAGRは4.4% (出典)
折りたたみカートン用ボックスボードと再生板紙の等級がカートン用板紙の供給の主流のため、この構造ではどちらも見積もりを取りやすい状況です。 — 現在のカートン用板紙
需要の83.8% (出典)
世界の折りたたみカートンの市場規模は上昇を続けており、加工業者の生産能力も幅広く保たれています。 — USD 132.8十億（2025年）からUSD 159.6十億
（2030年までの予測値）へ (出典)
コスト重視の案件では、引き続きリバースタックが数量面で主流の選択肢です。 — USD 3.90十億（2025年）、USD 7.19十億（2035年までの予測値）
(出典)
EU向けの販売には、リサイクル可能な設計のカートンが求められます。 — PPWRに基づき、EU市場のすべての包装を2030年までにリサイクル可能に (出典)
OTC医薬品では、差し込み式の閉じ部とは別に開封明示機能が必要です。 — FDA CPG Sec. 450.500 (出典)

結論：売りになるパネルに合わせて閉じ方を選ぶ
ストレートタックエンドボックスは、対称的な正面パネルと両端で一貫した開き方を得る代わりに、板紙の使用量がやや増えます。正面の見せ方、窓、印刷した蓋の見せ場が購買を左右する
場合に選んでください。カートンが主に保護と出荷を担うならリバースタック、商品の重さが最大の懸念なら底ロック式を選びます。どの方向に進むにしても、ファイルを承認する前に、面
付け数の比較を依頼し、印刷した校正刷りを折って確認してください。リバースタックのほうが適している場合は、当社の カスタムリバースタックエンドボックス のページで、次のステッ
プと、見積もりおよび実物サンプルの依頼方法を説明しています。
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