


缶包装ガイド:ヒンジ式・かぶせ蓋式・ねじ蓋式と、2ピース型・3ピース型の比較

Details

要点: 缶包装には二つの独立した選択があります。缶胴をどう作るか(2ピースの継ぎ目なし型か、3ピースの継ぎ目あり型か)と、缶をどう閉じるか(ヒンジ式、かぶせ蓋式、ねじ蓋式)で
す。蓋方式は商品を開ける頻度で選び、構造は形状と高さで選びます。保存期間が湿気の遮断や香りの保持にかかっている場合は、密封した内側のライナーを加えてください。

缶包装のプロジェクトの多くは、仕様書ではなくムードボードから始まり、その後に起きる問題もお決まりです。かぶせ蓋式の茶筒は見た目こそ美しいものの、数週間のうちに茶葉の香りが
抜けてしまいます。ポケットサイズのミント缶は、外れる蓋が三日目にはなくなります。背の高い印刷済みの円筒缶は、メインのイラストが側面の継ぎ目で真っ二つになって届きます。

こうした失敗は、プロジェクトの終盤で直すと高くつきます。蓋方式や缶胴の構造を変えると、たいてい新しい金型、サンプルの再作成、デザインの再承認が必要になり、しかも発売日がす
でに決まった後であることが少なくありません。多くの失敗の背景には、よくある誤解もあります。ブリキは硬くて不透明なため、どの缶もバリア性のある包装だと思い込みがちです。実際
にはそうではありません。金属の壁は光と気体を遮りますが、湿気と香りは蓋と缶胴の接合部を通り抜けます。

本ガイドでは、缶胴の構造と蓋方式という二つの判断を切り分け、その組み合わせごとに、商品カテゴリー、必要な保存期間、ブランドの目的との対応を整理します。特注缶の見積もりを依
頼する前に、候補を一、二種類の形式まで絞り込むことが目的です。
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缶包装とは? 判断は一つではなく二つ
名前に反して、「ブリキ缶」の大半は鋼でできています。装飾缶や食品缶に使われるブリキは、低炭素鋼板の表面にごく薄い電解スズめっきを施したものです。スズ層は腐食を防ぎ、塗料や
インキがのる表面にもなります(ブリキ缶[1])。素材には国際規格があり、 ISO 11949:2016[2] は、シートまたはコイルで供給される、一次冷間圧延および二次冷間圧延の低炭
素軟鋼電解ブリキの要件を定めています。査読付きの金属包装レビューは、ブリキについて、アルミニウムより安価で重く、磁性があり(そのためリサイクル時に分別しやすい)、装飾しやす
く、水分や気体を通さないと説明しています(金属包装レビュー[3]).

どの缶も、独立した二つの選択で決まります。

缶胴の構造: 2ピース(継ぎ目のない絞り成形の缶胴と蓋)または3ピース(側面に継ぎ目のある巻き胴と上下の端板)。
蓋方式: ヒンジ式、かぶせ蓋式、ねじ蓋式。スライド式の蓋やレバー式(プラグ式)の蓋もありますが、あまり一般的ではありません。

円形のかぶせ蓋式茶筒は3ピースであることが多く、浅い円形のねじ蓋式バーム缶は通常2ピースです。購入担当者がこの2つの層を混同すると、仕様書が分かりにくくなり、見積もりも比
較できなくなります。最初の打ち合わせから、両者を分けて考えてください。

https://en.wikipedia.org/wiki/Tin_box
https://www.iso.org/standard/59157.html
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/


缶胴の構造:2ピースと3ピース

2ピース(継ぎ目なし・絞り成形)の缶

缶胴は一枚の平らなブランク材からカップ状にプレス成形され、別体の蓋で容器が完成します。縦方向の接合部がないため、デザインを分断する継ぎ目も、隙間を検査する箇所もなく、角は
柔らかく丸みを帯びます。この丸みのある継ぎ目なしの質感が、ポケットサイズ缶、ミント缶、化粧品缶の多くが2ピースである理由です。

主な制約は深さです。鋼は底面積に対して伸ばせる量に限りがあり、限界を超えると薄くなったりしわが寄ったりするため、非常に背の高い継ぎ目なし缶胴は現実的ではありません。また、
成形前に平らな状態で印刷したデザインは、深絞りで歪みます。そのため側面のグラフィックは、あらかじめ歪ませて設計し、平面の校正刷りで判断するのではなく実物サンプルで確認する
必要があります。

3ピース缶

長方形の印刷済みシートを円筒(または角形や楕円形の断面)に丸め、側面の継ぎ目で接合し、天面と底面の端板で閉じます。高さは絞りの深さではなくシートの長さで決まるため、背の高い
茶筒型缶や大型の円筒缶も無理なく作れます。缶胴の壁面は、ブランドにとって幅広くつながった印刷面になります。

一長一短があります。側面の継ぎ目はデザインのデッドゾーンになり、部品が増えるごとに組立工程も一つ増えます。同じ構造に二重巻締めの端板と内面塗装を組み合わせたものが、おなじ
みの加工食品缶です。これが、密閉(気密)を前提に設計された唯一の一般的な缶形式です。かぶせ蓋の装飾用3ピース缶はそうではありません。

蓋方式:ヒンジ式、かぶせ蓋式、ねじ蓋式

ヒンジ式の蓋

蓋が缶胴に固定されているため、なくす心配がありません。片手で開けられ、大きく開いて中身全体を見せられます。こうした特長は、何度も開け閉めする商品や持ち歩く商品に向いていま
す。ミント、固形化粧品、小物アクセサリー、カードやゲームのセット、開けた瞬間の演出が大切なギフトの詰め合わせなどです。

ヒンジの種類によって挙動は異なります。中型・大型の缶では、簡易なヒンジでは蓋を立てた状態に保てないことがありますが、ワイヤーヒンジやバーヒンジなら保てます。他の装飾用の蓋
方式と同様に、標準的なヒンジ式の缶は気密ではありません。ヒンジ式を候補に入れている場合は、 特注のヒンジ式缶 のページに、サイズ、仕上げ、ヒンジの種類、見積もりを詳しくまと
めていますので、本ガイドでは同じ内容を繰り返しません。

https://jp.zigpac.com/custom-boxes/custom-hinged-tin-boxes.html


かぶせ蓋式(摩擦蓋)

蓋は缶胴または段付きの首部にかぶせ、摩擦だけで保持されます。最もシンプルで汎用性の高い蓋方式です。円形、正方形、長方形、さらに多くの特注形状に対応し、積み重ねやすく、お茶、
クッキー、チョコレート、季節限定のギフト缶によく使われます。はめ合い公差によって、蓋が程よくフィットするか緩く感じるかが決まります。蓋が完全に外れるため紛失することがあり、
持ち歩く商品では問題になりますが、食品棚に置く商品ではそれほど問題になりません。

ねじ蓋式(ねじ切り)

蓋と缶胴に対応するねじ山が付いています。一般的な装飾用の蓋方式の中では、再び閉じたときの確実さが最も高く、バッグの中で不意に開いてしまうことへの耐性も最も強い方式です。こ
うした特長から、バーム、軟膏、ばら状の粉末、スパイスラブ、詰め替え用商品に適しています。制約は、形状が事実上円形に限られること、開けるのにやや時間がかかること、ねじ山のあ
る首部のぶん蓋面で装飾に使える範囲が減ることです。

最適な缶の形式を六つのステップで絞り込む
以下のステップは、候補を絞り込むための手順です。詳細なデザインの入稿前確認、製造ワークフロー、受け入れ試験は、形式を決めた後の仕様策定の段階で扱います。

ステップ1:中身の特性を把握する

まず中身を把握します。乾燥した固形物か、油分やワックス分を含むか、酸性か、塩分を含むか、水分を含むか。食品が金属に直接触れるか。答えによって内面コーティングへの影響が変わ
ります。米国では、金属素地上の食品接触面として使われるコーティングは、 21 CFR 175.300[4]の対象です。これは連続皮膜として施される樹脂系・ポリマー系コーティング
を扱っています。前述の金属包装レビューは、スズとビスフェノールA(BPA)を、金属包装から移行しうる物質に挙げています。また、コーティングが不適切または損傷している場合、酸
性や水分を含む内容物は腐食のリスクを高めると指摘しています。[3].

BPAは個別に確認すべき事項です。FDAは、 BPAは金属缶のコーティングに使用されてきた[5] と述べ、さらに包装から食品に移行する物質はすべてFDAの市販前承認の対象にな
るとしています。EUはさらに踏み込み、 食品接触材料におけるBPAの使用禁止[6] を採択しました。この禁止は金属缶のコーティングにも及び、規則(EU) 2024/3190に基
づいています。ポリエステル系とアクリル系が、主な BPA非意図的使用の代替品[7]です。サプライヤーには、汎用的な「食品用」という表示を受け入れるのではなく、お使いの内容物に
対してどのコーティング方式を提案するのかを確認してください。

ステップ2:バリア性をどこに持たせるかを決める

保存期間が湿気の遮断や香りの保持にかかっている場合(茶葉、挽いたコーヒー、吸湿性の粉末、一部の菓子など)は、どの装飾用の蓋を選んでも、蓋の隙間が弱点になります。確実な方法は、

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.fda.gov/food/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers/bisphenol-bpa-use-food-contact-application
https://www.food-safety.com/articles/10023-eu-officially-adopts-ban-on-bpa-in-all-food-contact-materials
https://foodpackagingforum.org/resources/background-articles/can-coatings


缶を印刷された再利用可能な外装として扱い、主要なバリアをその内側に設けることです。たとえば密封パウチ、小袋、内側のライナーなどです。それ自体でバリアとなるのは、二重巻締め
で密閉した缶だけで、これは缶詰工場向けの形式であり、ギフト缶ではありません。

ステップ3:開閉の頻度と使用場面に蓋方式を合わせる

一日に何度も開ける、ポケットやバッグで持ち歩く: ヒンジ式(蓋をなくさない)またはねじ蓋式(不意に開かない)。
自宅でときどき開ける、またはギフトにする: かぶせ蓋式。シンプルで積み重ねやすく、蓋を持ち上げる瞬間が演出になります。
中身が柔らかい、油分が多い、ばら状で、輸送中にこぼれるおそれがある: ねじ蓋式、またはどの蓋方式でも内側の密封と組み合わせます。

ステップ4:形状と高さから構造を選ぶ

浅い形やポケットサイズの形は2ピース構造に向きます。背の高い茶筒型缶や大型の円筒缶、幅広く途切れのない印刷面が必要なデザインは3ピース構造に向きます。新しいシルエットに惚
れ込む前に、近い形の既存金型がないかをサプライヤーに尋ねましょう。本当に新しい形状であれば新しい金型が必要になり、コストと時間が増えます。選択肢を公平に比較できるよう、金
型費を別立てにした見積もりを依頼してください。

ステップ5:構造に合わせて加飾を計画する

印刷缶は通常、成形前の平らなシートに平版印刷されます。実際には、2ピースの壁面ではデザインの歪み補正が必要で、3ピースの缶胴では継ぎ目を避けた安全領域が必要になり、どの形
式でも、縁のカール部やヒンジ、ねじ山の部分で印刷できる面積が多少減ります。これらの領域は形式を比較する段階で決めてください。デザインを変更できない場合、これが原因で候補か
ら外れることがあるためです。たとえば、全周にイラストを回した2ピース缶は、絞り加工に耐えられないかもしれません。

ステップ6:販売先市場の規制を早めに確認する

カリフォルニア州では、 Proposition 65[8] が、鉛を含む指定化学物質への曝露について警告表示を求めています。インキとコーティングが主な精査対象です。EUでは、 食品
接触材料の枠組み[9] である規則(EC) No 1935/2004が、プラスチックや紙と同様に金属包装にも適用されます。EUの包装・包装廃棄物規則(PPWR)は、設計段階での
リサイクル性の義務も加えており、これは次のセクションで扱います。材料、インキ、コーティングに関する書類は、発注後ではなく見積もりの段階で集めてください。

商品・保存期間・ブランドの目的別に見る缶の形式比較

https://www.p65warnings.ca.gov/frequently-asked-questions
https://food.ec.europa.eu/food-safety/chemical-safety/food-contact-materials_en
https://food.ec.europa.eu/food-safety/chemical-safety/food-contact-materials_en


形式 適した商品 ライナーなしのバリア性 再利用・記念品としての価値 印刷上の留意点 主な注意点
ヒンジ式の
蓋

ミント、固形化粧品、ポケットサイズの小物、
カードセット、ギフトの詰め合わせ

低〜中。ヒンジ部と蓋の縁に隙
間がある

高い。蓋をなくさず、収納用
に残されることが多い

ヒンジ部とカール部で、蓋に使
えるデザイン面が減る

大きいサイズでも蓋が立っ
た状態を保てるか

かぶせ蓋式 お茶、クッキー、チョコレート、キャンドル、
季節限定のギフト缶 低〜中。はめ合い公差による ギフトセットや食品棚での保

管では高い
蓋の天面全体に加え、蓋のスカー
ト部と缶胴の壁面

はめ合いが緩い、またはき
つい。蓋を紛失しうる

ねじ蓋式 バーム、軟膏、スパイスラブ、ばら状の粉末、
詰め替え

中。一般的な装飾用の蓋方式の
中で最良

中〜高。詰め替えプログラム
に適する

ねじ山のある首部が、上部付近
の側面デザインを制限する

円形のみ。開けるのに時間
がかかる

2ピース缶
胴

浅型・ポケットサイズの缶、継ぎ目なしのギ
フト缶

側面の継ぎ目はないが、バリア
性は依然として蓋方式で決まる 上質な継ぎ目なしの質感 側面の絞り歪み 底面積に対して深さに限り

がある
3ピース缶
胴

背の高い茶筒型缶、コーヒー缶・ビスケット
缶、大型の円筒缶、二重巻締めの食品缶

二重巻締めの端板のときだけ密
閉

店頭で「看板」のような強い
存在感 側面の継ぎ目のデッドゾーン 部品と組立工程が増える

二つ目の表は、同じ選択を商品の側から見たものです。

商品カテゴリー 候補 理由
ミントとガム 2ピース・ヒンジ式 頻繁に開け、ポケットに入れて持ち歩く。蓋が缶胴につながっている必要がある
茶葉(リーフティー) 3ピース・かぶせ蓋式(内側パウチ付き) 容量を確保できる背の高い缶胴。パウチが香りを守る
挽いたコーヒーまたはコーヒー豆 3ピース・かぶせ蓋式またはレバー式の蓋(密封した内袋付き) バリア性は内側に持たせる必要があり、缶はブランドを担う
リップバーム、練り香水、軟膏 2ピース・ねじ蓋式 ワックス状の中身とバッグでの持ち運び。確実に再び閉まる
クッキーとチョコレートのギフトセット かぶせ蓋式(円形または正方形)、上質な開封演出にはヒンジ式 大きな蓋のデザイン面と、印象的な開封体験
ジュエリー、文房具、コレクション品 ヒンジ式 大きく開くため、整理された中身を見せられる
スパイスラブと調味料 ねじ蓋式、またはライナー付きのかぶせ蓋式 細かい粒子で、湿気に敏感
法人向け・販促ギフト ヒンジ式またはかぶせ蓋式 使用後も手元に残り、ロゴの露出が長く続く

ブランドの目的に合わせて形式を選ぶ

記念品としての再利用。 中身がなくなった後もデスクや棚に置いておいてほしいなら、ヒンジ式とかぶせ蓋式が定番の選択です。目に入る日が一日増えるごとに、すでに費用を払ったブラン
ド露出が積み上がります。特注の印刷缶では、再利用されても見える位置、たいていは蓋の天面にロゴを置き、壁側を向く面には置かないようにしましょう。

店頭でのインパクト。 3ピースの円筒缶や茶筒型缶は、最も広い連続した印刷面を提供します。メインのデザインは継ぎ目から離して配置し、実物サンプルで確認してください。



サステナビリティの訴求。 スチール包装のリサイクル実績は記録で裏付けられています。 米国EPA[10] は、スチール包装のうち1.6百万トンが2018年にリサイクルされ、発生量
の73.8%に達したと推計しています。EUでは、 包装・包装廃棄物規則(EU) 2025/40[11] が二月11日(2025年)に発効し、八月12日(2026年)から全面的に適用
されています。すべての包装を経済的に成り立つ形でリサイクル可能にすることを、2030年までの目標としています。米国では、 Sustainable Packaging
Coalition[12] が、100 PFAS件を超えるPFAS関連法案が2026年に提出され、そのうち少なくとも40件が包装に関連していたと集計しています。したがって、缶に関
する環境訴求は、鋼だけでなく、コーティング、インキ、インサート、出荷資材にまで及ぶ必要があります。

よくある質問
FAQ:缶は気密ですか?

ヒンジ式、かぶせ式、ねじ蓋式の標準的な装飾缶は、密閉構造ではありません。蓋がしっかり閉まっているように感じても、湿気や香りは蓋の接合部を通り抜けます。気密になるよう設計さ
れているのは、市販の缶詰に使われる二重巻締めの端板で閉じた缶だけです。湿気や香りに敏感な商品では、缶の内側に密封パウチかライナーを入れてください。

FAQ:2ピース缶と3ピース缶の違いは何ですか?

2ピース缶は、一枚のブランク材から絞り成形した継ぎ目のない缶胴と、蓋で構成されます。浅い形やポケットサイズに向きますが、深さには限りがあります。3ピース缶は、側面に継ぎ目
のある巻き胴と、別々の上下の端板で構成されます。背の高い茶筒型缶や大型の円筒缶に向きますが、継ぎ目の部分にはデザインを配置できません。

FAQ:ブリキ缶は本当にスズでできていますか?

ほとんど違います。ブリキは低炭素鋼に薄い電解スズめっきを施したもので、ISO 11949:2016で規定されています[2]。鋼が強度を与えて缶を磁性体にし、スズ層が耐食性と加飾
に適した表面を加えます。

FAQ:印刷缶の包装は食品に使えますか?
はい。ただし、内面コーティングが特定の内容物と販売先市場に適していることが条件です。米国では、21 CFR 175.300に適合するコーティングが求められます[4]。EUでは、
規則(EC) No 1935/2004の枠組み[9] とBPA禁止[6]への適合が求められます。基材、インキ、完成した缶それぞれについて書類を請求してください。

FAQ:茶葉に最適な缶の形式は?

3ピースのかぶせ蓋式茶筒型缶に、密封した内側パウチを組み合わせるのが最も一般的です。背の高い缶胴で容量を確保し、蓋で詰め替えがしやすくなり、蓋の接合部では果たせない湿気と
香りのバリア性はパウチが担います。

FAQ:特注缶の包装費用はどれくらいで、最小発注数量は?

どちらも、構造、蓋方式、サイズ、既存の金型を使えるかどうか、加飾の複雑さによって決まります。これらの要素はプロジェクトごとに大きく異なるため、確実なのは、実際の商品とデザ
インに基づく見積もりを取ることで、金型費は別行で記載してもらいます。

重要なポイント
ブリキは、国際規格で定義されたスズめっき鋼です。 — ISO 11949:2016 (出典)
食品に触れる缶には、食品用という表示だけでなく、適合した内面コーティングが必要です。 — 21 CFR 175.300 (出典)
スチール包装にはリサイクルの確かな実績があり、サステナビリティの訴求を支えます。 — 米国におけるリサイクル率は73.8%、2018年の実績 (出典)
EU向けの缶は、今後はリサイクル性を考慮して設計する必要があります。 — PPWRは八月12日(2026年)から適用 (出典)
米国では、金属そのものと並んで、コーティングとインキに対する規制の目が厳しくなっています。 — 包装関連のPFAS法案は40+件、2026年 (出典)

まとめ
缶包装の選定は、一つの判断として扱うのをやめれば、無理なく進められます。蓋方式は商品の使い方から選びます。頻繁に外出先で開けるならヒンジ式、ギフトや食品棚での保管ならかぶ
せ蓋式、ワックス状やばら状の中身ならねじ蓋式です。構造は形状と高さから選びます。浅い継ぎ目なし缶なら2ピース、背の高い茶筒型缶や広い印刷面なら3ピースです。保存期間がバリ
ア性にかかっている場合は、缶の内側にバリアを設け、価格を比べる前に販売先市場ごとにコーティングとインキを確認してください。
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候補がヒンジ式に絞られた場合は、 ヒンジ式缶ボックスのラインアップをご確認ください。どの形式でも、商品、充填量、販売先市場、デザインの方向性をお知らせいただければ、構造と蓋
方式の組み合わせをご提案し、お見積もりを作成します。
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