


キーホルダー金型の費用はいくら？金型費を要因別に解説

Details
簡潔な回答： キーホルダー金型は、デザインと成形面ごとに一度だけかかる工具費です。その費用は、アートワークの五つの特徴によって決まります。レリーフ層の数、個別のカラーセルの
数、輪郭のサイズ、一つの金型プレートに彫り込むキャビティの数、そして3D立体造形の深さです。この費用はご注文のすべての製品に分散され、金型を保管している限り、変更のない再
注文に対して通常は再度支払う必要はありません。正確な金額を知るには、アートワークを送って内訳付きの見積もりを依頼してください。

「キーホルダーの金型はいくらかかるか」と検索されたなら、手元には見積もりがあるはずです。その中の一行には金型、工具、または段取りと書かれており、単価と並べると大きく見えま
す。また、同じアートワークに対して二社が非常に異なる費用を提示していることに気づいたかもしれません。本ガイドでは、その項目が何に対する費用なのか、どのデザイン上の判断がそ
れを上げ下げするのか、そして費用が初回注文と再注文にどのように分散されるのかを説明します。

キーホルダーの見積もりで金型項目がわかりにくい理由
金型費は、キーホルダーの成形見積もりの中で数量に比例しない唯一の費用で、通常は説明のないひとつの数字として示されます。内訳がなければ、費用が高いことで何が得られるのかはわ
かりません。二つ目の成形面、より深い3D造形、または単価の人件費を下げる追加キャビティに対する費用かもしれません。単に、工具の価格設定の仕方が異なるサプライヤーであること
を反映しているだけという場合もあります。

この混乱は、次の二つの状況でさらに高くつきます。一つ目は「金型費なし」というオファーです。費用を免除しても、金型を切削する作業がなくなるわけではありません。その費用は単価
か、より高い最低数量に移されるだけなので、オファーを比べられるのは総額だけです。二つ目は、誰かが「わずかに」輪郭を調整したり、凸部の文字を動かしたりした再注文です。その小
さな変更によって古い工具が使われなくなり、新たな金型費が発生することがあります。

金型を使わずに作ることはめったに現実的ではありません。製品の作り方を論じている独立系アーティストたちは、型成形されたラバーキーホルダーは実用的な DIY製品[1]ではないと指摘
しています。ほぼすべての人が、専用の工具を切削する工場に外注しています。役立つ問いは、金型費を回避する方法ではなく、正しい工具に対してのみ、一度だけ支払うようにするにはど
うすればよいかです。
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キーホルダー金型費が実際に支払っているもの
成形された軟質PVCキーホルダーは、金属製の金型に液状PVCを1色ずつ充填し、加熱硬化させて柔軟な部品に仕上げて製造されます。製品そのものの概要を確認したい場合は、当社の
カスタム3Dラバーキーホルダー ページで構造を解説しています。本セクションでは金型のみを扱います。

金型は通常CNC加工または彫刻で作られる金属プレートです。その表面はデザインの陰型です。凹んだ各ポケットは1色を保持するセルで、セル間の薄い隆起した壁が、色同士の混ざりを
防ぎます。金型費は一般的に次の四つの項目をカバーします：

ツールパスの準備： ベクターのアートワークを切削データに変換すること。本格的な3Dデザインでは、曲面すべてのデジタルスカルプトも含まれます。
機械加工時間： 多くの場合、最も大きな要素です。切削面積、深さの段数、細部のディテールに応じて増えます。
金型の材料そのもの： 輪郭が大きい、またはキャビティが多いほど、より大きな金属ブロックが必要になります。

https://www.reddit.com/r/ArtistLounge/comments/1568iaz/assuming_that_theyre_made_at_home_how_do_people
https://jp.zigpac.com/custom-keychains/custom-3d-soft-pvc-rubber-keychains.html


初品確認： 一部のサプライヤーは、生産前に工具を確認するためのトライアル注型を含めています。

サプライヤーは「金型費」「工具費」「段取り費」という用語を曖昧に使います。段取り費にはアートワーク準備や物理サンプルが含まれる場合もあるため、見積もりを比較する前に、その
項目が何を対象としているか確認してください。

デザインのキーホルダー金型はいくら？五つの要因
すべての金型見積もりは、同じ五つの変数の関数です。各変数についてアートワークがどう評価されるかがわかれば、依頼する前に、費用がサプライヤーの価格帯の低い側か高い側かを予測
できます。これらの手順は費用だけを扱います。読みやすさとディテールに関する設計上の注意点は、次で確認できます： 3Dラバーキーホルダー製品ページ.

手順1：レリーフ層を数える

平らな2Dキーホルダーには凹んだカラーセルがありますが、上面はほぼ均一です。レイヤー式のデザインでは、背景プレートの上に載ったロゴのような凸状の段が加わります。段それぞれ
が、切削機が加工しなければならない深さの段階になります。立体造形された3Dデザインはさらに別物です。マスコットの頬のような連続した曲面があるため、デジタルスカルプトと、よ
り細かく遅い仕上げ工程が必要です。同じ輪郭の3Dデザインが、2Dデザインより金型費が高くなりやすい主な理由はこれです。

手順2：色の数だけでなくカラーセルを数える

「キーホルダーの色ごとの工具費」に関する混乱の多くは、ここから生じます。注入式のソフトPVCでは、色ごとに別々の金型が作られるわけではありません。金型に必要なのは、個別の
色の島（カラーアイランド）ごとの壁付きセルです。3色が十二の別々のカラーアイランドに散らばるデザインでは、十二のセルとその間のすべての壁が必要になります。5色を五つのきれ
いなブロックで使うデザインは、切削がより単純になる場合があります。

色数は主に単価に影響します。追加の色はそれぞれ、すべての製品に充填工程を一つずつ追加するからです。色ごとに課金されるかどうかを尋ねる場合は、その色の費用が金型費、単価、ま
たはその両方のどれに含まれるのかを確認してください。

手順3：最終サイズで輪郭を測定する

輪郭が大きいほど、より大きな金属ブロックと切削時間が必要です。また、細部を入れる余地も生まれ、それがさらに切削時間を増やします。費用を抑えるためにデザインを縮小すると、細
い線や小さな文字が小さなサイズで読みにくくなるという別の欠点があります。切削された工具は後からサイズを変えられないため、金型の見積もりを依頼する前に最終寸法を確定させてく
ださい。

https://jp.zigpac.com/custom-keychains/custom-3d-soft-pvc-rubber-keychains.html


手順4：キャビティ数を数量に合わせる

キャビティとは、金型プレートに彫り込まれたデザインの1つ分のことです。シングルキャビティの工具は最も安く作れますが、充填サイクルごとに1個しか作れません。マルチキャビティ
の工具は、より大きなプレートと繰り返しの機械加工が必要なため、初期費用が高くなります。その代わり、サイクルごとに複数個を生産でき、大量生産では単価の人件費を下げられます。
小ロットの初回注文では、追加のキャビティは通常、早すぎる出費です。大量に再注文する見込みのデザインでは、両方の選択肢の見積もりをサプライヤーに依頼してください。

手順5：レリーフの深さと成形する面の数を決める

レリーフを深くすると、金型から除去する材料が増え、特に急な壁では仕上げをより慎重に行う必要があります。両面成形のキーホルダーは通常、正確に合う二つの対になる金型の半体が必
要なので、工具は一つよりも二つの工具に近いと考えてください。裏面が単純な平らな仕上げや印刷要素だけで済む場合は、片面の金型と無地の裏面で仕様を満たせるかどうかを、より低い
費用で確認してください。

注文数量ごとに金型費がどのように分散されるか
金型費は固定なので、個当たりのコストに占める割合は、金型費をそれが分散される個数で割った値になります。数量を二倍にすると、その割合は半分になります。個数を十倍にすると、割
合は十分の一になります。表では金型費を F 、初回注文数量を Qとして計算しています。ご自身の見積もりの数値に置き換えてご利用ください。

シナリオ 金型費が分散される個数 個当たりの金型費負担 新たに金型費が発生するか
初回注文 Q F ÷ Q はい
初回注文量を増やす 2Q F ÷ 2Q（半分） はい
初回注文に加え、同じサイズの変更のない再注文を一回 金型の耐用期間全体で2Q F ÷ 2Q（耐用期間全体） いいえ、再注文時は不要
初回注文に加え、変更のない再注文を四回 金型の耐用期間全体で5Q F ÷ 5Q（耐用期間全体） いいえ、再注文時は不要
輪郭を変えた再注文 新しいQ 新しい F ÷ Q はい、新しい金型が必要

耐用期間全体の行は、販促用に購入する方にとって最も重要です。イベントごとに再注文するデザインは、初回注文の費用ではなく、個当たりの生涯コストで判断すべきです。複数回の再注
文が見込まれるなら、完全に立体造形された3D金型や、マルチキャビティの金型も正当化されるかもしれません。一回限りのイベント用製品は逆のケースです。その場合は、レリーフの段
数が少ない平坦なデザインにすることで、固定費を単一生産に見合った水準に保てます。

金型費が免除されると書かれている場合は、総額（単価に数量を掛けたもの）を使って同じ表を作り直してください。免除されたオファーの総額が自分の数量で高くなるなら、その費用は単
に単価に組み込まれているだけです。再注文では、組み込まれた金額が個ごとに再度請求されますが、別途請求される金型費は一度しか支払いません。



キーホルダー金型は再注文に再利用できるか？
はい。金属製の金型は耐久性のある資産であり、工場が工具を保管し続けている限り、変更のない設計はそこから再び成形できます。買い手が確認し忘れがちなのはその条件です。初回注文
の前に、三つの質問に対する書面での回答を得てください。金型は活動がない状態でどのくらいの期間保管されますか？廃棄される前にサプライヤーから通知はありますか？費用によって工
具の所有権が得られるのか、それとも工具から再注文する権利だけが得られるのでしょうか？

再注文で金型を再利用できるかは、何を変更するかによります。以下の変更では、既存の工具をそのまま使えます：

既存のセルに割り当てる色の変更（例：季節限定のカラーバリエーション）。
既存の穴に取り付ける金具の変更。
パッケージの変更。

以下の変更では通常、新しい工具または切削し直しが必要です：

輪郭の変更。
凸状テキストの移動またはサイズ変更。
新しいカラーアイランドの追加。
レリーフを深くすること。

一つの輪郭から複数のカラーバリエーションを展開することは、一つの金型費から最大限のバリエーションを得る最も効率的な方法です。

再利用できる金型が引き継がないのは素材の品質です。コンパウンドは毎バッチ新たに混合され、公開されている故障の原因はツールの故障ではなくバッチの不良です。独立系の購入者向け
ガイドでは、低品質のゴムが 硬化し、退色し、ひび割れる[2] 頻繁に使用すると、表面のべたつきには既知の化学的原因があり、それはPVCから可塑剤が移行することです。査読済みの研
究では、バイオ由来のポリエステル系ゴム可塑剤を使うと、PVCは 30 phrでほぼ非移行性になる[3]。これは、再注文のたびに確認すべき配合上の課題です。

適合性はバッチごとにも適用され、基準は厳しくなっています。十一月29日（2024年）以降、EUはPVC製品中の鉛を 重量比で0.1%未満[4]に制限しています。米国では、子
ども用玩具と育児用品はCPSCの フタル酸エステル規制[5]。カリフォルニア州のProposition 65では、 キーホルダー製品中のDEHP[6]をめぐる和解が成立しています。英
国の製品安全規制当局は、アニメキーリングに 36.8% DEHP[7]が含まれていたと報告しました。非公式のコレクション用フィギュアを検査したところ、 鉛が8点（全42点中）
から検出されました。[8].

金具にも同様の注意が必要です。CPSCは過去に約 192,000個のキーチェーンを[9] リコールしましたが、その原因は金属製チャームの鉛でした。仕様書で部品を食品用と記載して

https://www.techmagazines.net/how-to-distinguish-between-high-quality-and-low-quality-rubber-keyrings/
https://www.frontiersin.org/journals/materials/articles/10.3389/fmats.2024.1406469/full
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/HTML/?uri=CELEX:32023R0923
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/settlements/2021-00238S0360.pdf
https://www.gov.uk/product-safety-alerts-reports-recalls/product-safety-report-anime-keyrings-2212-0056
https://journal.com.ph/warning-out-on-unofficial-labubu-toys-containing-toxic-lead/
https://journal.com.ph/warning-out-on-unofficial-labubu-toys-containing-toxic-lead/
https://www.cpsc.gov/Recalls/2008/Key-Chains-Recalled-by-Dollar-General-Due-to-Risk-of-Lead-Exposure


いる場合、繰り返し使用するゴム製品に関する米国の参照規格は 21 CFR 177.2600[10]。要するに、償却済みの金型は再注文のコストを下げますが、各バッチには依然として最
新の試験文書が必要です。

どの設計変更が金型費を動かし、どれが単価を動かすか
デザインの改訂を検討するときは、この表を使ってください。各変更が見積もりのどこに影響するかがわかるため、それだけの価値があるかどうかを判断できます。

設計上の決定 金型費への影響 単価への影響 再注文時の再利用
レリーフ層を追加する 高くなる（深さの段数が増える） わずか 変更がなければ可能
レイヤー式の2Dから立体造形の3Dへ移行 最も大きな増加（デジタルスカルプトと仕上げ） 中程度 変更がなければ可能
既存のセルを使ってカラーを追加する 通常はなし 高くなる（充填工程が増える） はい
新しい独立したカラーアイランドを追加する 高くなる（新しいセルと壁） 高くなる いいえ、切削し直しが必要
輪郭を拡大する 高くなる（ブロックが大きくなり、切削が増える） 高くなる（材料が増える） いいえ、新しい金型が必要
表側だけでなく裏側も成形する 大幅に高くなる（対になる後半部分が必要） 高くなる 変更がなければ可能
プレートにキャビティを追加する 初期費用が高くなる 大量時の人件費が下がる はい
既存の穴で金具を交換する なし 金具により異なる はい
同じ輪郭の色を変える（新しいカラーバリエーション） なし 変わらない、またはわずか はい

目立つ傾向は二つあります。輪郭とセル構造は金型の基礎となるものなので、後から変更するのは高くつきます。カラーの割り当てと金具は変更が容易です。そのため、工具製作の前に輪郭
の検討に時間を割き、後の生産でカラーバリエーションの余地を残しておく価値があります。

FAQ
FAQ：色ごとに別々の金型費を支払う必要がありますか？
注入式のソフトPVCでは、通常は不要です。金型は壁で区切られたセルを提供し、色は一色ずつそこに充填されます。追加の色は主に単価を上げます。色ごとに充填工程が増えるからです。
新しい独立したカラーアイランドは、新しいセルが必要になるため、金型費を上げることがあります。サプライヤーには、色をどのように請求するかを明記してもらってください。

FAQ：なぜ3Dデザインは、同じサイズの2Dデザインより金型費が高くなるのですか？

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-177/subpart-C/section-177.2600


平面およびレイヤー式のデザインは、いくつかの固定された深さで切削されます。立体造形された3Dデザインには連続した曲面があるため、デジタルスカルプトと、より遅い仕上げ工程が
必要です。両面仕様では、対になる第二の金型半体も必要です。この追加の準備と加工時間が、費用を押し上げる要因です。

FAQ：金型費を完全に回避できますか？

別項目として見えないようにすることはできますが、誰かが工具を切削する必要はあります。「金型費なし」のオファーは、費用を高い単価や高い最低数量で回収しています。注文の総額を
比較してください。また、単価に組み込まれた費用は、再注文のたびに再び請求される点を忘れないでください。

FAQ：支払った後、金型は誰のものになりますか？

サプライヤーの条件によります。費用を工具の購入とみなす場合もあれば、保有する工具から再注文する権利の購入とみなす場合もあります。初回注文の前に、所有条件、保管期間、廃棄前
の通知方針を書面で確認してください。

FAQ：ロゴをわずかに変えると、新しい金型が必要になりますか？

変更が輪郭、凸部、またはセルの壁に及ぶ場合は、はい、必要です。金型はそれらの形状の物理的な陰型です。色だけの変更や金具の交換では、通常は既存の金型を再利用できます。

FAQ：金型を再利用すれば、再注文は自動的に適合するということですか？

いいえ。適合性は金型ではなく、各バッチのPVCコンパウンドと金具によって決まります。すべての生産ロットについて、ターゲット市場の鉛とフタル酸エステルに関する規則に合致する
最新の試験文書を求めてください。

要点
個当たりの金型費負担は、金型費を数量で割った値です。個数が十倍になると、負担は十分の一になります — 個当たり1/10、数量10×の場合（出典)
再注文が多いデザインは、耐用期間全体のコストで判断してください。変更のない再注文は、金型の工具費を追加せずに数量を増やすからです。 — F ÷ 5Q、変更のない再
注文を四回行った後（出典)
金型を再利用しても、適合性は再利用されません。PVCに対するEUの鉛規制は、すべてのバッチに適用されます。 — 重量比で0.1%未満、十一月29日（2024年）
以降（出典)
バッチ試験報告書が重要なのは、規制当局が依然として可塑剤を多く含むキーリングを発見しているからです。 — 英国の一件の報告書で36.8% DEHP（出典)
金具もリスクの一部であり、成形本体だけではありません — 金属製チャームの鉛が原因でリコールされた約192,000個のキーチェーン（出典)
べたつく表面は、金型の欠陥ではなく、仕様で指定できる配合上の問題です — 30 phrのバイオ由来可塑剤でほぼ非移行性（出典)

まとめ
「キーホルダーの金型はいくらか」という問いへの正直な答えは、その金額がアートワークによって決まるということです。レリーフ層、カラーセル、輪郭のサイズ、キャビティ数、レリー
フの深さが金型費を決めます。初回注文数量と見込まれる再注文数は、その費用のうち各製品が負担する額を決めます。工具製作の前に輪郭とセル構造を確定させ、カラーバリエーションは
後の生産に回し、金型の保管条件は書面で確認してください。

正確な金額を知るには、デザインデータを当社の カスタム3Dラバーキーホルダーページ から送信し、内訳付きの見積もりを依頼してください。見積もりでは、金型費、単価、キャビティ
数、成形面数を分けて示し、再注文の条件も明記してもらってください。
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