


ラペルピンのめっきオプション：ポリッシュ、アンティーク、ブラックニッケル、デュアルトーン、サンドブラスト仕上げの見た目、摩耗、コスト

Details
要点： ダイストラックピン向けの主なラペルピンのめっきオプションは、ポリッシュ、アンティーク、ブラックニッケル、デュアルトーン、サンドブラストです。アンティークは摩耗を目立
たなくし、小さな文字をくっきりさせます。ポリッシュは輝きますが、傷が最初に目立ちます。デュアルめっきは、コストと納期のリスクを最も大きくします。

多くのバイヤーは、平面の色見本や光沢のあるデジタルレンダリングを見て、ラペルピンのめっきオプションを選びます。問題はピンが届いてから始まります。一つの凸状のデザインでも、
アンティークゴールドならくっきりとした儀礼的な印象になりますが、ポリッシュゴールドでは同じデザインが鏡のようになり、オフィスの照明の下で文字が見えなくなることがあります。
ブラックニッケルでは、テーブルの向こうからは誰にも読めない暗いぼやけに沈んでしまうこともあります。

こうしたミスは、めっきがバッチ全体に一度に施されるため、非常に高くつきます。ある独立系クリエイターは、公開投稿で、ダイストラック品の生産にあたって工場に誤っためっきオプショ
ンを伝えてしまったと説明しました。注文全体を作り直す必要があり、さらに事前注文したすべての顧客に連絡して、修正版のピンを待つか、最初のバージョンのまま受け取るかを尋ねなけ
ればなりませんでした。別のクリエイターは、明るい仕上げでは小さなへこみや傷が目立ってしまい、バッチの半分未満しか販売できなかったと報告しています。どちらの問題も、金属から
始まったわけではありません。どちらも、ピンが実際にどう見られ、どう身につけられるかを確認しないまま決められた仕上げの判断から始まっていました。

このガイドは、人事チーム、表彰プログラムの管理者、協会、ブランドのバイヤーを対象としています。凸部と凹部の金属で各仕上げがどのように振る舞うか、日常の摩耗で最初に何が変わ
るか、そして各選択が単価と製造期間にどう影響するかを扱います。そのため、ダイを作る前に判断を済ませられます。

このガイドの内容

めっきとは何か、仕上げとはどう違うのか？1.
凸部と凹部の金属で各仕上げがどう見えるか2.
六つのステップで仕上げを選び、指定する方法3.
見た目、摩耗、コスト、納期で見るラペルピンのめっきオプションの比較4.
めっきの選択は安全規格への適合に影響しますか？5.
よくある質問6.
重要なポイント7.

めっきとは何か、仕上げとはどう違うのか？
めっき は、電気めっきによって下地金属に付着させる薄い金属層で、ピンに色を与えます（金、銀、ニッケル、銅、ブラックニッケル）。一方、 仕上げ は、めっきの色に一つ以上の機械的
または化学的処理を組み合わせた、表面全体の処方です。鏡面研磨、サンドブラスト（研磨材によるテクスチャー加工）、酸化処理（金属を化学的に暗くし、その後凸部を磨いて明るく戻す
処理）などがあります。同じ「ゴールドめっき」のピンでも、一方は研磨され、もう一方はアンティーク処理されていれば、見た目はまったく異なります。

この違いは、ダイストラックピンで最も重要です。ダイストラックピンにはエナメルの色がないため、凸部と凹部のコントラストはすべて仕上げから生まれなければなりません。打ち抜きそ
のものの仕組みを復習したい場合は、当社のガイド「 カスタムダイストラックピン 」では工程と素材を扱っています。この記事は表面仕上げだけに焦点を当てます。

仕上げの選択は、ニッチな話ではなく、大量生産に関わる判断でもあります。米国の販促製品流通業者の売上高は$26.78十億（対象年：2024年）と報告されており、その出典は
PPAIの2024年版売上高レポート[1]で、同協会の分類体系ではラペルピンが表彰品と並んで位置づけられています。 IBISWorld[2] は、収益ベースで業界規模を約$22.4十
億と見積もっており、対象年は2026年です。両者の数字は算出方法が異なるため、直接比較すべきではありません。製品レベルでは、 Dataintelo[3] は、世界のピンボタン市場
規模を約$2.8十億と推計しており（対象年は2025年）、そのうち金属製ピンが54.3%を占めています。ダイストラックピンを切り分けた公開データはありませんが、その割合に
含まれる金属製ピンはすべて、工場から出る時点で仕上げの判断を伴っています。

https://jp.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.ibisworld.com/united-states/industry/promotional-products/1440/
https://dataintelo.com/report/global-pin-buttons-market


凸部と凹部の金属で各仕上げはどう見えるか？
ダイストラックピンでは、凸部はダイが残す高い部分、つまり輪郭、文字、縁取りです。凹部はその周囲の低い地の部分です。各仕上げはこの二つの領域を異なる扱いにし、その扱いによっ
て読みやすさ、摩耗の見え方、工場の作業量が決まります。

ポリッシュ（光沢）めっき

見た目： 凸部と凹部の両方が一つの明るい色でめっきされます。凸部は鏡面研磨され、凹部の地は通常テクスチャー加工されているため、デザインが区別できます。ポリッシュゴールドやシ
ルバーは、フォーマルで価値の高い印象になります。 日常の摩耗： 鏡面の表面は、一度触れただけで指紋が目立ち、通常の使用から数週間で細かいヘアライン状の傷が現れます。輸送中や
大量梱包によるへこみは、この仕上げで最も目立ちます。 コストと納期： 通常は基準となる仕上げで、追加の酸化処理やマスキング工程はありません。 適した用途： 大きな文字を使った
シンプルで力強いデザイン。例えば、ラペルに付けるよりも贈呈用ケースに収まっていることが多い、役員向けの贈答品や節目の表彰品です。

アンティークめっき（金、銀、銅、真鍮）

見た目： ピンはめっきされ、化学的に黒ずませた後、凸部だけが明るい金属に戻るよう凸部研磨されます。凹部は暗いまま残り、彫刻のようなアンティーク調のコントラストを生みます。
日常の摩耗： アンティークは最も傷が目立ちにくい仕上げです。摩擦によって凸部が磨かれますが、アンティーク処理はもともとそれを意図しているため、摩耗は損傷ではなく味わいとして
見えやすくなります。弱点は凹部の暗い層で、強い金属研磨剤への浸漬や研磨性のクリーナーで剥がれることがあります。 コストと納期： 酸化処理槽と、手作業またはタンブル研磨による
凸部研磨工程が加わるため、コストは小幅な上乗せとなり、基準見本について合意しない限り、バッチごとの黒ずみの差が大きくなることを見込んでください。 適した用途： 細かい文字が
多いデザイン、印章、紋章、勤続年数ピン、制服に毎日つけるものすべて。小さな文字のあるデザインには、アンティークゴールドめっきが標準のおすすめです。

ブラックニッケルめっき

見た目： ピン全体がくすんだガンメタル調の暗い色合いです。モダンで控えめな印象になります。凸部と凹部が同じ暗い色を共有するため、コントラストは研磨とテクスチャーの違いからし
か生まれません。 日常の摩耗： ブラックニッケル仕上げは指紋が目立ちにくいです。ただし、深い傷は明るい下地層を露出させることがあり、暗い表面ではそれがはっきり見えます。 コス
トと納期： 多くの工場では特殊な槽を使うため、追加料金がかかったり、その槽の日程に左右されたりすることがあります。見積もりの際には両方を確認してください。 適した用途： テッ
ク系ブランド、ミニマルなマーク、濃色の衣類につけるピン。細かい文字には、サンドブラストか二つ目のめっき色と組み合わせない限り、使用を避けてください。

デュアルめっき（二色）

見た目： 一つのピンに二色のめっきを施します。通常は凸部がゴールドで、凹部の地がシルバーまたはニッケル、またはその逆です。エナメルを使わずに、最も強い色の分離が得られます。
日常の摩耗： この仕上げは、構成する二つのめっきと同じように摩耗します。特有のリスクは境界線で、マスクがわずかにずれると、1色が隣の色にはみ出すことがあります。 コストと納



期： 通常、これは最も高価で最も時間のかかる仕上げです。マスキング、二つ目のめっき槽、追加検査が必要で、工程が増えるたびに、バッチ全体が不合格となってやり直しになる可能性が
高まります。 適した用途： 上位の表彰ランク、記念版、そして二つの金属色に意味があるロゴ（例：シルバーの盾に付いたゴールドのエンブレム）。

サンドブラスト仕上げ

見た目： 凹部、場合によっては表面全体に、めっき前に細かい研磨材を吹き付けます。これにより、すりガラスのようなマットな質感が生まれます。凸部をポリッシュ仕上げと組み合わせる
と、一色でもすっきりしたコントラストが得られます。 日常の摩耗： マットな質感は、鏡面研磨よりもはるかに指紋や軽いスレを目立たなくします。弱点は、皮脂や汚れが時間とともにテ
クスチャーに入り込んでくすむことで、布ではなく柔らかいブラシでの手入れが必要です。 コストと納期： ブラスト工程が加わりますが、これは標準のダイストラック生産に含まれている
ことが多いです。見積もりに含まれているかどうか確認してください。 適した用途： すっきりしたモダンなロゴや、ポリッシュ、ブラックニッケル、デュアルめっきと組み合わせるコント
ラストの相手として。細かい文字のあるデザインでは、サンドブラストのピン仕上げだけで使われることはほとんどありません。

仕上げをどう選び、指定するか？六つのステップ
以下のステップでは仕上げの判断だけを扱います。見積もり、校正、製造承認については、次のガイドで扱っています： ダイストラックピン購入ガイド.

コントラストの必要性を基準に、アートワークを確認する。 読みやすさが必要な要素を数えてください：名前、日付、ラテン語の標語、細かい縁取り。デザインが小さな文字に依1.
存する場合は、アンティークめっき、またはポリッシュとサンドブラストの組み合わせから始めてください。一つの大胆な形状であれば、ポリッシュまたはブラックニッケルが適
しています。
仕上げを、ピンの着用方法に合わせる。 制服やランヤードに毎日つけるピンには、アンティークやサンドブラストのように摩耗に強い仕上げが必要です。一度贈呈され、ケースに2.
飾られるピンなら、鏡面研磨でも安心して使えます。
仕上げを衣類に照らして確認する。 ブラックニッケルは、チャコールグレーのスーツではほとんど見えなくなります。ポリッシュシルバーは、明るいグレーの生地では白っぽく飛3.
んでしまうことがあります。ゴールドとアンティークゴールドは、紺や黒の上ではっきり見えます。
色名ではなく、仕上げマップを書く。 各ゾーン（凸部、凹部、エッジ）について、めっきの色と処理を明記してください。例：「凸部：ポリッシュゴールド、凹部：サンドブラス4.
トゴールド」。また、めっきの厚さをマイクロメートル単位で示し、透明な保護ラッカーが塗布されるかどうかを工場に明記してもらってください。
摩耗の激しいプログラムでは、試験による根拠を求めてください。 制服用または日常使用のピンでは、工場がめっきをどの方法で確認しているかを尋ねてください。一般的な参照5.
規格は、めっき密着性についてはASTM B571、塩水噴霧による耐食性についてはASTM B117またはISO 9227です。「色あせしない」という表現を受け入
れるのではなく、目標とする結果を書面で合意してください。
実際の照明の下で、現物サンプルを承認する。 サンプルは腕を伸ばした距離で、オフィスの蛍光灯の下と日中の自然光の下で確認してください。デジタルレンダリングでは、酸化6.
処理の深さや、鏡面研磨での光の映り込みは示せません。承認した仕上げコードを記録し、再注文の基準としてサンプルを保管してください。

https://jp.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html


見た目、摩耗、コスト、リードタイムで、ラペルピンのめっきオプションはどう比較されるか？
この表は各仕上げを相対的な基準でのみ順位付けしています。正確な単価と製造期間は、サイズ、数量、めっき槽のスケジュール、梱包によって変わるため、 お見積もりを依頼 し、仕上げ
マップを添付して確定した数値を入手してください。

仕上げ 凸部 凹部 最初に目立つ摩耗 相対コスト 納期への影響 最適な用途

ポリッシュ 鏡面の明るさ 同じ色、通常はテクス
チャー加工 指紋、ヘアライン傷、へこみ 基準 追加なし 大胆でシンプルな表彰ピン

アンティーク 明るい凸部 黒ずみ加工 洗浄しすぎると凹部の暗さが薄れ
る 小幅な上乗せ 酸化処理と凸部研磨工程 小さな文字、紋章、制服の日常使用

ブラックニッケル 暗く研磨された光
沢

暗い、マットまたはテク
スチャー加工 深い傷で明るい下地が露出 小〜中程度の上乗

せ
特殊な槽の日程に左右される
場合あり

ミニマルなブランドやテック系ブラ
ンド

デュアルめっき 色A 色B 色の境界での縁のにじみ（製造上
の不良） 最も高い マスキング＋二つ目のめっき

槽＋追加検査 上位ランク、二金属のエンブレム

サンドブラスト ポリッシュまたは
マット

すりガラス状のテクス
チャー テクスチャーに汚れが入り込む 多くの場合含まれ

る ブラスト工程、多くは標準 すっきりしたロゴ、コントラストの
相手

実際に仕上げの寿命を縮めるものは何か？

どの仕上げでも、下地金属は表面よりはるかに長く健全な状態を保ちます。劣化するのは見た目であり、それを左右するのは四つの要因です。一つ目は めっきの厚さと前処理：薄い層や密着
の弱い層は、まず端から剥がれます。二つ目は 汗と湿気への接触：汗に含まれる塩化物が薄いめっきを侵すため、ジムバッグや屋外の制服につけたピンほど早く劣化します。三つ目は 衣類
や他のピンとの摩擦。これはまず凸部の頂点に影響します。四つ目は 保管：引き出しにばらばらに入れられたピンは互いに傷つけ合い、一つずつ袋に入れられたピンは工場出荷時の状態に近
く保たれます。

ピンと一緒に送るお手入れ方法：乾いたマイクロファイバークロスで拭き、サンドブラスト面には柔らかいブラシを使い、アンティーク仕上げは決して銀や真鍮用のポリッシュに浸けないで
ください。デザインを読みやすくしている黒ずみが除去されてしまうためです。

https://jp.zigpac.com/custom-badges/custom-die-struck-lapel-pins.html


めっきの選択は安全規格への適合に影響しますか？
衣類につける成人向けの企業ピンでは、仕上げの選択は主に見た目と耐久性の判断です。適合性の判断になるのは二つの場合です。

ニッケルへの曝露。 ニッケルめっきとブラックニッケルめっきにはニッケルが含まれています。EUと英国では、REACHにより、皮膚と直接かつ長時間接触する製品からのニッケル溶
出が制限されており、その要点は次の EU/UK ピン適合チェックリスト[4]に記載されています。ピンをヨーロッパでジュエリーとして販売する場合や、肌に直接触れて身につける場合は、
この規則が適用されるかを確認し、ニッケルフリーの代替品について尋ねてください。

子供向け製品。 主に12歳以下の子供向けに設計または販売されるピンの場合、米国法では、接触可能な基材中の総鉛量を100 ppm、表面コーティング中の鉛を90 ppmに制限
しています。その根拠は 米国消費者製品安全委員会[5]。第三者による試験と子供用製品証明書が必要です。 ASTM F2923-20[6] は子供用ジュエリーの適用範囲にピンを明示的
に含めています。カリフォルニア州は、独自の鉛およびカドミウムの規制を 金属含有ジュエリー法[7]に基づいて設けています。これらのリスクは現実のものです。2008年、CPSCは
ライセンス付きラペルピンの回収[8] を発表しました。その理由は、鉛の含有量が高かったためです。工場が「再生金属」や「エコめっき」をうたう場合は、自社のマーケティングでその表現
を繰り返す前に、バッチごとの記録を求めてください。

よくある質問
よくある質問：ゴールドめっきのダイストラック金属は、本物の金ですか？

ゴールドめっきとは、真鍮、銅、鉄などの下地金属の上に施された、薄い電気めっきの金層です。コストを抑えた仕上げの中には、金の代わりにゴールド調の色を使うものもあります。複数
の見積もりが同じ仕上げを比べられるように、見積書にめっきに金が含まれるかどうかと、マイクロメートル単位の厚さを明記してもらってください。

よくある質問：非常に小さな文字のあるピンには、どのめっきが最適ですか？

アンティークゴールドまたはアンティークシルバーです。黒ずませた凹部が凸状の各文字を縁取るため、腕を伸ばした距離でも文字が読みやすいままです。ポリッシュだけの仕上げは文字の
上で光を反射し、ブラックニッケルは色のコントラストをなくすため、どちらも細かい文字が速く見えなくなります。

よくある質問：アンティーク仕上げは擦れて落ちますか？

明るい凸部の頂点は徐々に摩耗していき、これはアンティークの見た目に合っています。黒ずませた凹部はその深さによって守られており、研磨性のクリーナーや金属研磨剤への浸漬でこす
らない限り、通常は持ちます。乾いた布での手入れがコントラストを保ちます。

https://euverify.com/resource/eu-uk-safety-regulations-for-enamel-pins/
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://store.astm.org/f2923-20.html
https://dtsc.ca.gov/californias-metal-containing-jewelry-law-fact-sheet/
https://www.cpsc.gov/Recalls/2008/nintendo-recalls-lapel-pins-due-to-risk-of-lead-exposure


よくある質問：ニッケルアレルギーのある人にブラックニッケルは適していますか？

ブラックニッケルにはニッケルが含まれています。ラペルピンは通常、肌ではなく生地に接しますが、ジュエリーのように使う場合や肌に触れるデザインの場合は、別のめっきを選ぶか、工
場にニッケルフリーの下地層と裏付け資料を求めてください。

よくある質問：めっき仕上げに色を組み合わせられますか？

はい。打ち抜きベースの凹部にエナメルを追加することはできますが、その時点でピンは、伝統的な全金属製ではなく、エナメル充填のダイストラックピンになります。その場合、めっきは
主に凸部の輪郭に見えます。工程の比較は当社の ダイストラックピン製造ガイドで確認できます。.

よくある質問：既存のエンブレムや印章の仕上げに合わせることはできますか？

工場には写真ではなく実物の見本を送り、めっきの色と酸化処理の深さを合わせられるようにしてください。デザインそのものが他の組織に属する登録商標である場合は、まず権利を確認し
てください。その確認には USPTO[9] の商標検索が良い出発点です。

重要なポイント
仕上げの選択は、ニッチな話ではなく、ピン注文の大きな割合に影響します。 金属製ピンは世界のピンボタン市場の54.3%を占め、その市場規模は約$2.8十億です（出
典)
ピンは、表彰品の比重が大きい販促チャネルに位置づけられており、そこでは知覚される品質が再注文を促します。 米国のディストリビューターの売上高は、$26.78十億
（対象年：2024年）に達し、2.63%増加しました（出典)
業界規模の推定は算出方法によって異なるため、参考情報としてのみ使用してください。 収益ベースで見ると、米国の販促製品は約$22.4十億（対象年：2026年）と見積
もられています（出典)
子供向けのピンは、どの仕上げを選んでも、試験済みのめっきとコーティングが必要です。 上限は、基材中の鉛が100 ppm、表面コーティングが90 ppmです（出
典)
めっきの適合性不備によって、すでにピンの回収が起きています。 CPSCは2008年、鉛に汚染されたライセンス付きラペルピンを回収しました（出典)
子供向けに販売されるピンは、子供用ジュエリーの安全基準の対象になります。 ASTM F2923-20は、ピンを明示的に挙げています（出典)

まとめ
適切な仕上げとは、見栄えが最も良いものではなく、実際の摩耗を一年経てもデザインを読みやすく保つものです。読みやすさと日常の摩耗が重要な場合はアンティークを選び、ピンを身に
つけるよりも見せることが多い大胆なピンにはポリッシュを選んでください。シンプルな形状で控えめなブランディングを行う場合はブラックニッケルを使い、二つの金属色に意味があり、
予算が追加工程を許す場合に限ってデュアルめっきを使ってください。色を使わずにコントラストが必要な場合は、これらのいずれかとサンドブラストを組み合わせます。選択内容はゾーン
ごとの仕上げマップとして書き出し、現物サンプルを承認し、そのサンプルを再注文用に保管してください。

仕上げマップが完成したら、当社の次のガイドを使って完全な仕様にまとめてください： 工場直販のカスタムダイストラックピン。見積もりを依頼すると、デザインに合わせた正確な価格と
製造期間が分かります。
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