


カスタム印刷の紙製食料品袋:レジ運用に合わせて選ぶ、クラフト紙の等級・ハンドル・卸売注文のバイヤーズガイド

Details

結論: カスタム印刷の紙製食料品袋は、見た目ではなく、運ぶ荷重を基準に選びましょう。クラフト紙の等級は、破裂強さ、引裂強さ、吸水度の実測値で比較します。ハンドルなし、平紙ハ
ンドル、ねじり紙ひもハンドルは、カゴの重さと袋詰めの速さに合わせて選びます。大量の卸ロットでは少数の特色に絞って印刷し、ラミネート加工のアート紙袋はギフトやプレミアムライ
ンにとどめましょう。

多くの食料品店は、サイズを決め、ロゴを送り、価格を承認するだけでカスタム印刷の紙製食料品袋を発注しています。問題が表に出るのは、たいてい後になってからで、場所はレジです。
サンプル台の上では問題なさそうだった袋が、お客様が瓶を二つと冷凍パックを入れた途端に破れたり、駐車場へ向かう途中でハンドルが剥がれたりします。失敗するたびに、小売店は代わ
りの袋の費用に加え、レジ係に定着する二重袋詰めの癖、そして壊れたままお客様の手に残るロゴ入りの袋というコストを負うことになります。このガイドでは、クラフト紙の等級、ハンド
ルの方式、荷重試験、表示に関するコンプライアンス、卸注文の計画を取り上げ、実際のレジの混雑にも耐える袋仕様を組み立てられるようにします。

このリスクは実際に記録されています。2025年、オーストラリアのスーパーマーケットチェーンであるWoolworthsは、ニューサウスウェールズ州、ビクトリア州、クイーンズ
ランド州の店舗で販売した紙袋のハンドルに不具合があったことを認めました。同社は袋が最大6 kgまで耐えられるよう試験済みだと説明していましたが、原因は「製造工程における小さ
な変更」にあったと特定しています(報道元: 7NEWS[1])。どの食料品店にとっても教訓となるのは、合格した試験結果は試験したロットについてしか何も語らない、という点です。後
続のロットを同じ水準に保つのは、仕様書、試験方法、そして工程が変わるたびの再試験です。

目次

カスタム印刷の食料品袋とは?1.
レジの処理量に合わせたカスタム印刷紙製食料品袋の仕様の決め方2.
クラフト食料品袋とラミネートアート紙袋の比較3.
FAQ4.
重要ポイント5.
まとめ6.

カスタム印刷の食料品袋とは?
食料品小売の分野でこの言葉が指すのは、通常、自動開口式の角底袋(SOS)または平底のクラフト袋です。高速のチューブ成形ラインで製造され、店のロゴが印刷されます。印刷は多くの
場合フレキソ印刷で、版を使うこの方式は、少数のベタ色で刷る大量ロットに向いています。ハンドルの形式は三種類です。ハンドルなしのSOS袋は、袋詰めカウンターやカートでの使用
を想定しています。平紙ハンドルは口折り部の内側に接着されます。ねじり紙ひもハンドルは補強パッチで固定されます。基材は、バージンパルプ繊維、再生繊維、またはそれらの混合から
作られる、茶色(未晒し)または白(晒し)のクラフト紙です。

これは ラミネート加工のアート紙袋とは別のカテゴリーです。ラミネート袋は、印刷した塗工紙をグロスまたはマットのフィルムに貼り合わせ、手作業または半自動で仕上げたものです。ど
ちらもロゴ印刷入りのカスタム紙袋ですが、担う役割は異なります。食料品袋はレジで毎分何度も使われる作業用の道具で、ラミネート袋は見せるための製品です。この二つを取り違えるこ
とが、レジ袋の予算が狂う最も多い原因で、高く見積もり過ぎる場合も、低く見積もり過ぎる場合もあります。

https://7news.com.au/news/woolworths-admits-fault-with-paper-bags-sold-in-nsw-vic-and-qld-supermarkets-c-18480925


レジの処理量に合わせたカスタム印刷紙製食料品袋の仕様の決め方
仕様書は次の順番で書いてください。各ステップが次のステップの選択肢を絞り込むため、荷重を決める前に印刷デザインを選ぶと、仕様の誤った発注になりがちです。

ステップ1:平均的なカゴではなく、実際のカゴの中身を把握する

袋のサイズは、典型的なカゴではなく、日常的に入る最も重いカゴを基準に決めましょう。重さのある商品(缶詰、瓶入り飲料、洗剤)、角が尖った商品(シリアルの箱、まとめパック)、水分
を持ち込む商品(冷凍食品、チルド乳製品、ローストチキン、濡れた青果)を洗い出します。紙の繊維は水を吸うと、繊維同士の結合が弱まります。乾いた荷物なら耐えられる袋でも、冷たい
パックの結露が底を濡らすと、底部の継ぎ目で破れることがあります。店舗が多湿な地域にある場合や冷凍品を多く扱う場合は、乾燥時の耐荷重とは別の要件として、「底部の耐湿性能」を
発注仕様書に明記してください。

ステップ2:クラフト紙の等級は、坪量だけでなく試験値で選ぶ

坪量(平方メートルあたりのグラム数、ISO 536に準拠して測定)が示すのは、シートの重さであって、強さではありません。同じ坪量なら、バージンの長繊維クラフト紙は一般に再生ク
ラフト紙より強度があります。再生紙の等級でも、底部パッチを幅広にする、紙を厚手にするといった設計上の補強をすれば使える場合があります。見積もりを比較できるよう、すべてのサ
プライヤーに同じ四つの値を提示してもらいましょう。

破裂強さ (ISO 2758):シートを突き破ろうとする尖った荷重に対する抵抗力。
引裂強さ (ISO 1974):上端や角にできた切れ込みが、どれだけ広がりやすいか。
コッブ値 (ISO 535):一定時間に表面がどれだけ水を吸うか。濡れた荷物には、値が低いほうが適しています。
坪量 (ISO 536):コストや輸送重量を比較するために必要です。

最低水準の目安として、紙袋に関する東アフリカの規格案DEAS 859:2025が、 WTOの貿易の技術的障害(TBT)通報システム[2]を通じて通報されています。この規格案は、
次の下限値を定めています。坪量は50 g/m²、破裂強さは90 kPa、流れ方向(MD)の引裂強さは320 mN、コッブ値は35 g/m²以下です。これらは一般的な紙袋の最
低基準です。米国のスーパーで瓶入り飲料を入れる袋であれば、これらを大きく上回る水準にすべきです。それでも、この文書は袋の性能を測定可能な数値で示せることを教えてくれます。
「丈夫です」としか答えないサプライヤーは、質問に答えていないことになります。

ステップ3:レジの運用に合ったハンドル方式を選ぶ

食料品袋が最も壊れやすいのはハンドルで、弱点はほとんどの場合、ハンドルの素材ではなく取付部です。破損は、接着剤が袋の壁面と接する部分や、薄すぎる紙からパッチが剥がれ裂ける
部分で起こります。

https://members.wto.org/crnattachments/2025/TBT/UGA/25_08295_00_e.pdf


ハンドルの形式 最適な用途 典型的な破損箇所 仕様で指定すべき項目
ハンドルな
し(SOS)

有人の袋詰めカウンター、カートから車への買い物、店先受け
取り(カーブサイドピックアップ)用の袋

濡れた荷物や重い荷物がかかる底部の継
ぎ目

底折り部の接着剤の塗布範囲、コッブ値、カート内での積
み上げ高さ

平紙ハンドル セルフレジの高速運用、中程度の重さのカゴ、短い距離の持ち
運び

ハンドルストリップと内壁の間の接着ラ
イン

ハンドルストリップの幅、接着剤の種類と塗布範囲、取付
部の引張試験

ねじり紙ひもハンドル 専門食料品店、デリ、ベーカリー、徒歩で長めに運ぶ場合 補強パッチが袋の壁面から剥がれ裂ける パッチの素材とサイズ、ひもの径、調湿処理後の引張試験

平紙ハンドルは、製袋ラインでの加工速度が速く、単価も低く抑えられるのが一般的です。荷重を幅広い持ち手部分に分散させるため、重い袋ではお客様にも違いが伝わります。ねじりハン
ドルは、見た目がより小売店向けの袋らしく、袋がそのまま持ち帰り用のブランド媒体を兼ねる店舗に向いています。ただしパッチに強度を依存するため、薄手の紙にねじりハンドルを組み
合わせるのはよくあるミスマッチです。

ステップ4:茶色のクラフト紙を前提に印刷をデザインする

未晒しのクラフト紙は、色味があり吸収性の高い基材です。明るい色やパステルカラーは色が大きくずれ、極細の文字はにじみます。レジ用の袋では、フルカラーの画像より、一〜三色の特
色で刷った大胆なマークのほうが、駐車場の向こうからでも見やすく、フレキソ版のコストも抑えられるのが一般的です。ブランドカラーを正確に合わせる必要がある場合は、白地の校正刷
りではなく、本番用のクラフト紙で承認してください。プレミアムなラミネート袋のアートワーク準備は別の作業手順になり、 カスタムラミネート紙袋 のページで解説しています。

ステップ5:レジでの使われ方に合わせて試験する

実用的なサンプル試験は、店舗で袋に起こることを再現します。最も重い現実的なカゴの内容を詰めて、ハンドルを持って持ち上げ、振り、濡れた面に置き、もう一度持ち上げて、決めた距
離を運びます。次に、冷凍品を底面に当てた状態で一定時間置き、同じ試験を繰り返します。どの部分が最初に壊れたか(継ぎ目、パッチ、接着ライン、紙そのもの)を記録します。そのうえ
で、サプライヤーが紙の調達先、接着剤、ライン設定を変更するたびに再試験を行うことを、購買契約に盛り込みましょう。Woolworthsのハンドル不具合を招いたのは、まさにこの
種の工程変更でした。

ステップ6:食品接触と環境表示は、印刷する前に根拠を確認する

袋に印刷されるものはすべて販売上の訴求にあたるため、版を作る前に根拠を確認してください。

食品接触: 米国では、水性食品および脂肪性食品に触れる紙・板紙の構成要素は 21 CFR 176.170[3]の対象で、食品接触面の平方インチあたり0.5 mgという、
クロロホルム可溶抽出物の正味上限が含まれています。乾燥食品は 21 CFR 176.180[4]の対象です。基材の紙だけでなく、紙・インク・接着剤・コーティングを含む
構成全体をカバーする適合宣言書を請求してください。

https://jp.zigpac.com/custom-paper-bags/custom-laminated-art-paper-shopping-bags.html
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.180


耐油性: FDAは、PFASを用いた耐油剤は米国の紙製食品包装向けにはもう販売されていないと報告し、2025年一月には、関連する35件の食品接触通知を無効と宣言
しました(同庁の PFAS段階的廃止に関する更新情報[5]による)。ホットフード用やデリ用の袋に耐油性が必要な場合は、現在どのバリア剤を使っているかを確認してください。
「リサイクル可能」の表示: 米国では、 FTCグリーンガイド[6] が、「環境にやさしい」のような包括的で限定のない表現に注意を促しています。また、 16 CFR
260.12[7]では、限定なしで「リサイクル可能」と表示するには、袋の販売先の消費者または地域の少なくとも60%がリサイクル施設を利用できる必要があるとされていま
す。水性インクを使った無地のクラフト袋は、通常この基準を満たしやすい側にあります。フィルムラミネートの袋は、通常そうではありません。
繊維に関する表示: COC(管理の連鎖)認証書が証明するのは、繊維の原料の出どころです。リサイクル可能性や堆肥化可能性までは証明しないため、認証書が実際に裏づける
表示だけを印刷してください。

ステップ7:見積もりではなく、消費量を軸に卸注文を計画する

カスタム印刷紙袋の卸売見積もりに書かれた単価は、コストの一部にすぎません。実際の経済性は、いくつかの計画上の選択で決まります。

取引件数から予測する: 店舗ごとの週間取引件数に、紙袋を使うカゴの割合を掛け、そこに二重袋詰め分の余裕を上乗せします。これで、納品スケジュールの基準となる消費ペー
スが得られます。
段取りコストを数量で分散する: フレキソ版とラインの段取りは固定費です。アートワークの版数とサイズ数が少ないほど、一組の版でより多くの袋をカバーできます。季節限定
のアートワークは版が増えるため、別枠で予算を組んでください。
過不足の許容範囲を取り決める: 印刷ロットが発注数ちょうどで仕上がることはまれです。許容する過不足の幅と、その請求方法は、納品後ではなく、生産前に契約へ盛り込んで
ください。
保管を計画する: 平置きで梱包されたクラフト袋の束は、バックヤードや物流センターのスペースを取ります。サプライヤーが在庫を保管し、予定に沿って引き取る方式のほうが、
一度に大量に納品するよりも有利な場合があります。
輸入関税を確認する: 特定の国から輸入される一部の紙製ショッピングバッグには、印刷の有無を問わず、米国のアンチダンピング関税および相殺関税の命令が適用されており、
その内容は 連邦官報(Federal Register)[8]で公表されています。着地コスト(諸経費込み)の見積もりに、これらの関税が含まれているかを確認してください。

最低発注数量、単価、リードタイムは、構造と印刷内容によって変わります。カタログの数字に頼らず、確定した仕様書に基づく書面の見積もりを依頼してください。

クラフト食料品袋とラミネートアート紙袋:それぞれが費用に見合う場面
ブランドを高級に見せるため、レジ袋をラミネート仕様に切り替えることを検討する食料品店もあります。メインのレジでそれがほとんど採算に合わない理由と、それが理にかなう場面を、
下の表で示します。

比較項目 印刷クラフト食料品袋 ラミネートアート紙袋

構造 クラフト紙の単層シート、機械成形、底は接着 印刷した塗工紙をグロスまたはマットのフィルムに貼り合わせたもの、硬質板紙のインサート、ひもま
たはリボンのハンドル

処理速度との適合 高速の袋詰めとセルフレジを想定した設計 開けて詰めるのに時間がかかり、対面販売向き
印刷の特徴 力強い特色。茶色の地色で明るい色調はくすむ 写真のような精細な表現、鮮やかな発色、箔押し、エンボス加工
濡れと擦れへの強さ 等級とコッブ値に左右される。輸送中に擦れやすい フィルムが擦れや軽い湿気を防ぐ。強度を左右するのは、やはり底部の接着
相対的な単価 大量ロットでは一枚あたり最安 クラフト袋の数倍。ギフトやプレミアム販売ごとに正当化できる場合に限る

使用後の表示 条件付きのリサイクル可能表示を裏づけやすい 離解(再パルプ化)の際にプラスチックフィルムを分離する必要があり、リサイクル可能表示は慎重に条
件を付ける必要がある

食料品店での最適な
用途

メインのレジ、店先受け取り(カーブサイドピックアップ)、
配達 ギフトハンパー、ワイン・スピリッツ、催事向けアソート、店内ベーカリーのギフトボックス

規制も比較に影響します。欧州の製紙工場は、リサイクル性を次の方法で評価します。 Cepi実験室試験法 バージョン3(2025)[9]。これは離解、スクリーニング、シート形成を模擬
するもので、試験シートに残ったフィルム片はスコアを下げます。EUの 包装および包装廃棄物規則(EU)2025/40[10]は、八月12日(2026年)から適用されてお
り、2030年以降は、包装が市場に残るためにリサイクル性等級A、B、Cのいずれかが必要になります。米国で提案されているPACK法案については、 Packaging
Dive[11] が2026年九月に報じました。同法案は、リサイクル可能表示に第三者認証を求める内容です。まだ成立していませんが、表示に関する期待がどの方向に向かっているかを示
しています。

実際には、多くの食料品店が最終的に二種類の袋仕様を持つことになります。無地に近い印刷のクラフト袋でメインのレジの量をまかない、別予算の小規模なラミネート袋のラインでギフト
やプレミアム販売に対応します。その二つ目のラインを計画している場合は、 ラミネート紙ショッピングバッグの仕様 のページで、仕上げ、ハンドル、検査、リピート注文の管理について

https://www.fda.gov/food/process-contaminants-food/market-phase-out-grease-proofing-substances-containing-pfas
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/environmental-claims-summary-green-guides
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.federalregister.gov/documents/2024/05/24/2024-11478/certain-paper-shopping-bags-from-the-peoples-republic-of-china-final-affirmative-countervailing-duty
https://www.cepi.org/cepi-recyclability-test-method-version-3/
https://eur-lex.europa.eu/EN/legal-content/summary/packaging-and-packaging-waste-from-2026.html
https://www.packagingdive.com/news/pack-act-introduced-congress-labeling-ameripen/808171/
https://www.packagingdive.com/news/pack-act-introduced-congress-labeling-ameripen/808171/
https://jp.zigpac.com/custom-paper-bags/custom-laminated-art-paper-shopping-bags.html


解説しています。

FAQ
FAQ:重い紙のほうが、食料品袋は必ず丈夫になりますか?

いいえ。坪量が表すのは重さで、強さを表すのは破裂強さと引裂強さの値です。繊維の種類(バージンか再生か)、シートの形成、袋の構造もすべて影響します。底がしっかり接着された軽め
のバージンクラフト袋が、継ぎ目の弱い重めの再生紙の袋を上回ることもあります。サプライヤーは、同じ条件で試験したISO 2758の破裂強さとISO 1974の引裂強さの結果で
比較してください。

FAQ:セルフレジには平紙ハンドルとねじりハンドルのどちらが向いていますか?

ほとんどのセルフレジには平紙ハンドルが向いています。製袋ラインで効率よく加工でき、素早く開き、重い荷重を幅広い持ち手に分散します。ねじり紙ひもハンドルは、お客様がより遠く
まで持ち運び、袋がブランドの媒体も兼ねる、専門店やデリの業態に向いています。どちらの場合も、取付部の引張試験を仕様として指定してください。

FAQ:カスタムの食料品袋に「リサイクル可能」と印刷できますか?

根拠を示せる場合に限ります。16 CFR 260.12のFTC規則では、限定なしでリサイクル可能と表示するには、袋の販売先の消費者または地域の少なくとも60%がリサイクル
施設を利用できる必要があります。それ以外の場合は、条件を付けた表現が必要です。水性インクを使った無地のクラフト紙は、フィルムラミネートの紙より根拠を示しやすくなります。
「環境にやさしい」のような包括的な表現は避けてください。

FAQ:食料品袋に食品接触の適合は必要ですか?

ベーカリー商品、青果、温かいデリ商品のように、包装されていない食品が袋に触れる場合は、紙、インク、接着剤、コーティングが、水性食品・脂肪性食品には21 CFR
176.170、乾燥食品には21 CFR 176.180に適合している必要があります。漠然とした「食品用グレード」という記載ではなく、構成全体と食品の種類をカバーする適合宣
言書を請求してください。

FAQ:食料品店にとって、ラミネート袋が見合うのはどんなときですか?

袋が利益率の高い販売の一部になっているときです。ギフトバスケット、ワイン・スピリッツ、催事向けアソート、プレミアムなベーカリーボックスなどが該当します。こうした場面では、
見栄えの良さと擦れへの強さが、単価の高さに見合います。メインのレジでは、ラミネート袋は袋詰めを遅くし、一回の会計あたりのコストが数倍かかり、リサイクル可能表示も難しくなり
ます。



FAQ:印刷食料品袋の卸売見積もりには、何を含めるべきですか?

試験値を添えた紙の等級、袋の寸法、ハンドルの種類、印刷色数、版代または段取り費、許容する過不足の幅とその請求方法、束ごと・カートンごとの梱包、納品スケジュール、そして輸入
関税が含まれているかどうか。これらのどれかが抜けている見積もりは、公平に比較できません。

重要ポイント
合格した荷重試験は、試験したロットにしか通用しません。工程が変わったら再試験を義務づけましょう。 — Woolworthsは、2025年のハンドル不具合につい
て、6 kgの耐荷重表示があったにもかかわらず、原因は小さな製造変更だったと特定しました(出典)
袋の強度は、形容詞ではなく、測定可能な数値で指定しましょう。 — 規格案DEAS 859:2025の下限値は、破裂強さが90 kPa、引裂強さが320 mN、コッ
ブ値の上限が35 g/m²です(出典)
食品接触用の紙は、定められた抽出物の上限を満たす必要があります。 — 平方インチあたり0.5 mg。根拠は21 CFR 176.170です(出典)
耐油性の袋には、現行のPFASを含まないバリア剤が必要です。 — FDAは、35 PFAS件のPFAS関連の食品接触通知を、2025年一月に無効と宣言しまし
た(出典)
限定なしで「リサイクル可能」と印刷できるかどうかは、リサイクル施設を利用できるかどうかで決まります。 — 袋の販売先の消費者または地域の少なくとも60%です(出
典)
EU向けに販売する袋には、リサイクル性等級が必要になります。 — 2030年から、規則(EU)2025/40に基づいて等級A〜Cが必須となります(適用開始は八
月12日、2026年です)(出典)

まとめ
優れたレジ袋は、ただ役目を果たすだけなので、ほとんど気づかれません。それを支えるのは、最も重い現実的なカゴを軸にした仕様、破裂強さ・引裂強さ・コッブ値の結果で選んだクラフ
ト紙、レジの運用に合ったハンドル方式、茶色の地色を前提にした印刷、規制で裏づけられた表示、そして実際の消費量に基づく卸の計画です。ラミネート加工のアート紙袋は、見栄えにお
金をかける価値のある販売に限り、別枠の予算で計画してください。

日常使いの印刷食料品袋とあわせて、プレミアムなギフト袋や催事向けの袋を計画している場合は、 カスタムラミネート紙袋 のページをご覧ください。荷重プロファイル、アートワーク、
予定数量をお送りいただければ、ご希望の構造に基づいた見積もりをお出しします。

参考文献
7NEWS — Woolworths、ニューサウスウェールズ州・ビクトリア州・クイーンズランド州のスーパーで販売した紙袋の不具合を認める(2025-04-25)1.
↩
WTO TBT通報 — DEAS 859:2025 紙袋 — 仕様(案、2025) ↩2.
eCFR — 21 CFR 176.170、水性食品および脂肪性食品に触れる紙・板紙の構成要素 ↩3.
eCFR — 21 CFR 176.180、乾燥食品に触れる紙・板紙の構成要素 ↩4.
米国FDA — PFASを含む耐油剤の市場からの段階的廃止(2025年一月更新) ↩5.
米国連邦取引委員会 — 環境表示:グリーンガイドの概要 ↩6.
eCFR — 16 CFR 260.12、リサイクル可能表示 ↩7.
Federal Register — 一部の紙製ショッピングバッグ:相殺関税に関する最終肯定決定(2024-05-24) ↩8.
Cepi — リサイクル性実験室試験法 バージョン3(2025) ↩9.
EUR-Lex — 包装および包装廃棄物に関する規則(EU)2025/40の概要 ↩10.
Packaging Dive — 議会に提出されたPACK法案(2026-09-30) ↩11.

10月 21, 2026

https://7news.com.au/news/woolworths-admits-fault-with-paper-bags-sold-in-nsw-vic-and-qld-supermarkets-c-18480925
https://members.wto.org/crnattachments/2025/TBT/UGA/25_08295_00_e.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170
https://www.fda.gov/food/process-contaminants-food/market-phase-out-grease-proofing-substances-containing-pfas
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://eur-lex.europa.eu/EN/legal-content/summary/packaging-and-packaging-waste-from-2026.html
https://jp.zigpac.com/custom-paper-bags/custom-laminated-art-paper-shopping-bags.html
https://7news.com.au/news/woolworths-admits-fault-with-paper-bags-sold-in-nsw-vic-and-qld-supermarkets-c-18480925
https://members.wto.org/crnattachments/2025/TBT/UGA/25_08295_00_e.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.180
https://www.fda.gov/food/process-contaminants-food/market-phase-out-grease-proofing-substances-containing-pfas
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/environmental-claims-summary-green-guides
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.federalregister.gov/documents/2024/05/24/2024-11478/certain-paper-shopping-bags-from-the-peoples-republic-of-china-final-affirmative-countervailing-duty
https://www.cepi.org/cepi-recyclability-test-method-version-3/
https://eur-lex.europa.eu/EN/legal-content/summary/packaging-and-packaging-waste-from-2026.html
https://www.packagingdive.com/news/pack-act-introduced-congress-labeling-ameripen/808171/

