


平紐ハンドル付きカスタムクラフトテイクアウトバッグ
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Details
 

平紐ハンドル付きのカスタム茶色クラフト紙テイクアウトバッグなら、受け取りや配送の体験にもブランドを反映できます。想定したバッグ容量ではなく、実際の容器、梱包後重量、アート
ワークから検討してください。寸法、紙坪量、印刷、保護処理、価格、配送条件は、確定見積もりとサンプル承認が必要です。

この平紐ハンドル付きテイクアウトバッグを検討すべきなのは誰ですか？ ↑
この形式は、包装済み注文用の外側持ち帰りバッグを見直すレストラン、カフェ、ベーカリー、フードトラック、成長中のフードサービスブランドに適しています。独立系カフェでは、認識
しやすいロゴと管理しやすい在庫を優先する場合があります。複数拠点の事業者では、再注文時にも一貫した寸法、再現可能な印刷承認、文書化された材料仕様が必要になることがあります。

まず受け渡し方法を確認します。カウンター受け取り、顧客の持ち帰り、第三者配送では、それぞれ取り扱いと曝露条件が異なります。乾いたベーカリー用カートンを前提に承認されたバッ
グを、温かい食事用容器や冷たい飲料にも自動的に適用してはいけません。容器適合性、持ち運び容量、収容できる品目数は、実寸、積載条件、サンプル検証によって決まります。



ロゴを印刷する前に梱包課題を解決する ↑
開口部で容器が引っかかると梱包が遅れます。ハンドルへの過負荷や底部の弱さにより、完成した注文が代替の食事に変わることがあります。スタッフが日常的に二重に袋詰めしている場合、
バッグ一枚あたりの見かけ上の節約は、追加材料、作業時間、廃棄在庫で相殺されることがあります。

解決策は、単に紙を厚くすることやブランド表示を目立たせることではありません。容器適合性、ハンドルの取付、湿気への曝露、印刷の可読性を、別々の購買判断として扱ってください。
実際の注文構成でサンプルを承認し、その承認済み構造を見積もりと再購入の基準にします。

印刷済みバッグとデザイン素材のイメージです。この画像は、試験による適合性や積載能力を示すものではありません。

このページの内容

このバッグを検討すべきなのは誰ですか？
まず梱包課題を解決する
このテイクアウト用バッグの特徴は何ですか？
サイズと可読性はどのように承認すべきですか？
どの表面およびハンドルの詳細を確認すべきですか？
入稿前確認には何を含めるべきですか？
生産承認はどのように進めるべきですか？
どのサンプル確認が重要ですか？
ニーズに合う購買ルートはどれですか？
出荷と再注文の一貫性をどう保ちますか？
購買時の重要ポイント
実際の注文内容に基づいて見積もる

このテイクアウト用バッグの特徴は何ですか？ ↑
平らな持ち手付きのオーダーメイド茶色クラフト紙テイクアウト用バッグ オーダーメイド紙袋 → オーダーメイドクラフト紙袋に分類されます。平らな持ち手は、ねじり持ち手のショッピ
ングバッグや持ち手のない袋とこの形式を区別するものですが、それ自体がより高い強度を示すわけではありません。



次の仕様シートを使用して、ご注文において見積もり、サンプル確認、または試験が必要な項目を確認してください。

仕様 現在の状況 購買要件
材料と外観 茶色クラフト紙 紙等級、繊維組成、表面処理を確認する
ハンドル形式 平紐ハンドル 取付構造と補強の有無を承認する
寸法 見積もりおよびサンプリング待ち 幅 × マチ奥行き × 高さを mm で記録する
紙坪量 仕様待ち __NUM_b__を、完成品の単位重量 g/袋とは別に記録する
荷重と容器適合性 実物検証待ち 実際の梱包構成と取り扱い条件を試験する
印刷 カスタムブランド表示の範囲は要確認 印刷方式、色、印刷可能領域、実物校正を承認する
商取引条件 最小発注数量、価格、生産期間は見積もり待ち 生産費、輸送費、設定費用があれば分けて記載する

この表は完成済みの技術データシートではなく、見積もり確認リストとして使用してください。競合品の寸法、最小発注量、荷重に関する主張は、この製品の仕様ではありません。

サイズとロゴの可読性はどのように承認すべきですか？ ↑
突き出たふたを含め、閉じた容器の外寸を測定します。次に、ソースカップ、カトラリー、個別包装を含む注文全体の構成を再現します。公称バッグ寸法が障害物のない梱包空間に等しいと
考えず、使用可能な内寸を確認してください。

サンプル依頼書では、閉じ方とハンドルへのアクセス要件を明示してください。容器が底部に収まっても、開口部を折りにくくしたり、ハンドルをつかみにくくしたりすることがあります。
写真を見るだけの人ではなく、実際に注文を梱包する担当者に、挿入、取り出し、持ち運びを評価してもらってください。

選定した茶色紙上でアートワークを評価してください。淡い色や細い白抜き文字は、基材上でコントラストを失うことがあります。通常の視距離とカウンター照明下でロゴを確認し、次に小
さな文字の明瞭さを点検します。画面校正は配置を確認できますが、クラフト紙上での最終的なインキ外観を保証するものではありません。

寸法と色の見え方は実物サンプルで承認してください。イラストは寸法や適合性を保証しません。

どの表面およびハンドルの詳細に個別承認が必要ですか？ ↑
茶色クラフトは基材と外観を示すものであり、検証済みのバリア性能を示すものではありません。提案構造が無処理、コーティング、またはライニングのいずれかを確認してください。色、



硬さ、紙坪量から、防水性、耐油性、食品直接接触への適性を推測してはいけません。

平らな持ち手については、袋の両面と内側の取り付け部分を点検してください。確認では、接着状態、補強パッチの有無、そして力が袋の壁面へどのように伝わるかを検討する必要がありま
す。

検討する構造 調査する理由 確認すべき範囲
無コートのクラフト製外袋 バッグ自体に油を保持する要件がない包装済み注文 漏れや結露への耐性を想定しない
水性またはその他の非フッ素系バリア 特定の耐油性要件 入手可能性、組成、食品接触の根拠、実使用性能を確認する必要がある
PEライニング構造 特定された湿気または油への曝露 構造全体と廃棄ルートを確認する。紙を含むことは堆肥化可能性を示さない
独立した保護用内装 油分の多い食品やソースを持ち帰り袋から隔離する 外袋とともに容器またはライナーを検証する

見積もりの際に、これらの製造方式について協議してください。コーティングや内層を変更すると、コスト、試験要件、環境に関する表示内容が変わる可能性があります。発注前に、提案さ
れた仕様を必ず確認してください。

印刷された茶色紙表面のクローズアップ。持ち手の取り付け部と補強は、別途サンプル確認が必要です。

アートワーク承認前に何を確認すべきですか？ ↑
確定したバッグ図面を基に作業してください。表面と裏面のパネル、マチ、折り目、ハンドル取付部、合意済みの印刷境界を特定します。見えるすべての領域を同じように印刷できると想定
せず、どの面にアートワークを載せるかを指定してください。

色： 意図した色見本を特定し、選定した紙との関係で評価する。
可読性： 小さな文字、細線、白抜きの細部を実寸で点検する。
配置： 承認済み図面に従い、重要情報を折り目や取付部から離す。
表示内容： 校正承認前に、根拠のない食品安全、認証、環境に関する記述を削除する。
版管理： 旧デザインが知らないうちに再注文の基準にならないよう、承認済みのアートワークとサンプルを特定する。

食品接触の確認では、紙の表面とその他の構成要素を区別すべきです。 __NUM_d__[1] は、水性食品および脂肪性食品向けの紙・板紙構成要素を対象とし、指定された乾燥食品用途
を__NUM_e__へ案内しています。想定使用条件の下で、紙、インキ、接着剤、コーティングの該当根拠を求めてください。一般的な「食品グレード」という説明だけでは不十分です。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170


生産承認で合意済み仕様をどう保護しますか？ ↑
量産を承認する前に、想定用途と構造を固定してください。そうしないと、アートワークの変更に材料変更が隠れたり、より安い改訂見積もりが試験済みサンプルと一致しないバッグを示し
たりすることがあります。

用途を定義する： 食品包装、温度への曝露、梱包構成、取り扱いルートを文書化する。1.
構造を確認する： 寸法、紙、表面処理、底部構造、平紐ハンドルの取付を合意する。2.
印刷を承認する： アートワークの配置と適切な実物色見本を確認する。3.
サンプルを評価する： 適合性、開口、持ち運び、曝露に関する観察を記録する。4.
注文を発行する： 購買仕様を承認済みサンプルと書面の商取引条件に結び付ける。5.

一般的な紙袋の工程には、紙の選定、印刷、裁断、成形、底部構造、ハンドル取付、検査が含まれます。この順序は問題箇所の特定には役立ちますが、この供給者の設備、能力、リードタイ
ムの証拠ではありません。

提案された代替品は、受入前に開示するよう求めてください。異なる紙の供給元、接着剤、コーティング、インキシステムでは、再確認が必要になることがあります。アートワークの承認を
バッグ全体の承認と扱わず、承認済みサンプルを生産チームと受入チームが参照できる状態にしてください。



完成したバッグと箱の展示イメージで、製造工程を記録した写真ではありません。

一括購入前に、どのサンプル確認が重要ですか？ ↑
紙レベルの測定と完成バッグの性能を分けて考えてください。 TAPPI T __NUM_f__キット試験[2] は、主にフッ素化学処理向けに開発された表面はつ水性試験を説明するもので
す。フィルム状バリアまたは非フッ素系処理への適用性は評価が必要です。報告されたキット試験結果は、完成バッグに対する万能の承認や食品安全証明書ではありません。

Smithersの耐油試験ガイダンス[3] は、実際の製品油脂を用いた試作品試験の代わりではなく、性能の目安として実験室結果を明確に扱っています。外袋については、一次容器を含む
梱包済み注文全体を評価してください。

確認項目 観察する内容 承認用の記録
開口と成形 パネルの貼り付き、開口時の裂け、不完全な底部成形 欠陥位置とサンプル識別情報
容器適合性 ふたの干渉、不安定な配置、挿入困難 容器寸法と梱包構成
持ち運び時の取り扱い ハンドルの持ち上げ、取付部の分離、底部または側面シームの損傷 実際の梱包重量 kg と取り扱い条件
曝露 結露、油染み、軟化、折り目からの漏れ 内容物、温度 °C、経過時間 分
印刷と清潔さ 色差、擦れ、転写、汚れ、不快なにおい 承認済み基準品との比較

試験を実施する前に、サンプル数量、試験条件、合否判定基準について合意してください。収容量と収容個数は、実際の寸法、積載条件、検証済みサンプルに依存します。

受け取り前の想定待機時間と、その後の移動時間を含めてください。静置中だけでなく、持ち上げたときにもバッグを再点検します。故障の発生箇所を記録し、紙坪量を自動的に増やすので
はなく、ハンドル、シーム、容器、バリアに対して是正措置を講じられるようにしてください。

https://webstore.ansi.org/standards/tappi/tappi559cm222022


印刷済みバッグと梱包材です。検査や認定済みの積載荷重は示されていません。

数量とリスクに合う購買ルートはどれですか？ ↑
単価を比較する前に、同等の仕様を比較してください。無処理の持ち帰り袋の見積もりは、ライニング付きバッグの見積もりと代替可能ではありません。また、印刷範囲が限られた既製サイ
ズは、完全カスタム形式と同じ購入ではありません。

ルート 適している場合 主なトレードオフ
ラベルまたはスタンプ付き既製バッグ 印刷在庫に投資する前に、ブランド表示または需要を評価している場合 追加の貼付作業が必要で、直接印刷とは仕上がりが異なる
カスタム印刷の平紐ハンドル付きクラフトバッ
グ 梱包済み注文とアートワークが、仕様化できるほど安定している場合 最小発注数量、設定費用、生産予定には製品固有の見積もり

が必要

代替ハンドルまたは補強構造 提案された平紐ハンドルのサンプルが、合意済みの取り扱い試験を満たさない場
合 構造変更には、新たなコストと性能の比較が必要

保護用内装と持ち帰り袋の併用 油、ソース、結露を外袋に達する前に制御する必要がある場合 追加の構成要素と梱包工程

これらのルートは異なる購買ニーズに対応するものであり、普遍的に優れた材料の順位付けではありません。廃棄品、追加バッグ、設定、輸送、保管を含む、使用可能な梱包済み注文のコス
トを比較してください。見積もり上の袋一枚あたりの価格だけを見ないでください。

環境に関する表現はバッグ全体に結び付ける

FTC Green Guidesでは、 FTC Green Guides[4]堆肥化可能性には、廃棄条件および施設に関する信頼できる根拠と適切な限定が必要です。リサイクル可能性は
製品全体と利用可能な回収システムに関係し、再生材含有量の表示には裏付けが必要です。これらは別個の主張であり、「環境に優しい」の交換可能な意味ではありません。

ポリマーコート紙については、 Compost Manufacturing Allianceの規格ガイダンス[5] が、コート構造および多層構造に対する__NUM_g__の関連性を説明
しています。紙だけから、または「水性」コーティングという説明から、完成バッグの堆肥化可能性を推測してはいけません。この製品について堆肥化可能性の認証は確立されていません。

廃棄指示を承認する前に、選択した構造と、地域のプログラムが想定される食品汚れの状態で受け入れるかを確認してください。仕向地固有の要件は別途確認してください。材料の説明だけ
で、すべての法域の規則が確定するわけではありません。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260?toc=1


出荷と再注文の一貫性をどう保ちますか？ ↑
見積書では、サンプル準備、承認後の本生産、輸送を区別して記載してください。スケジュールの起算点、出荷先、梱包方法、カートン数量、保管条件を確認してください。

入荷したカートンに損傷や湿気がないか確認し、その後、パネルの貼り付き、ハンドルの欠落または取付不良、シームの開き、印刷差をバッグで点検してください。静かなシフト中に在庫が
たまたま使えそうに見えるかどうかで受入が決まらないよう、事前に受入基準を合意してください。

再注文では、承認済みバッグ、アートワーク版、材料仕様、関連文書を保管してください。不具合の種類と梱包構成ごとに苦情を記録します。特定のメニュー品目で問題が集中する場合、同
じ仕様を再注文する前にその構成を再評価してください。

製品のイメージ図です。カートン数量と出荷仕様は、別途確認が必要です。

購買時の重要ポイント ↑
形式は、平らな持ち手付きの茶色クラフト紙です。 寸法、紙の重量、単位重量、印刷範囲、表面保護加工は、まだ仕様を決める必要があります。
容量は製品名ではなく、梱包済みサンプルから決まります。 荷重または適合性に関する主張を受け入れる前に、実寸、積載条件、容器構成、取り扱いを検証してください。
該当するPFAS食品接触認可は、もはや有効ではありません。 — __NUM_h__件のFCNは__NUM_j__年1月__NUM_i__日に効力を失いまし
た。FDAは、特定の従来の紙包装在庫について、__NUM_l__年6月__NUM_k__日を遵守期限に設定しました（出典[6]）。これは指定された紙包装の耐油処理用
途に関するものであり、このバッグにPFASが含まれないことの証明ではありません。
書面による材料証拠が重要です。 関連する供給者宣言と試験範囲を求めてください。「意図的に添加されたPFASはない」という表現を、検出可能な汚染がゼロである証明と同
一視してはいけません。
商取引条件は、同じ承認済み構造を記述する必要があります。 最小発注数量、生産期間、価格、輸送は見積もり項目であり、競合他社から借用した約束ではありません。

実際のテイクアウト注文に基づいて見積もる ↑
有用な包装仕様は、バッグを、事業で食品を梱包し、持ち運び、提供する方法に結び付けます。この平紐ハンドル付きクラフト形式で次に必要なのは、文書化されたサンプルと見積もりであ
り、根拠のない強度、認証、配送の約束ではありません。

容器の寸法、梱包後の重量、希望数量、納品先、デザインデータ、食品取り扱い条件を明記のうえ、お見積もりをご依頼ください。

https://www.fda.gov/food/hfp-constituent-updates/fda-determines-authorization-35-food-contact-notifications-related-pfas-are-no-longer-effective


[1]食品接触用の紙構成要素：引用した規制は、水性食品および脂肪性食品との接触を扱い、指定された乾燥食品用途を関連する別規定へ案内しています。これはこのバッグの証明書ではあり
ません。 ↩

[2]TAPPIキット試験の適用範囲：公開規格の一覧は、この方法の元来の処理適用範囲と、他のバリアへの適用性を評価する必要性を説明しています。 ↩

[3]実製品試験：Smithersは、実験室での耐油性ガイダンスと、実際の油脂を用いた試作品試験を区別しています。 ↩

[4]環境マーケティング表示：FTCガイダンスは、堆肥化可能性、リサイクル可能性、再生材含有量を、根拠および限定要件を含めて区別しています。 ↩

[5]コート紙の堆肥化可能性：Compost Manufacturing Allianceは、コート紙および多層紙構造の評価を扱っています。このガイダンスは、この製品の認証を確立す
るものではありません。 ↩

[6]PFAS耐油処理の認可：FDAの更新は、影響を受ける食品接触通知と移行日を特定しています。製品固有の組成と供給者証拠は、別個の購買確認事項です。 ↩
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