


オーダーメイドPE巾着袋：仕様に合わせた印刷ポリフィルム袋
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Details
 

オーダーメイドPE巾着袋は、ロゴを印刷したポリエチレンフィルム袋に、プラスチック製ドローテープまたは綿ひもを通して閉じる製品です。見積もりを依頼する前に、mil単位のフィ
ルムゲージ（板厚）、口ひもの種類、印刷色数、数量の四点を決めてください。その後、量産開始前に書面校正と現物サンプルを承認してください。

このページの対象者。 印刷入りポリ巾着袋の購入者の多くは、中小組織でイベント、調達、または運営を担当しています。典型的には、参加者キットを詰める展示会チーム、ランドリーバッ
グを調達するホテルのハウスキーピング責任者、患者の所持品を袋詰めするクリニック、部品・マニュアル・サンプルを分ける倉庫などです。 Interplas[1] は、ホテルのバレーサービ
ス、ランドリー、ゴルフトーナメント、製品発表会、コンベンション、展示会を実際の用途として挙げています。また、大きな表裏の印刷面が会場内で持ち運ばれ、ほかの参加者にも見られ
ると説明しています。個人の買い物客は通常、無地の収納袋を求めます。肩に掛けて使うポリエステル製ナップサックが必要な場合は、PEフィルムではなく布製品を選ぶ必要があります。

なぜ問題になるのか 袋の口にある紐通し部の中で巾着紐が完全に包まれているか確認してください。ゲージを比較する際は、mil とミリメートルの単位を混同しないよう区別してください。
デザイン原稿の最終承認が遅れると、知らないうちに納期を圧迫することがあります。

対策 この袋はカタログから選ぶ商品ではなく、仕様書として扱ってください。本ページでは、ゲージ、口の閉じ方、デザイン原稿、製造、検査、納品を取り上げます。買い手が実際に直面す
る調達ルートを比較し、食品接触やリサイクルに関するどの表示にどの書類が必要かを明らかにします。当社のカスタム印刷PEフィルム巾着袋については、仕様が確定した後にMOQ、
単価、リードタイムを見積もります。性能は事前に保証するものではなく、サンプル試験で確認します。
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オーダーメイドPE巾着袋とは何ですか？ ↑
オーダーメイドPE巾着袋はポリエチレンフィルム製です。LDPEは通常、柔軟性と透明性のために、HDPEは硬さと耐突刺し性のために選ばれます。フィルムは袋に加工される前、
ロール状態で印刷されます。 4over4[5] は工程を説明しています。各特色ごとにフォトポリマー版を作製し、インキを定着させるためフィルムにコロナ処理を施します。印刷されたウェ
ブはそのまま製袋機へ送られ、シール、ベント加工、裁断が行われます。 ASTM D2103-23a[6] は、厚さ0.254 mm（0.010 in）までのポリエチレンフィルムに
関する基準仕様です。対象はフィルムの許容差であり、色数や巾着ひもの設計といった完成袋の仕様ではありません。

公表されている対応範囲は、一般的な上限を示しています。 Excellent Poly は、サイズを5 × 7 inから24 × 52 inまで掲載しており、フィルムのゲージ
は0.00125 inから0.004 inまで、フレキソ印刷は最大10色まで対応しています。これらの数値は一社の供給元によるもので、業界標準ではありません。本製品のサイズ、ゲー
ジ、色数の上限は見積書に記載し、サンプルで確認します。ポリエステル製およびナイロン製の巾着型バックパックは別の製品カテゴリーで、スクリーン印刷で仕上げられます。

サイズ、ゲージ、印刷可能範囲はどう選びますか？ ↑
カタログサイズではなく内容物から始めてください。最大の品物または梱包済みキットを測り、上部チャンネルと巾着折り返し分の余裕を加えます。 Pioneer Poly[7] は、巾着袋
を1.25 to 2.5 mil、幅8 to 18 in、長さ13 to 34 inとしています。かさばる品物には、 Diversified Plastics & Packaging[8] が、容量を
増やす底マチを提供しています。「入るだけ大きく」とするのではなく、幅、長さ、マチ深さ、公差をまとめて指定してください。容量と耐荷重は実寸と袋への詰め方に左右されるため、ど



ちらもサンプルで確認する必要があります。

用途区分 目安ゲージ 代表的な内容物 発注前の確認事項
軽量小売品 1.5–2 mil カード、化粧品、小型箱入り商品 鋭い角、繰り返し持ち上げる使用
衣類、複数品目キット 2–2.5 mil 衣類、参加者キット 梱包後の総重量
重量物用 およそ3 milから より重い商品 地域の最低厚さ規制
濡れた洗濯物、金物 サンプル試験で決定 湿った繊維製品、部品 突刺し、シール、ひも荷重試験

最初の三つの区分は、次のバイヤーズガイドに従っています。 4over4[9]。そのガイドでは、一 milは一インチの千分の一であるため、2 milは約0.05 mmであり、2
mmではないと説明しています。また、一部の法域では再利用可能な持ち帰り袋に最低厚さを定めていることにも注意を促しています。 Excellent Poly は、強度とコストのバ
ランスのため、顧客の大半が2–2.5 milを選ぶと報告しています。印刷可能範囲は袋のサイズと同じくらい重要です。PrintGlobeの9.5 × 12 in袋には、6 × 6 in
の印刷範囲があります。ロゴはシール端、袋口、通気孔を避け、文字は柔軟なフィルム上でも読めるよう8 pt以上にしてください。

内容物にはどの口ひもとフィルム仕様が適していますか？ ↑
口ひもの選択は、多くの購入者が考える以上に強度、コスト、リサイクル性へ影響します。Excellent Polyは、耐湿性と耐久性を必要とする産業用・大量包装にはプラスチック製ド
ローテープを、より柔らかく小売向けの外観には綿ひもを位置付けています。 Diversified Plastics & Packaging は、綿製巾着ひもが最も密閉性と耐久性に優れ、ポ
リ製ドローテープは軽量内容物向けのより経済的な選択肢だとしています。 Interplas は、綿ひもの方が長持ちし、より重い荷重に耐え、ポリ製ドローテープは低コストで素材自体も
リサイクル可能だと付け加えています。

カタログの記載では実物のサンプルの代わりにはなりません。紐の素材、紐がシングルかダブルか、紐の色、ゲージを発注書に明記し、サンプルでそれらを承認してください。フィルムにつ
いては、透明PEなら内容物をひと目で確認でき、白いフィルムは内容物を隠す一方でロゴのコントラストが高まります。透明フィルムに白以外の色を使う場合は白の下地が必要になり、印
刷ステーションを一つ使うため、版数に影響します。



版を作る前にアートワークをどう準備しますか？ ↑
フォントをアウトライン化し、すべての特色名を付けたベクターファイル（AIまたはPDF）を支給してください。白版下地は独立したレイヤーに配置します。各特色には専用版が必要なた
め、承認後に色を変更すると新しい版の作製と追加料金が必要です。表面処理も重要です。コロナ処理は時間とともに弱まるため、長期間保管したフィルムは、インキ密着のため印刷前に再
処理が必要になる場合があります。

契約前に許容差の目安を決めておいてください。 PrintGlobe[11] は、色の完全な一致は保証されず、色間の見当ずれを最大0.5 inまで許容すると明記しています。また、仕上が
りサイズは0.5 to 1 in程度の差が生じる場合があるとも述べています。 ImprintItems[12] は、同社の12 × 15 in袋を、8 × 8 inの領域内で二色のスポットカ
ラーに限定し、色間には少なくとも1/2 inの間隔を設けるよう求めています。デジタルプルーフではフレキソのドットゲインやベタ部のインキ濃度を完全には再現できないため、ブランド
カラーが重要な場合は、印刷された量産前サンプルを依頼してください。



校正承認から出荷までに何が起こりますか？ ↑
ある公開工場フローは、 ECER supplier listing[13] に掲載され、当社が見積もりと承認で従う次の工程と一致します。

顧客がデザインを支給します。1.
レイアウトを作成し、確認用に返送します。2.
顧客がサイズ、色、詳細を確認して承認します。3.
サンプルを作製します。4.
サンプルを書面で承認します。5.
量産を実施します。6.
梱包前に品質検査を行います。7.
注文を出荷します。8.

製袋機では、印刷済みのフィルムを折り畳んで上部の紐通し部を形成します。紐またはテープを挿入し、紐を焦がさないよう注意しながら紐通し部をヒートシールします。その後、底部をシー
ルまたはマチ付けし、必要に応じて通気孔を打ち抜き、袋を裁断して計数します。リードタイムは仕様が確定した後に見積もり、プルーフ承認を起点に数えます。イベント用途の購入者は、
袋やロゴのサイズに関する会場の警備規則も確認してください。

受け入れ前にロットをどう検査しますか？ ↑

検査項目 方法 受け入れ基準
寸法 発注書と照合して幅、長さ、マチを測定 合意済み公差。 APlasticBag[14] は±1/4 inを公表しています
フィルムゲージ 複数箇所をマイクロメーターで測定し、milで記録 契約公差内の発注ゲージ
色と見当 署名済み校正と比較 Pantone公差および最大ずれ、例：≤2 mm
インキ密着性 テープ剥離・摩擦試験 インキの剥がれがなく、袋同士への転写もないこと
シール 目視確認に加え、全荷重で持ち上げ試験 シール部に欠け、低温シール、焦げがないこと
巾着ひも 予定荷重で繰り返し開閉 コードが完全にチャンネル内に収まり、滑らかに動き、発注書と一致すること
数量とラベル カートン数量とラベルを確認 数量、ロット、部品番号が一致

巾着袋には、公表されている統一的なAQLはありません。サンプリング計画は買い手と供給元が契約で定めます。出荷前の第三者検査を認め、初品、工程内、最終の各検査記録を承認済み



サンプルとともに保管してください。これらの検査は、紐通し部の外に紐が残っている、縫い目が裂ける、ゲージや紐の素材が掲載仕様と一致しないといった不具合の発生箇所を対象としま
す。

袋はどのように梱包、出荷、再注文されますか？ ↑
各カートンには部品番号、ロット番号、数量を表示してください。カートン当たりの入数は推定せず、見積もりで確定します。出荷書類には仕様書とロット参照を含める必要があります。食
品接触用途では、下記の樹脂およびインキ適合宣言と、必要な第三者報告書も添付してください。越境注文では、製造日数と到着日数は異なるため、工場リードタイムに海上または航空運賃
の日数を加える必要があります。

初回注文の時点から再注文を見据えて計画してください。承認済みのプルーフ版、版の記録、保管サンプルを保持しておくと、再生産が同じ仕上がりになります。初回注文を承認する前に、
当社を含むすべての供給元に、版の保管期間と再生産の費用を確認してください。



数量と納期に合う調達ルートはどれですか？ ↑
ロゴが不要な場合に限り、無地の在庫袋を選んでください。人が背負って使う場合は、PEフィルムの袋をバックパックと表現するのではなく、ポリエステル製を選んでください。

どの食品接触・リサイクル表示を行えますか？ ↑
食品接触 次の規定（ 21 CFR 177.1520[17]）により、ポリエチレンを含む列挙されたオレフィン系ポリマーは、同条の条件に従って食品接触物品に使用できます。この規定は
樹脂を対象とするもので、印刷された袋そのものは対象ではありません。インキまたはコーティングが食品接触面を形成する場合は、 21 CFR 175.320[18] は正味のクロロホル
ム可溶抽出物を0.5 mg/in²に制限しています。食品用途の場合は、該当条項と使用条件を明記した樹脂の宣言書と、インキの適合宣言書を依頼してください。そうでない場合は、袋に
食品接触用ではない旨を表示してください。見積もりの段階でこれらの書類が確認されない限り、本製品について食品接触への適合性は主張しません。

リサイクル表示。 ASTM D7611では、樹脂識別コードはプラスチックの種類のみを示します。製品が再生材であることや、回収システムが存在することを意味するものではありま
せん。 ANSI概要[19] が説明しています。 PE Clear Film Grade A[20] 仕様では、「#4、LDPE/LLDPE」と表示されるフィルムに、重量比で総異物5%以
下を許容しています。重い印刷、着色フィルム、綿ひもはいずれも袋をこのグレードから遠ざけます。 Packaging Dive[21]、カリフォルニア州SB 343は、十月4
日、2026年以降に製造された製品における追い矢印マークを制限しています。同じ情報源によれば、ワシントン州では再利用可能な持ち帰り袋について2.25 milの最低厚さを維持
しています。これはレジ袋に関する規則であり、巾着袋の基準ではありません。カリフォルニア州SB 54の最終規則は、五月1日、2026年に承認されました。 Verdant
Law[22]。2027年1月1日以降、対象素材は承認済みの生産者プログラムに基づく場合にのみカリフォルニア州で販売できます。

EUの購入者。 Packaging Europe[23] は、adapaが袋全体のPE比率を重量で95%以上に保ち、PCRを最大80%使用するためにPE巾着ひもを使っていると
報告しています。これは規制文書ではなく企業の主張です。 Better Regulation[24]は、リサイクル可能性をA（≥95%）、B（≥80%）、C（≥70%）に等級分
けしており、70%未満はリサイクル不可とされます。

迅速で安全な発注の要点 ↑
ほとんどの購入者は中程度のゲージを選びます。 — 2–2.5 mil（出典)
食品接触用インキには独自の抽出物上限があります。 — ≤0.5 mg/in²（出典)
#4コードはリサイクル可能性の表示ではありません。 — グレードA透明フィルムは異物≤5%を許容（出典)
カリフォルニア州は新規製造包装で追跡矢印マークを制限しています。 — 2026年10月4日から（出典)

https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.320
https://blog.ansi.org/ansi/resin-identification-codes-rics-astm-d7611/
https://www.packagingdive.com/news/state-packaging-laws-2026-bags-foam-pfas-hotels/808682/
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.320
https://www.packagingdive.com/news/state-packaging-laws-2026-bags-foam-pfas-hotels/808682/


袋の仕様を決める準備はできましたか？ ↑
印刷PE巾着袋は、版を製作する前にゲージ、口の閉じ方、色、受入試験が確定していれば成功します。当社は、お客様の仕様に基づいてMOQ、単価、リードタイムを見積もります。そ
の後、耐荷重、収まり、印刷品質を想定ではなく量産前サンプルで確認します。 見積もりと量産前サンプルのご依頼には、袋のサイズ、内容物、数量、デザイン原稿、必要日をお知らせくだ
さい。
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