


チーム、ブランド、イベント向けカスタム刺繍入り 6パネル・ベースボールキャップ

Product Image

https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-embroidered-baseball-caps.html










Details
 

カスタム刺繍入り 6パネル・ベースボールキャップは、キャップ枠に装着し、ポリエステル糸でロゴをクラウンへ直接縫い付けます。きれいで着用しやすい仕上がりにするには、前面デザイ
ンをおよそ 4 × 2 inch の範囲内に収め、文字高は最低でも 6 mm にしてください。量産開始前に、最終ブランクで実物の試し縫いを承認してください。

カスタム 6パネル刺繍キャップを注文するのは誰で、なぜですか？ ↑
注文者がキャップを着用する唯一の人であることはめったにありません。主な購入者は、オフィスマネージャー、マーケティング担当者、購買責任者です。彼らは新人研修キット、顧客向け
ギフト、展示会、現場クルー用にキャップを注文します。コーチ、後援会、リーグのボランティアはシーズン用に注文します。小規模アパレルブランドや会場はマーチャンダイズ販売用に注
文します。個人は結婚式、同窓会、または会社注文前の試作品として～個を注文します。各グループの質問は異なりますが、必要なものは共通です。読みやすいロゴ、一貫したロット、そし
て決まった期日前の納品です。

キャップは販促予算において大きな比重を占めています。PPAIによると、米国販促品ディストリビューター売上に占めるキャップと帽子の割合は、7.2% の 2023 to 9% か
ら 2024 には $26.78 十億へ増加しました。その年の業界総売上は、 PPAI PPAI 2024年販売量レポート[1]。実行品質は数量と同じくらい重要です。2025年に実施
された米国消費者 1,000 U 人の調査では、57% がロゴが明瞭だったためブランドを記憶したと回答しました。また、60% 超が素材または仕立てが粗悪なら即座に商品を拒否

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report-2.pdf


すると回答しました（PPAIリサーチ「5秒のインパクト」[2]）。キャップでは、しっかり作られたブランクに鮮明なロゴを入れることを意味します。

刺繍キャップの注文はなぜ失敗し、どう防げますか？ ↑
お支払い前に、読みやすさを確認する事前チェック（プリフライト）を行います。ファイルを確定する前に、最終的なブランクで実物サンプル（ソーアウト）を縫製します。ステッチ数、配
置箇所、装飾方式は書面で明記します。許容差と再製作の条件は、本生産の前に合意します。MOQ（最小注文数量）、単価、リードタイムは、デザイン、ブランク、数量によって決まる
ため、事前に約束するのではなく、見積もりとサンプリングの段階で確定します。
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カスタム刺繍入り 6パネルキャップとは具体的に何ですか？ ↑
6パネル・ベースボールキャップは、六枚の布パネルを縫い合わせたクラウンで、前から後ろへセンターシームが走っています。構造型は、前面二パネルの裏側に硬いバクラム芯を使用しま
す。非構造型の「ダッドハット」は柔らかく、頭の形に沿います。カスタム刺繍とは、ロゴを刺繍データに変換し、キャップをキャップ枠に固定して、前面パネルに糸を直接縫い付けること
です。印刷や接着の層ではありません。Custom Inkは、耐久性のある 3D テクスチャーでプロらしく見えるため、刺繍を「ほとんどのカスタム帽子におけるゴールドスタンダード」
と呼んでいます。同ガイドは、フォーム前面トラッカーキャップのカラフルで細密な図案にはスクリーン印刷を推奨しています（Custom Ink帽子カスタマイズガイド[7]).

刺繍可能な範囲は、多くの購入者が思うより狭いものです。Queensboroは「帽子に刺繍できる範囲はより小さく、幅 4 inch、高さ 2 inch」と述べています。高さが 2
inch を超えるロゴは作り直しが必要になる場合があります（Queensboro商品ページ[8]）。刺繍データ作成者も同様の範囲を示しています。AA Creative
Embroideryは、標準的なキャップ前面範囲を約 57 × 102 mm、最小文字高を 6 mm と推奨しています。また「6mm 未満では文字間の隙間が埋まる」と警告
しています（AA Creativeのキャップ刺繍データ作成のヒント[9]）。3D パフ刺繍について、Headwind Groupは最小線幅を約 0.2 in（5 mm）としていま

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-the-5-second-impact/


す。また、パフ用データは平面刺繍データを流用できず、柔らかいキャップはパフには不向きだと述べています（Headwind Groupパフガイド[10]).

項目 一般的な実務上の目安 注文確認
前面刺繍範囲 約 4 in × 2 in（約 57 × 102 mm） 実物サンプルで確認
最小文字高 6 mm（0.25 in） 入稿前確認でチェック
3D パフの線幅 約 5 mm 以上、構造型キャップのみ パフ専用サンプルが必要
塗り密度 65–75 SPI（サプライヤー慣行） 見積書に記載
前面の針数 約 5,000–8,000：2–2.5 in のロゴ向け 刺繍データから見積もり

これらの数値は、加飾業者と刺繍データ作成者による業界慣行です。ASTMまたはISO規格ではないため、注文における拘束力のある値は、承認済み試し縫いで測定された値です。密度
と針数の範囲はArklavoのバイヤーガイドによるものです。同ガイドでは、65–75 SPI はキャップ枠向けの独自基準であり、密度が約 60 SPI 未満では生地が透けやすく、
約 80 SPI を超えると構造型前面がへこむことがあると説明しています（Arklavo大量購入者ガイド[11]).

承認済み校正どおりのキャップを注文するには？ ↑

ステップ 1：図案の前にクラウン構造と留め具を選ぶ

ブランクによって、刺繍で表現できる内容が決まります。文字が多い、または細かい要素の多いロゴは、バッキング付きのフロントを持つストラクチャードクラウンに配置するのが適してい
ます。柔らかいフロントは針の圧力で沈み込み、文字が歪むおそれがあるためです。アンストラクチャードキャップは、小さくシンプルなマークに向いています。見積もりでは、クラウンの
形状、ビザー（つば）のカーブ、色、クロージャー（スナップバック、ファブリックストラップ、ストレッチフィット）を指定してください。どのオプションも想定ではなく、サンプルで確
認します。ロゴと同じくらい、クロージャーも入念に確認してください。



ステップ 2：シャツ用ではなくキャップ用データとして入稿前確認を行う

ベクターアートまたは高解像度の図案を送付してください。入稿前確認では、文字高、線幅、グラデーション、画面RGBではなく在庫糸に対応させる必要がある色の四点を確認します。平
面衣料用に作成したデータは、曲面クラウンには使えません。キャップの刺繍データは「中心から外側へ、下から上へ」処理し、約 1.5 mm より短い縫い目は「ドリルのように裏打ち
を突き抜ける」ことがあります。引き補正は約 0.30–0.45 mm が一般的です（Sassy Digitizingのキャップ設定[13]）。細い輪郭、写真の細部、極小のタグラインは、
イベントの2日前ではなく支払い前のここで警告対象になります。

ステップ 3：針数と位置数を見積もりの判定基準にする

「刺繍価格」という単一の金額は、コストを実際に左右する要因を見えなくしてしまいます。透明性の高い見積もりには、ステッチ数、SPI、配置箇所の数、パフ（立体刺繍）の有無、デジ



タイズ料金が記載されます。見積もりは、デジタイズ済みのファイルをもとに算出されます。

ステップ 4：試し縫いを承認してからデータを確定する

スクリーン上のモックアップでは、糸の光沢、エッジの鋭さ、文字がセンターシームをまたぐ位置は確認できません。サンプルは、最終的なブランク、最終的な糸、最終的なバッキング、最
終的なフレームを使って作成する必要があります。Garment Decorは、工程を「確認とデジタイズ、実物サンプルの縫製、お客様によるサンプル承認後のファイル確定、その後の
量産」という順序で説明しており、「サンプルが承認されると、ファイルは確定され、量産が実行される」と記しています（Garment Decorの工程[15]）。色や文字の変更が後か
ら入ると、新しいバージョンとして扱われます。納期が決まっている場合は、その点を見込んで計画を立ててください。

ステップ 5：承認済み設定でキャップ枠を使って生産する

量産では、承認サンプルと同じブランク、SPI、枠の種類、糸コードを使用しなければなりません。いずれかを変更すると承認は無効になります。前面はシームラインを中心に配置し、曲面
クラウンがずれ、針が逸れやすいシームの隆起部へ高密度の縫い目を直接重ねることは避けます。

ステップ6：梱包前に四つの基準で検査する

AceAccessoryの検査フレームワークは領域を対象とします。第は前面ロゴの密度と縁の品質です。残りは、まっすぐな構造縫い目、きれいな内側テーピング、均一なつば縫製です。
検査員は渡り糸、パッカリング、縫い飛びも確認します（AceAccessory検査ガイド[17]）。簡単な触感確認も有効です。ロゴの上を親指でなぞり、生地の質感ではなく、しっかり
覆われた感触であることを確認してください。



検査ゲート 合格条件 不合格の兆候
ロゴ位置 承認済み試し縫いに対して中央かつ水平 ロゴの傾き・位置ずれ、またはキャップごとのばらつき
被覆と縁 均一な塗り、鮮明な縁、裏打ちの露出なし 生地の露出、ほつれ、または側面から見えるパフ用フォーム
前面パネル形状 ロゴ周辺でもクラウン形状を保持 前面のへこみ、パッカリング、波打ち
縫製構造 まっすぐな縫い目、左右対称のつば、きれいなテーピング 偏ったクラウン、歪んだつば、糸のほつれ
留め具とフィット感 留め具が機能し、正しいサイズが発送されている ストラップ破損またはサイズ違い

生産前に、このチェックリストと配置・サイズの測定可能な許容差を書面で合意してください。承認済み縫製サンプルの写真が、紛争時の基準になります。その写真がなければ、「仕様内」
の意味は定まりません。

ステップ 7：形状を保って梱包・出荷し、再注文体制を整える

クラウンがつぶれないよう、キャップは重ねて収納するか、支えを入れて保管してください。カートンあたりのキャップ数と発送重量は、承認済みのブランクと梱包寸法によって決まるため、
どちらもサンプリング後に確定します。出荷時にはケアガイドを同梱してください。Eagle Ridge Apparelは次のように警告しています：「ケアラベルで明示的に認められてい
ない限り、ストラクチャードハットを機械洗いしないでください。つばが反ってしまいます」（Eagle Ridgeのケアガイド[19]）。追加注文のために、次の四項目を保管してください。
ステッチデータ、糸番号、ブランクのスタイル番号、ソーアウトの写真です。こうしておけば、再注文時にも新たな承認工程を経ることなく、初回ロットと同じ仕上がりを再現できます。



どの加飾方法と供給ルートが注文に適していますか？ ↑

方法 最適な用途 制約 耐久性に関する注記
平面刺繍 会社ロゴ、チームマーク、日常着用 グラデーションや写真には不向き。小文字はぼやける 糸を生地に固定するため、細部を最も保ちやすい
3D パフ刺繍 構造型クラウンの太いブロック文字 細い線はフォームに沈む。専用データが必要 盛り上がった表面は圧力や熱でつぶれることがある
刺繍ワッペン 細密な図案、複数のキャップ型で共通のマーク 追加工程が必要で、納期が長くなる 縫い付けワッペンは熱圧着品より保持力が高い
スクリーン印刷／DTF フォーム前面トラッカーキャップのフルカラー図案 曲面の 6パネル前面は平面印刷に向かない 糸より早くひび割れや色あせが起こる場合がある

一シーズン以上着用する 6パネルキャップには、平面刺繍が標準的な選択です。パフ刺繍が適するのは、文字が太くクラウンが構造型の場合のみです。ワッペンは直接刺繍するには細かすぎ
る図案に適します。印刷は、フォーム前面トラッカーキャップを使う短期イベント向けフルカラー品に適します。この選定ロジックは、前述のCustom InkおよびHeadwindの
ガイダンスに従います。

どの米国規則と調達確認が適用されますか？ ↑
標準的な大人用キャップは複数のアパレル規則の対象外ですが、免除範囲は限定的です。衣料品の可燃性規格は、「首、顔または肩を覆うものを構成せず、またはその一部を形成しない帽子」
を除外します。したがって、首覆い付きキャップは免除対象外となります（16 CFR § 1610.1[23]）。繊維製品識別法は、帽子に組み込まれた繊維製品を繊維組成表示から免除し
ています。ただし、「100% コットン」など、行う繊維表示はすべて真実でなければなりません（FTC繊維法本文[24]）。繊維を開示する場合、表面の 15% 以下を覆う装飾は
「装飾部分を除く」という表現で除外できます（16 CFR § 303.12[25]）。12 歳以下の子ども向けキャップは、CPSIA上の子ども用製品です。別途試験および認証の手続
きが必要であり、大人向け販促キャップと仕様書を共用してはいけません。

輸入された綿キャップには、サプライチェーン上のリスクもあります。米国土安全保障省（DHS）は、ウイグル強制労働防止法に基づき、アパレルおよび綿製品を優先分野として挙げてい
ます。新疆で全部または一部が製造された製品や、リストに掲載された事業者による製品は、強制労働によるものとする反証可能な推定の対象となり、差し止められる可能性があります
（DHS UFLPA FAQ[26]）。原産国の表示だけでなく、繊維から完成キャップまでのトレーサビリティ記録を求めてください。化学物質に関する認証にも限界がありま
す。OEKO-TEX STANDARD 100は、認証を受けた製品と認証対象のサプライチェーン段階のみを対象としており、改定後の規則は2026-06-01に施行されます
（OEKO-TEX STANDARD 100[27]）。認証を受けた生地を使っても、完成したキャップが認証されるわけではありません。本キャップについては、見積もりに書類を添
付しない限り、いかなる認証も主張しません。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/textile-products-identification-act-text
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.12
https://www.dhs.gov/uflpa-frequently-asked-questions
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/


キャップ購入者向けの重要ポイント ↑
キャップは販促予算に占める比率を伸ばしています。 — 9%：米国ディストリビューター売上 $26.78B U の割合（2024年、出典)
ロゴの明瞭さは想起を促し、粗悪な仕上がりは拒否につながります。 — 明瞭なロゴによる想起 57%、低品質を拒否 60%+（出典)
名刺ではなく、キャップの刺繍範囲に合わせて設計してください。 — 前面範囲は約 4 in × 2 in（出典)
小さい文字には明確な下限が必要です。 — 最小文字高 6 mm（出典)
標準的な帽子は衣料品可燃性規則の対象外です。 — 首、顔または肩を覆わない限り免除（出典)

ロゴを試し縫いに仕上げる準備はできていますか？ ↑
刺繍キャップの注文の良し悪しは、最初の縫製が始まる前に決まります。つまり、デザインに適したクラウンの選定、曲面のパネルに合わせて作成されたデータ、ステッチ数と配置箇所を明
記した見積もり、そして基準として効力を持つ実物サンプル、これらがそろっている必要があります。このキャップの見積もりは、実際のデザインと数量に基づいてMOQ、単価、リード
タイムを確定させるものであり、最終的なブランクでのソーアウトを承認するまで、量産は開始されません。 見積もりとソーアウトを依頼するには、ロゴファイルと希望納期をお送りくださ
い。
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