


カスタムジップアップパーカー：ファスナーに耐える仕様のフルジッププリントパーカー

Product Image

https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html










Details
 

カスタムジップアップパーカーは、左胸、袖、フード脇、背面に装飾を施し、アートワークをファスナーから離して配置するフルジップのフリースパーカーです。数量で発注チャネルを、生
地重量とファスナー金具でボディを、色数で装飾方法を選びます。洗濯・開閉済みサンプルが検査に合格してから量産を承認してください。

カスタムジップアップパーカーを注文するのは誰で、衣服には何が求められるか？ ↑
買い手の四つのグループは、それぞれ要件が異なります。事務所長、人事チーム、現場監督、販売代理店は、作業班向けのアウターを購入します。2026 の 卸売バイヤーズガイド[1] は、
倉庫や現場のスタッフが、ヘルメット、保護メガネ、ランヤードを外さずに数秒で脱げるレイヤーを必要としていると述べています。同ガイドはまた、ブランクのコストは装飾を加える前の
段階から、ファスナーの金具、前立ての二重ステッチ、スプリットポケットによって押し上げられると警告しています。

コーチ、生徒会、イベント主催者は、固定日程と混在サイズのために購入し、より安価なプルオーバーとチームジャケットらしく見えるジップアップを比較することがよくありま
す。Shopify運営者や独立系ストリートウェアブランドはデザインを1点ずつ試し、生地重量、刺繍品質、ファスナーの操作感を重視します。ギフト購入者が主に気にするのは、フィッ
ト感、厚み、ファスナーの耐久性です。グループごとに必要なチャネルが異なるため、このページでは一般的なパーカーファン向けにはせず、分けて説明します。



プルオーバーでは成功するのに、ジップアップ注文が失敗する理由は？ ↑
問題は構造にあります。ファスナーは前身頃を2枚のパネルに分け、かさばりを加え、その周囲の生地を引っ張ります。 USA Teamwearのデザインガイド[2] は、これをまたぐ
グラフィックは「ひび割れ、剥がれ、分断されたように見える」ことがあると警告しています。同ガイドでは、DTFと熱転写ビニールもファスナー付近では弱いと評価されています。

不具合は通常、承認時ではなく納品後に表面化します。 フルジップ構造に関する分析[3] では、その仕組みが説明されています。綿フリースは乾燥機で縮む一方、ナイロン製ファスナーテー
プは縮まないため、胸元に波打ちが生じます。チームオーダーでは、ファスナーの波打ちを引き起こす洗濯は、単一の不良ではなく、ロット全体へのクレームになります。

解決策は、書面の仕様に基づいて見積もりを取ることです。Custom Printed Full-Zip Hoodies は、生地の混率と重量、ファスナーの素材、ファスナーのクリアラン
スに配慮した装飾ゾーン、そして洗濯済みの量産前サンプルによって仕様を定めます。MOQ、生産日数、単品重量、洗濯結果は、想定ではなく、見積もりとサンプルの段階で確認します。
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カスタムプリントのフルジップパーカーとは何で、アートワークはどこに配置できるか？ ↑
カスタムプリントのフルジップパーカーは、フルレングス前面ファスナー、前身頃枚、リブ袖口・裾、分割カンガルーポケットまたは脇線ポケットを備えたフード付きフリーススウェットで
す。スクリーン印刷、刺繍、DTG、DTFで装飾します。購入者が最も誤読しやすい仕様は生地重量です。 Printfulの重量ガイド[7] では、パーカーを約280 g/m²までをライ
トウェイト、280–350 g/m²をミッドウェイト、350 g/m²以上をヘビーウェイトに分類しています。この基準では、広く使われる Gildan 18600[8]は、8.0
oz/yd²（271 g/m²）で、「Heavy Blend」という名称にもかかわらずライトウェイト帯に入ります。



ゾーン 主な用途 サイズまたはクリアランスの境界
左胸または右胸 ロゴ刺繍または小さなプリント 胸部エリアの例：幅 3.25 in × 高さ 3 in、対象製品は Carhartt K122[9]

ファスナー横の端部 任意の方法 ファスナーからの距離の目安は、プリントが約 0.5–1 in、刺繍が約 1–1.5 in（USA Teamwear）[2])

背面全体 チーム名または大きなグラフィッ
ク 特大プリントは最大 18 × 23 in まで（ Threadbird）[10]

ファスナーをまたぐ部分 例外のみ Threadbirdは案件ごとに見積もりを出し、 Printful[11] は、パネルをまたぐ位置合わせを保証できません。

表を標準レイアウトとして使ってください。胸に小さなマーク、背面に大きなアート、二次的な装飾は袖またはフード脇です。ファスナーをまたぐグラフィックは、標準印刷位置ではなく、
別途見積もりとサンプルが必要な例外です。胸元のアートはロット内の最小サイズに合わせてください。3XL向けのマークは小サイズではファスナーに近すぎます。

フルジップ注文の仕様化、校正、承認はどう行うか？ ↑

ステップ1：数量で発注ルートを選ぶ

オンデマンド印刷は単品や小規模テストに適しています。 Printfulヘルプセンター[12] によると、配送を除く大半の商品の平均フルフィルメント期間は2–5営業日で、注文の97%
超が5営業日以内に発送されます。 Sundayの2026ガイド[13]によると、在庫ボディへの装飾は通常約10–25点から始まり、反物からの裁断はサイズを含めて約100点から
始まります。ファスナー、ポケット、パターンを変更する工場は、しばしば スタイル・色ごとに100点[14]を計画単位にします。実際に使うサプライヤーから、最低数量を文書で取得して
ください。

ステップ2：生地、ファスナー、裏地を1枚の仕様書で確定する

見積可能な依頼には、繊維比率、oz/yd²とg/m²の両方による重量、事前収縮要件、ファスナーの素材とブランド、上下の止具、ポケットタイプ、フード裏地、サイズ範囲を記載しま
す。 Sunday[13] は、企業用パーカーには280–400 GSM、80/20 to 95/5の事前収縮済み綿ポリエステルを推奨しています。フルジップ構造では前立て工程が加
わり、 Yite[15] によると、ファスナーの取り付けにはプルオーバーより約15–20%多くの作業が必要です。生産途中でファスナーブランド、歯の種類、ポケット構造を変更しないで
ください。いずれもコストと納期を変動させます。



起毛フリースの内側は、単なる快適性の要素ではなく、規制対象となる表面です。 CPSCの衣料品ガイダンス[16] では、「前面フルジップジャケットなど、露出部分がある裏地」を露出
部品に含めています。表面起毛の内側は、表地が免除対象でも、独自の16 CFR Part 1610試験が必要になる場合があります。

ステップ3：数量と色数に装飾方法を合わせる

Sundayの経験則では、ロゴや控えめな仕上がりには刺繍、色・大きさ・グラフィック主体のデザインにはプリントが適しています。50/50 フリースへの刺繍は、洗濯後につっぱる
こともあります。 刺繍職人[19] は、ブランクは事前に洗濯し、剥がせるバッキングに頼らず、カットアウト型スタビライザーを使うことを推奨しています。

ステップ4：アートワークファイルの入稿前確認

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD


校正前に、ベクターまたは高解像度アート、スクリーン印刷費を決めるスポットカラー数、濃色フリースに白引きが必要か、衣服サイズごとの印刷サイズ、両パネルのファスナークリアラン
スを確認します。承認はスケジュール開始の条件でもあります。 Threadbird[20] は、印刷可能なアートワーク、承認済みモックアップ、支払い済み請求書がそろって初めて納期計
算を開始します。修正で失った週間は、納品に加わる週間です。

ステップ5：洗濯・開閉済みサンプルを承認してから量産する

見た目がきれいなサンプルでも失敗することがあります。2026年の Ninghowケーススタディ[21]では、最もインクが厚い部分だけに、洗濯と手での伸張後に細かなひび割れが現
れました。 Yiteの[15] ライン規則では、量産前にサンプルを回洗濯試験します。硬化条件はインクまたはフィルムのデータシートに従う必要があります。 Design Brand
Print[22] は、硬化不足のプラスチゾルは粘着性が残り、過硬化のインクはもろくなると述べています。承認では、淡色・濃色ボディでの色、2枚のパネルの位置合わせ、ファスナースラ
イダーがプリントに対してどう動くか、収縮、フード形状、リブも確認すべきです。

量産は通常、パターン、生地・副資材、裁断、装飾、縫製、QCの順に進みます。デザインが前立てをまたぐ必要がある場合は、完成した歯の上からプレスするのではなく、ファスナーを縫
い付ける前に裁断パネルへ装飾します。

ステップ6：装飾と併せてファスナー機能を検査する



Ninghowの不良チェックリスト[23] は、ファスナーの波打ち、歯の引っ掛かり、前身頃パネルのずれを必須確認項目に挙げています。外観検査に通ったファスナーでも、テープ応力や
前立て縫製の不均一により着用時に不具合が出ることがあります。各ファスナーを端から端まで数回動かし、歯に生地が挟まっていないこと、裾端が合っていることを確認し、合意した許容
差に対して装飾位置を測定してください。試験室での根拠として、 ASTM D2061[24] は歯、止具、スライダーロック、引張強度を扱います。プリントの洗濯堅牢度は一般
にAATCC TM61で試験されます。報告書がない装飾を「洗濯耐性あり」と呼んではいけません。

ステップ7：発売前に米国コンプライアンスを満たす

以下の 16 CFR 1610.4[25]では、表面起毛生地は、燃焼時間が7.0秒を超えるか、表面フラッシュのみの場合にクラス1です。クラス3の生地は衣料品として販売できません。
CPSC[16] は成人用衣料品に適合一般証明書を求めています。子ども用サイズには代わりにCPCが必要で、ファスナーの鉛試験も必要です。ラベルには重量比の繊維含有率、製造者名
またはRN、原産国を 16 CFR 303.16[26]に従って記載する必要があるため、装飾業者は元のラベルを切り取ってはいけません。

ジュニア向けスタイルには固有の危険があります。 CPSC[27] は、1985年から2019年6月までに、子ども用アウターの首・フードのドローストリングに関連する死亡26件、
非致死事故73件を数えています。そのため、子ども用フードはドローストリングなしで出荷すべきです。カリフォルニア州の AB 1817[28] は新しい繊維製品で規制対象PFASを
禁止し、総有機フッ素のしきい値を100 ppmから50 ppmへ、2027年1月1日に引き下げます。撥水フリースには試験データを求めてください。輸入綿混紡品も、 DHS
が43社を追加してから[29] 2026年7月31日にUFLPAエンティティリストへ

ステップ8：出荷後も再注文を再現可能にする

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list


生産日数と輸送日数は必ず分けて示します。中国製のカスタムロット300–500点は、サンプル承認後約25–35日、さらに船便で約10日かかります。 Yite[15]によると、Q4
はニットと刺繍の待ち行列を長引かせ、混在注文は最も遅いラインのペースで出荷されます。再注文では、承認済み校正、糸・インクの参照、洗濯済みサンプル、サイズ内訳を保存し、次回
ロットも同じボディと設定に合わせてください。

注文と予算に合うチャネルとボディはどれか？ ↑
注文形態でチャネルを選んでください。少数のスポットカラーによる予算重視イベントには、背面アートと小さな胸マークを付けたスクリーン印刷業者と基本ボディが適します。単品フルカ
ラーを販売するオンラインストアにはオンデマンド印刷が適します。統一感が必要な現場作業員には、日程が許せばワークウェアプログラムが適します。海外の裁断・縫製が合理的なのは、
カスタムパターン、生地、またはファスナーが必要な場合だけです。

ブランク 生地 重量 金具

Gildan 18600 50/50、裏地なしフード 8.0 oz/yd²（271
g/m²）

メタル製キッシングファスナー（Threadbird 記載の
YKK）

Independent
SS4500Z

無地の大半では 80/20、ジャージ裏地付きフー
ド 8.5 oz メタル製キッシングファスナー

Independent
IND4000Z スリーエンドフリース 10.0 oz/yd²（約

330 GSM） #5 アンティークニッケル

Carhartt K122 50/50、ゆったりしたワークウェアのフィッ
ト

10.5 oz（Triple
Crown）[33]) フルレングスのファスナー

18600はヘビーウェイトではなく、イベント・ボランティア向けのボディです。一方、SS4500Zは小売らしい商品に、IND4000Zはストリートウェアのドロップに適しま
す。販売者ごとの重量表記はoz/yd²とGSMが混在するため、見積書には両方を記載してください。証明書にも限界があります。Gildanの OEKO-TEX証明
書68252[34] はクラスIIで、記載されたボディのみを対象とし、その後に追加されるプリントや刺繍は対象外です。

見積もり依頼前に覚えておくべきことは？ ↑
アートワークはファスナーの歯から離してください。 — プリントは約0.5–1 in、刺繍は1–1.5 inのクリアランス（出典)
「Heavy Blend」はヘビーウェイト仕様ではありません。 — 280 g/m²のミッドウェイト帯は、18600の271 g/m²より上です（出典)
露出したフリース裏地には可燃性の証拠が必要です。 — 表面起毛材は燃焼時間7.0秒超でクラス1（出典)
米国の装飾アパレルは成長カテゴリーです。 — 2023年に$5.11十億ドル、2024–2030年に向けて13.2%のCAGR予測（出典)

https://www.oeko-tex.com/en/detail?number=68252
https://www.oeko-tex.com/en/detail?number=68252
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4


世界の装飾需要はさらに速く伸びています。 — 2025年に$28十億ドル、2032年までに$67.3十億ドルを予測（出典)

カスタムフルジップパーカーの注文範囲を決めますか？ ↑
フルジップパーカーの成否は、ファスナーで決まります。装飾は胸、袖、背中のゾーンに収め、生地の重量は両方の単位で記載し、ファスナー金具を明記して、洗濯し、引き伸ばし、ファス
ナーを開閉したサンプルのみを承認してください。Custom Printed Full-Zip Hoodies では、MOQ、生産日数、単品重量、洗濯結果を、想定ではなく見積もりと
サンプルの段階で確定させます。見積もりと洗濯済みの量産前サンプルをご依頼いただく際は、数量、サイズ内訳、希望納品日、デザインデータをお送りください。

[1]Blankstyle：用途、コスト、ボディを扱う2026年の卸売ジップアップ購入ガイド。 ↩

[2]USA Teamwear：フルジップのデザインミス、ファスナークリアランス、方法評価（2026-10-01）。 ↩

[3]Military Budget：綿とテープの収縮差によるファスナーの波打ちを説明。 ↩

[7]Printful重量ガイド：パーカーのライト・ミッド・ヘビー重量帯をg/m²で定義。 ↩

[8]Printful Gildan 18600：18600 ジップパーカーの製品仕様。 ↩

[9]Carhartt K122：Marquette フルジップのロゴエリア。 ↩

[10]Threadbird 18600：Gildan 18600 の特大プリントのサイズ設定と、ファスナーをまたぐプリントに関する注意点。 ↩

[11]Printful全面プリントジップパーカー：ジップパーカーでパネルをまたぐデザインの位置合わせを保証しないと明記。 ↩

[12]Printfulヘルプセンター：平均フルフィルメント期間と5日以内に発送される注文の割合。 ↩

[13]Sundayガイド：最低数量、GSM、装飾選択に関する2026年のカスタムパーカーガイド。 ↩

[14]VANRD：色ごとの計画数量と工程を説明するジップアップパーカーメーカー。 ↩

[15]Yite Clothing：フルジップパーカーの作業、洗濯試験、リードタイム範囲（2026-04-01）。 ↩

[16]CPSC衣料品ガイダンス：露出裏地、GCC要件、子ども用ファスナーの鉛試験。 ↩

[19]r/Machine_Embroidery：洗濯後のパーカー刺繍のつれと芯地に関する助言。 ↩

[20]Threadbird納期：生産期間の開始条件と標準納期範囲。 ↩

[21]Ninghowひび割れ事例：洗濯と伸張後に初めて判明したプリントのひび割れ（2026-10-03）。 ↩

[22]Design Brand Print：硬化条件はインクのデータシートに従い、サンプルを試験する必要がある。 ↩

[23]Ninghow不良チェックリスト：ファスナーの波打ち、引っ掛かり、パネル位置合わせの検査項目。 ↩

[24]ASTM D2061：ファスナー強度の標準試験方法。 ↩

[25]eCFR 16 CFR 1610.4：平滑・表面起毛衣料用繊維の可燃性クラス。 ↩

[26]eCFR 16 CFR 303.16：FTC繊維ラベルの記載要件。 ↩

[27]CPSCドローストリング：子ども用上着のドローストリング危険性と事故データ。 ↩



[28]AB 1817の概要：カリフォルニア州のPFAS繊維規制とフッ素しきい値。 ↩

[29]DHS：2026-07-31に発表されたUFLPAエンティティリストの拡大。 ↩

[33]Triple Crown：Carhartt K122ミッドウェイト10.5 ozのカスタム掲載。 ↩

[34]OEKO-TEXラベルチェック：Gildan証明書68252、クラスIIの対象範囲。 ↩

Product Option


