


チーム、制服、イベント向けカスタム刺繍コットン鹿の子ポロシャツ

Product Image

https://jp.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-embroidered-pique-polo-shirts.html










Details
 

コットンピケ素材をベースにしたカスタム刺繍ポロシャツは、安定した編地に左胸のロゴを刺繍で施します。この編地は、薄いジャージーやストレッチポリエステルよりも生地のつれ（パッ
カリング）が起きにくいものです。量産の前に、デジタル校正、ステッチ数、測定した配置、そして実物サンプルを承認してください。書面の見積書では、最小発注数量、リードタイム、生
地の重量を確認できます。

刺繍鹿の子ポロを注文するのは誰で、どこで着用されるのか？ ↑
ご注文される方は、通常、シャツを着る人とは別の人です。一般的な購入者は、オーナー、オフィスや業務の責任者、人事担当者、イベント担当者です。顧客と接する、摩耗の少ない役割の
人員として、営業、受付、クリニックの受付カウンター、不動産、サービスカウンター、ホスピタリティ、ゴルフのボランティアなどで5–50人分を用意します。

大半の注文は、次のつの使用パターンで決まります。

月曜から金曜までの制服。 シャツは数か月にわたり毎週洗濯されます。
イベント前の少量ロット 納品日は固定されており、予算も限られています。



約枚の試験発注。 購入者は、200 枚以上の制服プログラムに踏み切る前に、これでサプライヤーを評価します。

アパレルは最大の販促カテゴリーです。販売代理店の売上のうち26.6%を占め、売上総額は2024 USでした。その数値の出典は PPAIの推計[3]であるため、ベンダーの数は多く、
品質の差も大きいと想定しておいてください。このポロシャツは、オフィス、サービス業、イベントでの利用を想定したものです。ジョブサイト向けの作業服ではなく、デザイナーズブラン
ドのポロシャツにパーソナライズを加えたものでもありません。

なぜロゴ入りポロの多くは納品後に失望を招くのか？ ↑
課題 ブランクのシャツとロゴの配置は、糸と同じくらい重要です。生地がよれずにロゴを支えられるかを確認し、サイズ、袖口、全体のフィットが承認済みサンプルと一致しているかを確認
してください。

全注文を承認する前に、刺繍、糸の色、納期要件を確認してください。

解決策 解決策はプロセスです。すべての見積もりには次の内容が含まれます：

コットン鹿の子のベース生地。
ステッチ数と実測配置を示すデジタイズ校正。
量産前の実物サンプル。
位置、糸色、洗濯耐久性に関する書面の受入基準。

書面の見積もりでは、最小発注数量、製造期間、生地の重量を明記し、サンプルでそれらを確認します。
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まずサンプルから始める

カスタム刺繍コットン鹿の子ポロとは正確には何か？ ↑
鹿の子は、凹凸のある立体的な編地です。この構造は平らな天竺より針が生地を捉えやすくなります。刺繍は糸を生地へ直接縫い込むため、ロゴに立体感が出て、インクのようにひび割れま
せん。価格は色数ではなくステッチ数で決まります。

この Custom Inkのポロガイド（2026-07-22）[9] は、次の基準を示しています。

標準的な左胸ロゴは5,000–10,000ステッチで縫われます。
「鹿の子編み（180–220 GSM）は企業向けウェアの標準です」。150 GSM 未満の天竺ポロは、通常、密度の高い刺繍には対応できません。
0.2 インチ（約 5 mm）未満の文字は、刺繍すると判読不能になります。

経験豊富な加工業者はステッチ密度にも上限を設けます。 Queensboro[10] はロゴを 11,000 ステッチまでに制限しています。「刺繍は科学ではなく芸術でもある」とし、
製造前に細部を簡略化したり文字サイズを変更したりすることがあると述べています。ポロの最低ステッチ密度を定める連邦規則はありません。品質を定義するのは購入仕様です。

生地 刺繍への適性 主な用途
コットン鹿の子、約 180–220 GSM 非常に良好、安定したベース 企業制服
ポリエステル・コットン 65/35 鹿の子、約 5 oz 非常に良好。しわと色あせに強い 大量配布のスタッフウェア
機能性ポリエステル、約 3.8–4.0 oz 密度を下げれば使用可能 ゴルフ、屋外、暑い気候
天竺編み 不適。高密度刺繍ではたるむ プリント向き
ダブル鹿の子、約 220–250+ GSM 非常に良好。高いステッチ数に対応 より厚手の制服

以下の範囲は、 Custom Inkガイドを要約したものです。これは本製品の試験結果ではありません。正確なGSMは見積書に記載され、サンプルで確認されます。ロゴが
約10,000ステッチを超える場合は、ステッチを増やすのではなく、より厚い生地を選ぶか、デザインを小さくしてください。

検品に合格する刺繍ポロをどう注文するか？ ↑
以下のつのチェックポイントを使ってください。どの項目も、量産に費用を投じる前に確認可能な成果物を生みます。

ステップ 1：判読性と配置に合わせてロゴサイズを決める

シャツではなくロゴから始めます。文字高が 0.2 インチ未満のタグラインは削除してください。グラデーションや写真作品はプリント方式へ回します。その後、左胸の座標を確定します。



出典 左胸の位置 ロゴサイズ
Custom Ink デザイン中心は左肩縫い目から下 7–9 in 幅 3–3.5 in
SewFlow[11] 肩縫い目から下 7–10 cm 幅 80–100 mm
Queensboro 左胸または右胸。品目当たり最大か所 最大 4 × 4 in、袖は最大 3 × 3 in

基準は一つに決め、契約書に明記してください。女性用およびジュニア用のカットは肩幅が狭いため、男性用の7–9インチ基準をそのまま使うのではなく、独自の寸法基準が必要です。

ステップ 2：生地表面と裏当てをデザインに合わせる



Quality Logo Products[13] はパッカリングの原因を、過大な糸張力、不均一なステッチ間隔、柔らかく薄い生地のつとしています。また、「軽量生地やストレッチ生地を使
うと決めたなら、デザインの細部の一部を諦める心構えをしてください」と助言しています。

SewFlow は次を推奨しています。

約 2 oz の中厚カットアウェイ芯地。
薄手鹿の子に高密度ロゴを施す場合の、層目の薄手カットアウェイ芯地。
編地にはティアアウェイ芯地を使わないこと。取り外すと生地が変形するためです。
中厚手ポロには 75/11 の刺繍針。

サンプルを受け取ったら裏返してください。トリミングした芯地の端は平らで、肌を擦らない状態であるべきです。

ステップ 3：アートワークファイルを入稿前確認する

ファイル形式。 ベクターアートワーク（AI、EPS、SVG、PDF）を送付してください。ラスター画像しかない場合は、刺繍サイズで 300 DPI 以上の解像度を用意します。
Custom Ink は、一般的な 72–96 DPI のWeb画像はぼやけると指摘しています。

ステッチの種類。 デジタイザーは、細い文字や枠線にはサテンステッチ、大きな面にはタタミステッチ、細線にはランニングステッチを割り当てます。極小文字の削除、文字の拡大、色数削
減などの変更を承認することになります。

糸色。 色は印刷Pantoneインクではなく、糸見本帳で合わせます。糸番は書面で確認してください。「ネイビーに近い」は仕様ではありません。

ファイル保管。 承認済みの刺繍データ（DST、PESなど）を、衣料スタイルと糸番とともに保管してください。再注文は毎回同じファイルから実行できます。

ステップ 4：校正を承認し、その後に実物サンプルを承認する

デジタル校正では生地のつれは確認できません。サンプルの費用と期間は、デザインごとに見積もられます。

サンプルの胸囲、着丈、アームホールをサイズ表と照合してください。回洗濯してから量産を開始します。発注書には「サンプルによりフィット承認済み」と記載し、全量を刺繍する前にサ
イズ感を確定します。



ステップ 5：承認済み設定で量産する

衣類は張りを保って枠張りしますが、引き伸ばしてはいけません。伸ばした生地は枠から外すと戻り、ロゴ周囲に波打ちが出ます。各シャツを目視で配置する代わりに、サイズごとの配置治
具を使用してください。最初の枚が校正と異なる場合はラインを止めます。

次の SWAGOの内訳[15] では、機械作業時間を注文の全体スケジュールとは別に示しています。ロゴが3,000–6,000ステッチだけのシンプルなテキストロゴは、製品ごとに機
械で約5–10分かかります。リードタイムは校正の承認日から数え、お客様の承認を待つ日数は別に記載してください。

ステップ 6：書面の基準に照らして検品する



初回品はすべて、量産分は抜取検査で、以下を確認します。

合意した許容差内のロゴ位置。
穴や糸だまりがないこと。
前立てと襟が平らであること。
飛び糸が切り取られていること。

洗濯耐久性には名称を明記した試験方法が必要です。「色堅牢」の語だけでは不十分です。 AATCC[16] は、TM61やTM135など、再現可能な洗濯手順と試験方法を公開してい
ます。刺繍ロゴが何回の洗濯に耐えるべきかは定めていません。発注書には方法、条件（例：TM61-2A）および合格水準を記載してください。

ロゴ位置の誤り、糸色の誤り、糸切れは無償作り直しの対象です。サンプル承認後に申し立てたフィットの苦情は対象外です。

ステップ 7：梱包、出荷、再注文を計画する

カートンにはサイズ別、制服プログラムでは従業員別または拠点別のラベルを依頼してください。梱包重量とカートン寸法は、最終生地、サイズ構成、畳み方に左右されます。事前に仮定す
るものではなく、見積書と出荷通知で確認します。

再注文では、次の項目を書面で確定してください。

刺繍データの所有者。
糸番。
衣料スタイルとカラーコード。
色が廃番になった場合の代替ルール。

Lands' End Business は、次四半期の再注文でも一致するよう、よく使う制服色を在庫していると述べています。これはどのサプライヤーにも確認する価値のある基準です。

刺繍、シルクスクリーン、DTG：ロゴに適した方式はどれか？ ↑
技術的なガイダンスは Custom Inkガイド。そのガイドでは、テクスチャのあるピケ素材の上で、刺繍は業務用洗濯に耐え、スクリーンプリントよりはるかに耐久性が高いとも述べ
られています。さらに装飾に関するガイダンスは Queensboro AP3 3.0ページ[17]に掲載されています。同ページでは、刺繍を「文字が少なく単色のロゴに最適な、クラシッ
クでプロフェッショナルな外観」と位置づけ、細部の表現は印刷に回すとしています。ロゴのデザインがグラデーションに依存する場合は、糸に無理に合わせるのではなく、印刷を選んでく



ださい。

サプライヤーの価格モデルは実質単価をどう変えるか？ ↑
表示価格ではなく総コストを比較してください。すべての見積もりを、無地シャツ、セットアップまたは少量注文手数料、送料の行に分けます。

関税も重要です。 USTRの強制労働に関するSection 301 措置[22] は、2026年7月24日から 60 の経済圏に 10% または 12.5% の関税を追加しました。米
国でシャツに刺繍しても、無地シャツの製造国は変わりません。したがって見積もりでは、固定の関税込み価格を約束するのではなく、原産国と輸入日を意味する関税算定根拠を明示すべき
です。

刺繍ポロに適用される米国の表示・安全規則は？ ↑
可燃性。 衣料用繊維は 16 CFR Part 1610 の対象です。 CPSCの衣料ガイダンス[23] は、この規則が燃焼速度により生地を3区分に分類し、Class 3 の生地は衣料
に使用できないと説明しています。製造者または輸入者は、適用除外でない成人用衣料についてGeneral Certificate of Conformityを発行します。子供用衣料には第
三者試験も必要です。

16 CFR 1610.1[24] は、表面が平滑な生地で 2.6 oz/yd²（88.2 g/m²）以上のものを試験から除外します。これは免除条件であり、すべての鹿の子が自動的に合格
するわけではありません。特定の生地がどのように適格となるかをサプライヤーに確認してください。

繊維・原産国表示。 16 CFR 303.16[25] は、繊維名と混用率、製造者名またはRN番号、原産国を要求しています。 16 CFR 303.33[26]により、輸入生地を使用す
る米国製品には「Made in USA of imported fabric」のような限定表現が必要です。米国で刺繍した輸入無地シャツは、この限定なしに「Made in USA」と
表示できません。

取扱表示。 この Care Labeling Rule[27]により、取扱表示は恒久的で、製品の有用寿命の間判読できなければなりません。刺繍によりシャツの洗濯方法が変わる場合、表示は
完成品を対象にしたものでなければなりません。

OEKO-TEX OEKO-TEX認証は任意です。2026年6月1日以降、 OEKO-TEXの更新[28] では、直接のサプライヤーからの証明書が必要です。ブランクのシャツ
の証明書は、後から追加される糸やバッキングをカバーしません。ここでは認証を主張していません。証明書や試験報告書は、お見積書に記載されている場合にのみ適用されます。

ポロ購入者向け重要ポイント ↑
安定した鹿の子生地は、薄手天竺より左胸刺繍をしっかり支えます。 — 180–220 GSM の鹿の子と 150 GSM 未満の天竺の比較（出典)
極小文字は刺繍に耐えません。 — 最低文字高 0.2 in（約 5 mm）（出典)
輸入関税は無地シャツの製造地に左右されます。 — 2026-07-24 からのSection 301 税率 10% または 12.5%（出典)
可燃性試験の免除は生地重量に左右されます。 — 平滑表面生地では 2.6 oz/yd²（88.2 g/m²）（出典)

発注前にサンプルを承認する準備はできていますか？ ↑
カスタム刺繍ポロシャツは、縫製を始める前に四つの事項を書面で決めておくと成功しやすくなります。その事項とは、生地、ステッチ数、配置、検査基準です。このポロシャツは、コット
ンピケのベースに、測定済みの校正、実物サンプル、書面による承認条件を組み合わせています。最小発注数量、製造期間、生地の重量は、事前に約束するのではなく、お見積もりで確定し
ます。 ベクターデータのロゴ、サイズ内訳、イベントまたは展開の日程を送信すると、書面の見積もりとサンプルをご依頼いただけます。

[3]PPAIの推計：アパレルは 2024 US 年のディストリビューター売上の 26.6% を占めた。 ↩

[9]Custom Inkガイド：ステッチ数、GSMの範囲、配置、2026-07-22。 ↩

[10]Queensboro：11,000 ステッチ上限とロゴ最大サイズ。 ↩

[11]SewFlow：配置、カットアウェイ芯地、75/11 針のガイダンス。 ↩

https://ustr.gov/about/policy-offices/press-office/press-releases/2026/july/ustr-takes-action-forced-labor-section-301-investigations
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.33
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.oeko-tex.com/en/news/infocenter/oeko-tex-new-regulations-2026/
https://ustr.gov/about/policy-offices/press-office/press-releases/2026/july/ustr-takes-action-forced-labor-section-301-investigations
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1


[13]Quality Logo Products：パッカリングの原因と予防、2025-01-29。 ↩

[15]SWAGO：機械時間と注文ワークフローに関する解説、2026-05-21。 ↩

[16]AATCC：標準化された洗濯手順と試験方法。 ↩

[17]Queensboro AP3 3.0：装飾に関するガイダンス。 ↩

[22]USTR：強制労働に関するSection 301 関税は 2026年7月24日発効。 ↩

[23]CPSC：衣料可燃性のガイダンスと証明書義務。 ↩

[24]16 CFR 1610.1：試験の適用範囲と生地重量による免除。 ↩

[25]16 CFR 303.16：必須の繊維、RN、原産国表示要素。 ↩

[26]16 CFR 303.33：繊維製品の原産国表記。 ↩

[27]16 CFR Part 423：恒久的な取扱表示の要件。 ↩

[28]OEKO-TEX 2026：証明書更新におけるより厳格なトレーサビリティ規則。 ↩
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