


カスタムPVCブリスターシェーカーステッカー：密封仕様で製作する、振って楽しめるステッカー
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Details
 
カスタムPVCブリスターシェーカーステッカーは、グリッター、スパンコール、または液体を収める透明PVCブリスター付きの印刷ステッカーです。ステッカーを振ると封入材が動き、
背面には剥離ライナー付きの感圧接着剤があります。次の順序で発注してください。シール方法と封入材リストを確定し、ベクターアートワークを承認し、サンプルが48時間の漏れ検査と
記録済みの剥離試験に合格してから生産を開始します。

カスタムブリスターシェーカーステッカーは、誰が何のために購入するのか？ ↑
実際の注文の大半は、つの購入者層から来ています。

親や贈り物を探す人は、当日に使える小さな贈り物やクラフトを求めています。キットの場合は、ブリスターのパーツとフィルがすべて含まれているか確認してください。

クリエイターは、可動レイヤーの中に自分のオリジナルキャラクターを入れたいと考えています。このグループには、ジャーナラー、カードメーカー、コンベンション出展者が含まれます。

小規模ブランドやイベントチームは、人が手元に残しておきたくなるロゴ入りの配布品を求めています。名刺に添えて配るステッカーも含まれます。



代表的な用途には、バースデーカード、コンサートやファンダムでの配布品、パッケージ用インサート、ブースでの配布物、そして購入者がキーホルダーやヘアクリップに加工するチャーム
などがあります。最後の用途は責任の境界を生みます。荷重を受ける部品用の構造用接着剤は、ステッカーの裏面粘着剤ではないため、契約書でその旨を明記しなければなりません。このペー
ジでは、プロテインシェーカーボトル、ラベルプリンター、平面グリッタービニールは扱いません。

シェーカーステッカーが漏れ、剥がれ、購入者を失望させる理由 ↑
発注前に確認すべき点として、液漏れと退色があります。サンプルに液のにじみがないか検査し、色の耐久性に関する主張は、マーケットプレイスの説明を信用せず、関連する試験で確認し
てください。

シール方法は慎重に確認してください。樹脂とフィルムの接合部は、フィルムを押さえてはいても、確実な接着を形成していない場合があります。合意した落下確認の後に、剥がれや液漏れ
がないか検査してください。サンプルを静置した状態の確認だけでは不十分です。

確認すべきもう一つの点は裏面粘着剤です。外観だけで判断せず、想定する表面に実際に密着するかを試験してください。

ブリスターのパーツが欠けると、キットは使えなくなることがあります。各キットに、組み立てに必要なパーツがすべて入っているか確認してください。

ロットを検査する際は、盛り上がったエッジ、レイヤー間の曇り、カットラインのずれ、寸法不足のインサートを確認してください。これらの不良は、サンプル確認と量産時の確認で記録し
てください。

キャビティは、熱成形したPVCブリスターで密閉してください。温度、圧力、時間を管理した条件でヒートシールします。充填後にフィルムを貼り付けないでください。フィル一覧、接着
剤の試験方法、対象の表面を作業指示書に記載してください。そのうえで、見た目だけの確認ではなく、サンプルを出荷判定の関門として使ってください。このページでは、この製品につい
て防水、耐日射、食洗機対応の主張はしていません。それらの性質は、ロット試験で確認された後にのみ主張できます。
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サンプルを準備しますか？

カスタムPVCブリスターシェーカーステッカーとは何か？ ↑
これは4層構造の部品です。

1。印刷済みのベースフィルム。
2。グリッター、スパンコール、水性または油性の液体などの可動封入材。
3。封入材の上に成形され、平らなフランジでシールされた透明PVCブリスター。
4。剥離ライナー付きの感圧接着剤。

すべての見積もりには、1個あたり4層すべてを記載してください。ドームが欠けると、その製品は使用できなくなります。

次のつの類似製品は、この製品と混同されがちです。

ドーム型レジンステッカー。 これらは約1 mmのキャストレジンレンズを使用し、全体の厚みはおよそ1.5 mmです。レンズは固体であるため内部は動かず、 4OVER4[10].

フラットグリッターステッカー。 これらは光沢PETラミネート付きの4.5 mil Glitter Rainbow BOPPを使用します。空洞は一切ありません。
MakeStickersの商品ページ[11].

アクリル製シェーカーチャーム。 これらは3層構造のアクセサリーであり、粘着ステッカーではありません。

サイズと判読性は一体で考える必要があります。フィルはアートワークの上に重なるため、その下に印刷されたものは隠れてしまいます。選んだフィルを載せた状態で、アートワークが読め
るかどうか確認してください。ロゴや文字は、フランジ上か、フィルのない領域に配置してください。細い線はキャビティに入れないでください。完成したブリスターは平らなステッカーよ
り厚くなります。平たく郵送するインサートよりも、手渡しでの配布に向いています。最終的な厚みとフィル容量は、ブリスターの深さとフィル量によって決まり、その確認はサンプルで行
います。

デザイン項目 公開参照値 出典と適用範囲
画像解像度 300 dpi超 Vograce[12] 液体入りシェーカーステッカー
カラーモード CMYK 同じVograceページ
セーフラインと塗り足し線 カットラインから1.5 mm 同じVograceページ
最小フレーム幅 2.5 mm StickerGorillas[13]；アクリル類似品のみ
封入材と壁面のクリアランス 1.5–2 mm StickerGorillas；アクリル類似品のみ
推奨封入パーツサイズ 10–15 mm StickerGorillas；アクリル類似品のみ
ブリスター深さとフランジ幅 サンプル作成時に設定 輪郭サンプルで確定

これらの値は、他の販売者の公開情報から得たものです。アートワークの出発点として使い、この製品の仕様としては扱わないでください。アクリル製の行は別の構造を示していま
す。PVCブリスターの場合、確実なヒートシールを保つためのフランジ幅とキャビティ深さは、サンプル作成時に設定し、承認済みサンプルに記録します。



漏れなくカスタムブリスターシェーカーステッカーを発注する方法 ↑

手順1：構造、シール方法、封入材リストを確定する

デザインごとにつのシール方法を選び、書面で確認します。すべての封入材成分を列挙し、水、油、金属光沢グリッターを含むか明記してください。水性封入材はエッジシールにより大きな
負荷をかけます。

PVCでは油に特別な注意が必要です。軟質PVCには可塑剤が含まれ、ビニールチューブ上の油を議論した技術者は「油とはまったく相性がよくない」と結論づけています
（AskEngineers[14]）。油を提案する場合は、浸漬適合性試験を実施し、重量減少、にじみ、曇り、シーム状態を確認してください。

「耐油」や「防水」などのサプライヤー商品タイトルは検証ではありません。ある PVCブリスターの商品掲載[15] は両方を主張していますが、「まだレビューはありません」と表示して
います。

子ども向けデザインでは、鉱物油、ベビーオイル、ランプオイルを避けてください。2026-06-25, 8,420本のベビーオイルボトルは、Poison Prevention
Packaging Actに基づく子どもが開けにくい包装要件を満たさなかったため回収されました。 CPSC[16].

手順2：対象表面を指定し、接着剤試験を定める

接着性は表面に依存するため、ステッカーを貼る場所をサプライヤーに正確に伝えてください。紙、ガラス、粉体塗装、低表面エネルギープラスチックなどです。不良は通常、端部から始ま
ります。あるケアガイドは、接着剤は「水が浮いた角の下に入り込む周縁部で失敗する」と述べています（Lost Canyon Threads[17]）。ブリスターを曲面や継ぎ目にまたがっ
て貼らないでください。

「強力な接着剤」という表現ではなく、試験方法を作業指示書に記載してください。現行の方法はASTM D3330/D3330M-04(2025)で、2025-08-01に承認
されています（ASTM D3330[18]）。方法は次のとおりです。

• 方法A： 180°剥離。
• 方法C： 両面テープ。
• 方法D： 剥離ライナー接着性。
• 方法F： 90°剥離。

試験所では通常、幅約25 mmの試験片を用い、24時間、23°C、50% RHで調整します。 Adhesives Research[19]。方法、角度、基材、N/25 mmで

https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025


の最小値を指定してください。

この規格には限界があります。その規格では、剥離接着力は機能要件と「直接の関係はない」ことが通常だと述べられています。そのため、スチールパネルでの結果は、スマートフォンケー
スやタンブラーの性能を予測するものではありません。この製品の最小値は、まだ試験する必要があります。

手順3：アートワークファイルを入稿前確認する

ファイル要件：

• ベクターアートワークはAI、EPS、またはPDFで提出してください。
• 抜き型線は塗り足しとは分け、専用レイヤーに配置してください。
• 上表の解像度、カラーモード、マージン値を適用してください。
• 最小線幅と角Rをジョブチケットに記載するようサプライヤーに依頼してください。

写真調のビットマップは拡大すると甘くなります。熱シール用フランジは、空洞に近すぎるインクを切り込むこともあります。輪郭サンプルやブリスター金型の開始前にデジタル校正を承認
してください。



手順4：管理された生産順序に従う

通常の順序は次のとおりです。

1。デジタル校正
2。輪郭サンプル
3。ブリスター金型
4。印刷
5。封入
6。シール面の拭き取り
7。熱シール
8。型抜き
9。ライナーラミネート

封入、拭き取り、シールは別々の工程で行ってください。ある失敗ロットでは、制作者がベビーオイル残渣と湿気に原因をたどり着きました。ある回答者は油について、「どこにでも付く」
と述べています（レジンのスレッド[20]).

サンプル作成後にシール構造を変更する場合、通常は新しい金型と新しいサンプルが必要になります。製造期間は案件ごとに見積もります。平面ビニールステッカーの納期を流用しないでく
ださい。製造期間と国際配送は、常に別々の数値として見積もってください。



手順5：見た目ではなく機能でサンプルを承認する

確認項目 方法 合格条件
漏れ 48時間静置後、反転して軽く振る フランジ部からのにじみなし
シール健全性 指で押し、合意した高さから落下させる 層間剥離またはピンホールなし
剥離接着力 方法と基材を明記したASTM D3330 合意したN/25 mmの最小値を満たす
剥離ライナー 方法Dまたは手剥がし 接着剤を持ち上げずにライナーが剥がれる
貼付 対象表面に貼り、24時間後に確認する 端部浮きまたは大きな気泡なし
外観 署名済み校正と比較する 色、カットライン、封入数が一致する

48時間の静置は、提案されたサンプル確認であり、装飾用シェーカーステッカーの規格ではありません。見た目には強そうな溶着でも、ピンホールを隠している場合があるため、液漏れ確
認と落下確認は別々の項目にしています。サンプルのフランジ幅、フィル重量、剥離結果を記録してください。これらの値が量産時の基準になります。



手順6：パイロットロットを開始し、再注文用の包装を確定する

最初のロットは、承認済みサンプルのシール設定で生産してください。外観、封入数、シール、接着剤のサンプリング比率を契約書に個別に定めます。漏れと層間気泡は例外なしの重大欠陥
として扱ってください。再加工するのは不良ロットのみです。口頭合意で設定を変更しないでください。

包装仕様も固定してください。ある事例では、2,400 PVC点の商品は内容自体は正しかったものの、必要な個別包装がされていませんでした。顧客は再梱包を要求し、その経緯は次の
出典が説明しています： Qinghan Label[22].

各出荷には、材料リスト、ロット番号、検査記録を含めるべきです。これにより、再注文時に記憶に頼らず初回注文と一致させられます。



ブリスターシェーカーステッカーと代替品の比較 ↑

オプション 可動フィル 代表的な用途
小売向けDIYキット はい（自己組み立て） 家族向けクラフト
アクリル製シェーカーチャーム はい アーティストグッズ
極薄シェーカーキーホルダー はい ファングッズ
オンデマンド水封入ステッカー はい オーダーメイドの液体封入デザイン
OEM水封入ステッカー はい 販促用ステッカー
平面グリッターステッカー いいえ 平面ブランドステッカー
ドーム型レジンステッカー いいえ ロゴバッジ
カスタムPVCブリスターシェーカーステッカー はい ブランド入りの振れる粘着ステッカー

実務上の使い分けは簡単です。

• 手を動かすクラフトがしたい場合は、キットを選んでください。
• 粘着ステッカーではなくチャームが欲しい場合は、シェーカーチャームまたはキーホルダーを選んでください。
• 平らなまま郵送できるロゴステッカーが必要な場合は、平面グリッターを選んでください。空洞がないため、ブリスターの代わりにはなりません。

ステッカーに自社アートワークを載せ、表面に貼り、振ると動くことが必要で、量産前にサンプル承認を行う意思がある場合は、カスタムブリスターを選んでください。

確認すべき法令遵守の制約と見積もり詳細 ↑
誤解されやすいコンプライアンス上の論点がつあります。

CPSIA（米国の子ども用品安全）。 一般の装飾用ステッカーは、自動的に子ども用品とはみなされません。大手ステッカー印刷業者の一社は、サードパーティによるCPSIA試験は
子ども用品に適用され、同社のステッカーは子ども用品とはみなされないと説明しています（Sticker Mule FAQ[27]）。デザインを子ども向けに販売する場合は、製品固有
のASTM F963報告書と子ども用製品証明書が必要です。マーケットプレイスの記事にある「ASTM F963に準拠して完全に安全」という主張には、検証可能な報告書番号がな
いため、有効とは見なされません。

ISO 11607（医療包装）。 ISO 11607-2:2019は、最終滅菌される医療機器の包装を規定しています（ISO[28]）。装飾用ブリスターは無菌バリアではないた
め、ISO 11607に適合すると表示しないでください。

漏れまたはべたつきのあるロット。 CPSCは、漏れ、油っぽさ、強い臭いのあるスクイーズ玩具について警告し、港で355,683個の危険なユニットを差し押さえています。
Consumer Reports[29]。同じ兆候を示すシェーカーロットは中止してください。

見積依頼書には次を含めてください。

完成サイズ、ブリスター面積、デザイン当たりの数量
液体組成を含む完全な封入材リスト、または「乾式封入材のみ」
対象表面と想定最終使用者（子ども向け製品かどうかを含む）
剥離試験方法、基材、N/25 mmでの最小値
サンプル承認チェックと重大欠陥の定義
1シート当たりの個数、袋詰め方法、カートン表示
書面による最小発注数量、生産期間、単位重量。すべてサンプリング後に確定

見積もり依頼前の要点 ↑
量産前に、サンプルの液漏れを確認してください。 提案されている静置、反転、軽振とう確認を、サンプル計画に含めてください。
剥離試験には現行規格がありますが、実使用時の性能を保証するものではありません。 ASTM D3330/D3330M-04(2025)は2025-08-01に承認さ
れました（出典).

https://www.iso.org/standard/70800.html
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025


正確なデザインについて、取引条件を確認してください。 合意した構造について、書面による単価、デザインごとの数量、生産スケジュールを依頼してください。
油性封入材は子どもの安全上のリスクを高めます。 8,420本のベビーオイルボトルは、子どもが開けにくい包装ではなかったため、2026-06-25に回収されました
（出典).
医療用ブリスター規格は適用されません。 ISO 11607-2:2019は最終滅菌医療機器の包装だけを対象とします（出典).
発注前に、MOQ、製造期間、単位重量を確認してください。 合意した詳細は、書面の見積書と承認済みサンプルの記録に残してください。

カスタムブリスターシェーカーステッカーのサンプルを準備しますか？ ↑
シェーカーステッカーの成否は、三つの点で決まります。シール、フィル、裏面粘着剤です。アートワークの仕上げの前に、この三つをすべて定義してください。それぞれを書面で定め、サ
ンプルで実証できれば、量産の前に液漏れ、浮いた端部、部品の欠品を確認できます。

見積もりと量産前サンプルを依頼してください。 ベクターアートワーク、完成サイズ、デザイン当たりの数量、封入材リスト、対象表面を送付してください。
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