


カスタムVOIDホログラムラベル：真正性と開封の両方を証明する改ざん防止セキュリティシール
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Details
 

カスタムVOIDホログラムラベルは、ブランド固有の光学ホログラムとパターン化された剥離層を組み合わせたものです。シールを剥がすと、「VOID」「OPENED」または
ブランドメッセージが対象面に転写され、ラベル自体が破壊されます。構成が基材に適合し、実際の包装で試験に合格していれば、保証、品質、包装の各チームに、撮影可能な開封の視覚的
証拠を提供します。

これらのシールは誰が使い、どこで価値を発揮するのか？ ↑
VOID転写ホログラムセキュリティラベルを発注する人は、最終消費者であることはほとんどありません。ブランド保護マネージャー、包装技術者、品質・規制担当者、調達責任者です。
彼らは荷受け場や返品検査台で、同じ問いに答えなければなりません。この製品は当社のラインを出てから開封されたか？ この判断には通常、複数部門が関わります。マーケティングは特徴
的な光学的外観を求め、品質部門は基材と剥離仕様を決め、調達部門はサンプルとリードタイムを比較します。

代表的な貼付箇所には、ノートPC用カートン、電子機器のねじカバーやバッテリードアがあり、返品品にVOID表示があればクレーム確認を裏付けます。ほかにも、サプリメント、化粧
品、一般用医薬品のキャップやカートン、自動車部品の制御モジュールや診断ポート、物流用カートンや証拠保管袋があります。米国の医薬品流通では、 21 CFR 211.132[1] に
より、店頭販売される大半の一般用ヒト用医薬品に改ざん防止包装が求められています。この規則では、表示器またはバリアは、破損または欠落した場合に視覚的証拠を示し、パターン、名

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G/section-211.132


称、登録商標、ロゴ、図柄などの識別的特徴を備えなければなりません。同規則はホログラムを義務付けていません。カスタム光学画像は、「特徴的で再現が困難」という要件を満たす実用
的な方法の一つです。

対象範囲：これらのラベルは、お客様自身の製品、包装、資産、文書向けです。政府発行ID、運転免許証、パスポート、決済カードを模倣するオーバーレイは製造しません。

安価な改ざん防止シールが、証拠が必要な時に限って失敗するのはなぜか？ ↑
この問題は現実に存在し、拡大しています。 OECD–EUIPOの調査 模倣品の世界貿易マッピング 2025[2] は、模倣品の世界貿易をUSD 467十億USD、2021年、
世界貿易の2.3%と推計しています。2024年には、EUの税関および取締当局が 約112百万点の模倣品を差し止めました[3] 推定価値はEUR 3.8十億EURです。不正な返
品、内容物のすり替え、グレーマーケットへの横流しは、いずれも包装が開封されたかどうかを示せないという同じ弱点を突いています。

貼付前に、ラベルがライナーからきれいに剥がれ、指にくっついたりVOIDを発動させたりしないかを確認してください。貼付後は、剥がした際に明確な痕跡が残るか、またラベルを貼り
直すとその痕跡が隠れてしまうかを確認してください。素材の概要については、 Triton Store[5] が仕組みを解説しています。ラベルは、PEやPPなどの低表面エネルギープラス
チック、油分のある金属、凹凸や曲面、汚れや湿気のある表面で接着不良を起こしやすくなります。執拗な攻撃者は、加熱、冷却、溶剤を適切に使い分けることで、VOID効果を発動させ
ずに汎用の低仕様ラベルを剥がすこともあります。シリアル番号の使い回しや、誰でも購入できる既製の虹色ホイルを使うと、「セキュリティ」シールは単なる装飾になってしまいます。

解決策は、ラベルを設計された部品として扱うことです。 証拠をどこに残す必要があるかに合わせて転写方式を選びます。接着剤は実際の基材に適合させます。管理された重複しないシリア
ル番号を備えたブランド固有ホログラムを使用します。自社の包装で剥離試験を行った後にのみ生産を承認します。以降では、各判断を順に説明します。
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VOID転写ホログラムセキュリティラベルとは何か？ ↑
VOID転写ホログラムセキュリティラベルは多層構造です。上から順に、ホログラムポリエステル基材、メッセージを担う隠しパターン印刷の剥離層、強粘着感圧接着剤、シリコーン剥離
ライナーで構成されます。接着剤は、ラベル自体の内部層同士の結合よりも強く基材に接着するよう設計されています。ラベルを持ち上げると、剥離層は設定済みのパターンに沿って破断し
ます。金属蒸着層の一部は「VOID」「OPENED」、市松模様、または短いブランド語として表面に残り、表面基材上のホログラムは破壊されます。

The EUIPO模倣品対策技術ガイド[6] も同じ原理を説明しています。フィルムを剥がすと、ラベルの完全性は「復元できません」。製品からメッセージを拭き取っても、ラベルを再貼
付した際に警告はネガ表示として残ります。EUIPOは、保証対象品、レンタル品、修理中の品目、サプライチェーン完全性の監視を主な用途として挙げ、カスタマイズの度合いに応じて
コストが上昇することも指摘しています。

2層は役割が異なりますが、購入者はしばしば混同します。 Protego Sealの技術解説[7]によれば、レーザー原版のホログラムは一般的なプリンターやスキャナーによる複製を抑止
し、事前にパターン化された剥離層は開封の証拠を提供します。装飾用ホログラムステッカーは前者の機能だけを持つため、きれいに剥がれます。通常のVOIDラベルは後者だけを持ちま
す。仕様には、各層にどの結果を求めるかを明記すべきです。

カスタム注文の仕様設定、校正、承認はどう進めるか？ ↑
以下の流れは、一般的な見積依頼の手順に沿っています。デザイン確認後、書面の見積書でMOQ、生産期間、単価、単位重量を確認してください。納期は、新規のホログラムマスターが
必要かどうかによって大きく変わります。表を使って、初回の問い合わせに必要な情報が揃っているかを確認してください。

項目 指定内容 重要な理由
対象基材 コート紙器、PE/PPフィルム、ガラス、塗装または粉体塗装金属、シボ付きプラスチック 接着剤の選定は表面エネルギーと表面テクスチャーに左右される
転写タイプ 全面転写、部分転写、非転写 証拠が製品、ラベル、または両方のどこに残るかを決める
メッセージ VOID、OPENED、SEAL BROKEN、または短いブランド語 文字数の上限はラベルサイズに応じて変わる
ホログラム 既製パターンまたはブランド固有原版 専用画像は複製の障壁を高める
可変データ シリアル番号、バーコード、QR、採番規則 重複しない番号範囲により追跡性を維持できる
サイズと形状 mm単位の寸法、角R、またぐ必要がある継ぎ目 シールは両側に接着剤がかかるよう開口部をまたがなければならない
供給形態 ロール（コア、巻き方向）またはシート 手貼りまたは自動貼付に適合する
使用環境 屋内／屋外、コールドチェーン、熱、溶剤 剥離試験と耐久試験の条件を定める
年間数量 予測数量と初回発注数量 見積もりにおける原版、金型、価格の決定に影響する

この表は、発注書に必要な最小限の内容として扱ってください。基材または転写タイプの詳細が欠けることが、見た目は正しくてもラインで失敗するサンプルの最も一般的な原因です。これ
ら二つの項目が、VOID効果がそもそも発生するかを決めるためです。

ステップ1：読みやすさを考慮してシールとメッセージのサイズを決める

証拠は顧客写真や返品窓口のスナップショットで判断されることが多いため、視認性が重要です。ラベルは、蓋と本体の継ぎ目、ねじ頭、カートンのフラップなど実際の開口部をまたぎ、き
れいに剥がれるのではなく破断を起こす十分な接着面積を両側に確保する必要があります。ラベルの一部だけが乱された場合でも判読できる断片が残るよう、メッセージ高さと繰り返し頻度
を設定します。公開資料として、 HolosealのVOIDホログラム仕様[8] は、ラベルサイズに応じて23または36ミクロンのPETフィルム、およびおよそ10–15文字のカス
タムVOIDテキストを示しています。これらの数値は一社の値です。注文品のフィルム、文字数、最小可読サイズは校正時に確定します。

https://euipo.europa.eu/anti-counterfeiting-and-anti-piracy-technology-guide/mechanical-technologies/labels/void-labels


ステップ2：表面、接着剤、ライナーを適合させる

低表面エネルギープラスチック、油分のある金属、凹凸、曲面、汚染、湿気は、前述の失敗要因です。各ラベルを清浄で乾燥した面にしっかり圧着し、性能を判断する前に十分な養生時間を
取ってください。スペインのラベル加工業者 Lit-Off[9] は、VOID効果には接着剤の硬化で最大24時間かかる場合があり、早すぎる剥離は効果を弱めるか、発現を止めると指摘して
います。Lit-Offはまた、VOIDシールは開封を証明できても、内容物をすり替えて新しいラベルを貼ることは防げないため、シリアル化が重要だと述べています。ライナーはきれいに
剥離しなければなりません。粘着面に指が触れると製品に到達する前にVOIDが発生することがあるため、ラベルは端部またはアプリケーターで扱ってください。低温室では、まず包装を
合意した貼付温度まで調整してください。



ステップ3：入稿データとセキュリティ機能を事前確認する

ベクターロゴ、正確なVOID文言、開始値、接頭辞、チェックディジット、QRの遷移先を含む書面の採番規則を提供してください。マイクロ文字やUV要素などの秘匿機能は、広く共
有される元データではなく、別のアクセス制限リストで管理してください。専用画像が重要なら、ホログラムを登録できるか確認してください。 IOTAセキュリティ画像登録簿[10]

は、2024年1月にホログラム画像登録簿から改称され、ICC模倣品情報局が運営し、ISO 14298のセキュリティ要件に整合しています。登録は、二つの顧客が同じ光学画像を知
らずに共有することを防ぐのに役立ちます。

ステップ4：製造工程を理解する

真のセキュリティホログラムは虹色のインクではありません。一般的な工程は、光学原版の作成、ニッケルシムの作成、PETフィルムへのエンボス加工、続いて金属蒸着または選択的脱金
属、パターン化された剥離層と接着剤の塗布、最後にロールまたはシートへのダイカットという流れです。ブランド専用のマスターがあるとリードタイムが延びるため、マスターとシムの管
理者を確認しておきましょう。 ISO 14298:2021[11] は、マスター、材料、廃棄物、納品をどのように管理するかを含め、セキュリティ印刷管理システムの要件を定めたもので
す。光学品質は定義していません。サプライヤーがこの認証を取得していると主張する場合は、認証の範囲にホログラムの原版作成とVOID材料が含まれているか、一般的な印刷だけでは
ないかを確認してください。見積依頼とあわせて、最新の認証書類を請求してください。

https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:80070:en


ステップ5：自社の実包装で検査・受入する

実験室での平板試験結果は、コート紙器の角での挙動を予測しません。専門印刷会社 Securikett[12] は、承認前に顧客の実際の包装材を取り寄せ、定められた条件で試験する方法を
説明しており、これが正しいモデルです。実際の包装を送り、初回サンプルと各新ロットで以下の確認を実施してください。

確認項目 方法 合格基準
養生 貼付し、圧着し、合意した硬化時間を待つ 試験前に端部浮きがない
剥離 複数の角度でゆっくり・速く剥がす 合意したメッセージが表面および／またはラベル上に見える
再貼付 剥がしたラベルを元の位置に押し戻す 訓練を受けていない観察者にも改変が明白である
耐性試行 保管サンプルを管理された加温または冷却条件で剥離する 証拠を記録し、結果を多層化の判断に反映する
シリアル監査 印字された番号範囲を発行済みリストと照合する 合意した規則外の重複や欠番がない
光学特性 署名済みサンプルと比較しながら複数角度で確認する 視認性と回折方向が承認済み校正見本と一致する
仕上げ面の損傷 剥離後に塗装面または化粧面を検査する 残渣の種類が選定した転写方式と一致する

各試験について、基材写真、剥離前後の画像、ロット番号を記録してください。ホログラムの視認性、レインボー方向、VOID文字高さを対象に、拒否基準を文書で合意します。そうすれ
ば、オンラインでは鮮やかに見えても実際に扱うと性能が低いサンプルを、大量生産後ではなく出荷前に見つけられます。



ステップ6：梱包、出荷、再注文を管理する

本物のラベルが誤った手に渡ると、偽造品より検知しにくくなります。ULは、 紛失したホログラムラベル[13]に関する通知を公開しており、1,000枚の金色ラベルが2018年に紛失
報告された事例も含まれます。これらは無断使用されても通常の外観検査を通過する可能性があります。ラベルはシリアル範囲マニフェスト付きで出荷し、未使用在庫は持出記録の管理下に
置き、不良品は記録を残して廃棄してください。ロールは冷暗所で乾燥保管します。再注文時は同じ原版IDを参照し、前回発行値から採番を継続して、番号範囲が決して重複しないようにし
ます。

https://www.ul.com/news/ul-warns-lost-holographic-labels-release-17pn-21


表面と必要な証拠に合う転写タイプはどれか？ ↑

方式 証拠が現れる場所 最適な用途 注意点
全面転写 メッセージと接着剤が製品側に残る カートン、輸出箱、使い切り保証シール 残渣が高級仕上げ面や塗装面に跡を残す可能性がある
部分転写 ラベルと表面に分かれて残る 小売用カートン、検査キット ある程度の清掃が必要になる場合がある
非転写 主にラベルフィルム側に残る 電子機器筐体、機器、再利用容器 剥がしたラベルを証拠として保管する必要がある
装飾用ホログラム（VOIDなし） なし。きれいに剥がれる ブランディングと店頭訴求 開封の証拠は一切残らない
高仕様ポリエステルシール 残渣量が多い自己破壊型ホログラム IT・研究室資産 高コスト。性能評価は供給者と表面に固有

まず証拠をどこに残す必要があるかを決めてください。検査員が製品表面を確認するなら全面転写を選びます。表面をきれいに保つ必要があるなら非転写を選び、剥がしたラベルを保管する
よう担当者を教育します。温度に関する主張は供給者間でそのまま適用できません。 NovaVisionの適用ノート[14] には、0.002インチのポリエステル、ラベル面積の90%を
超える剥離被覆、一製品ではおよそ−50°Fから+240°F、別製品では最大+300°Fの使用条件が記載されています。これらの数値はステンレス鋼上の実験室試験に基づくもの
で、NovaVisionは顧客のFIPS用途では依然として独立した試験所での試験が必要だとしています。このような数値は、自社の塗装面または粉体塗装面で試験を行うためのきっかけ
としてのみ使ってください。

規格と保証文言について、安全に何を主張できるか？ ↑
「VOIDホログラムラベル」を認証する単一の製品規格はありません。 ISO 22383:2020[15] は、リスク分析から始め、製品ライフサイクル全体にわたる認証ソリューション
の選定・評価に関する指針を提供します。ホログラムやVOIDパターンの優劣を示すものではありません。EUでは、 委任規則（EU）2016/161[16] により、処方箋医薬品の包
装には固有識別子と改ざん防止装置の両方が求められます。VOIDシールは改ざん防止要素として使用できますが、シリアル化の代替にはなりません。 NIST FIPS 140-3[17]

は、消費者向けシールではなく暗号モジュールを対象としています。ラベル単体を「FIPS認証済み」または「FDA承認済み」と表現してはいけません。

保証文言には米国で法的リスクがあります。2018年、FTCはMicrosoft、Nintendo、Sonyを含む企業に対し、「剥がすと保証無効」型の保証条件について警告書を送
付しました。 The Verge[18]が報じたものです。米国の消費者向けには、OPENED、SEAL BROKEN、TAMPER EVIDENTなどの文言の方
が、WARRANTY VOID IF REMOVEDより安全です。保証条件は法務担当者が確認した文書に記載してください。最後に、「複製不可能」「剥がせない」といった主張
は避けてください。VOIDシールは日常的な改ざんを抑止し、専用光学画像、固有シリアル、検査手順と並ぶ1層として最も効果を発揮します。

購入者にとっての重要ポイントは何か？ ↑
模倣品圧力は高額品における開封証拠を正当化する — USD 467十億USDの模倣品貿易、世界貿易の2021, 2.3%（出典)
取締り数量は増え続けている — EUで112年に、約EUR 3.8十億EUR相当の2024百万点の模倣品が差し止められた（出典)
米国の一般用医薬品包装は、視覚的証拠と識別的特徴を備えなければならない — 21 CFR 211.132（出典)
接着剤が硬化してから試験する — VOID効果には最大24時間かかる場合がある（出典)
メッセージ長はラベルサイズに制限される — ある供給者の10–15ミクロンPETラベルでは、およそ23/36文字（出典)
温度定格は供給者と表面に固有 — ある製品ラインではステンレス鋼上で−50°Fから+240°F（出典)

サンプルと見積もりはどう始めるか？ ↑
信頼性の高い改ざん防止シールは、印刷前の選択で決まります。適切な転写方式、実際の表面に合った接着剤、ブランド専用のホログラム、管理されたシリアル番号、そしてお客様の包装で
の剥離試験です。ご注文のMOQ、生産期間、価格、認証は、デザイン確認とサンプリング後に書面で確定するもので、カタログの数値から推測しないでください。基材の種類、シールの
寸法、VOIDメッセージ、番号付けルール、年間数量をお知らせいただければ、カスタムVOIDホログラムラベルのサンプルと書面の見積りをご用意します。
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