


カスタムフェルトステッカー：触覚的なブランディングのための型抜き・自己粘着フェルト
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Details
 

カスタムフェルトステッカーは、ウール、ポリエステル、または混紡フェルトを型抜きし、裏面に感圧接着剤を施したものです。屋外耐久性よりも、柔らかくマットで触感のある仕上げを重
視する用途に適しています。フェルトの種類、厚み、接着剤、貼付対象面を指定してください。その後、実物サンプルを承認し、量産前に初期粘着、保持接着、糊残りを試験します。

カスタムフェルトステッカーを購入するのは誰で、どの用途に最適ですか？ ↑
実際の需要の大半は、三つの購入者層によるものです。ワイン、蒸留酒、キャンドル、特別食品向けの包装チームは、質感のある表面が「品質と職人技を伝える」触覚体験を生むため、フェ
ルトラベルを使用します。 Blue Label Packaging[1]。アパレルブランド、学校、クラブ、アウトドア系レーベルは、光沢のある合成素材ではなく、マットで伝統的な見た目
求めます。 American Patch Shop[2] は、「従来のプラスチック裏打ちパッチより柔らかな代替品」を求めるブティックアパレルブランド、私立学校、アウトドアライフス
タイルブランド、アーティストを挙げています。第三の層はクリエイターとイベントチームです。柔らかくふわっとした手触りそのものを目的に、小さなフェルト形状を物販同梱品、コンベ
ンション配布品、ジャーナリング用のおまけとして使います。

本製品を買うべきでないグループが一つあります：毎日動く椅子の下の床を守ろうとしている家庭です。 The Wearify[3] は、キッチンチェア、デスクチェア、スツールの場合には
「絶え間ないせん断力でフェルトがはがれてしまう」ため、釘打ち式またはネジ止め式のグライドのほうがこの用途に適していると説明しています。本ページが扱うのは装飾用およびブラン



ディング用のフェルトステッカーであり、家具用パッドではありません。

フェルトステッカーの注文が期待外れになる理由と、その防止策 ↑
失敗の多くは、誤った期待から始まります。購入者はフェルトがラミネートビニールのように振る舞うと考えがちです。フェルトは繊維のマットです。接着剤は片面の緩い繊維と、もう片面
の多くの場合不明な表面の両方をつかむ必要があります。そのため、ステッカーが持ちこたえるかは印刷デザインだけでなく、繊維密度、厚み、接着剤の化学特性で決まります。

サンプルを確認し、次の点を見てください：粘着剤がフェルトから剥がれる、平らでない面でめくれる、カット端が毛羽立つ、色がにじむ、粘着力が弱い、デザインのコントラストが失われ
る、粘着性のある端が露出する。量産を承認する前にこれらの点を試験し、再印刷、返金、遅延のリスクを減らしてください。

対策は見た目の修正ではなく手順です。材料と接着剤の仕様を文書で固定し、繊維の質感に合わせてデザインを作成します。量産品と同じ材料ロットからの実物サンプルを承認してください。
次に、「見た目がよい」ではなく故障モード試験に基づいて量産品を受け入れます。以下では、その手順を段階的に説明します。
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カスタム型抜き自己粘着フェルトステッカーとは？ ↑
自己粘着フェルトステッカーは3層で構成されます：

ニードルパンチのポリエステル、ウール、または混紡で作られたフェルト表面材；
感圧接着剤（PSA）；



シリコーン剥離ライナー。

「ダイカット」とは、フェルトと粘着剤を最終的な外形どおりに切り抜くことを指します。「キスカット」は、共通の剥離紙上に複数の形状を残す加工です。複雑な輪郭にはレーザーカット
も選択肢になりますが、合成繊維では切り口が溶けて残ることがあります。公開されているサプライヤーのカタログには、一般的な範囲が示されています。一例として フェルトステッカーの
サプライヤー[7] は、重量180–400 g/m²、厚さ1–5 mmを掲載し、ヒートプレスカット、レーザーカット、スクリーン印刷に対応しています。これらは一社のベンダーのカ
タログ上の記載であり、特定の製品について測定された値ではありません。

フェルトステッカーと混同されやすい近接製品が二つあります。フロックまたは「ふわふわ」ステッカーはフィルム基材に短繊維を載せたもので、真のフェルト厚ではなくベルベットのよう
な光沢になります。フェルトパッチは刺繍されており、縫い付けまたはアイロン接着用です。接着については、 Avery Dennisonの接着研究[8] は、「フェルトの接着はフェルト
の厚みと完全性の影響を受ける」と述べています。同研究では、180° の剥離試験を 12 in/min で評価しています。密度は印刷品質も左右します。 The Felt Store[9]

は、より高密度のフェルトほど鮮明なスクリーン印刷が得られると述べています。

仕様項目 RFQで定義する内容 確認段階
繊維組成 ウール%、ポリエステル%、再生素材含有の表示 サンプルで確認
重量と厚さ g/m² mm、合意済みの許容差 見積で確認
粘着剤 恒久タイプまたは再剥離タイプのPSA；対象表面を明記 試験で確認
カット方法 ダイカット、キスカット、またはレーザー；内側の最小コーナー サンプルで確認
装飾 印刷方式、色数、Pantone参照 サンプルで確認
サイズと形状 外形寸法（mm）と許容差 承認済みの版下で設定
MOQ、単価、リードタイム デザインごと、数量区分ごと 見積で確認
適合書類 実際の用途に合った試験報告書 試験で確認

各値は見積、サンプル確認、試験を通じて確認してください。他社のカタログの範囲は代替にはなりません。この表を発注書の骨格として使い、カット工具を製作する前にすべての値につい
て承認を得てください。

剥がれにくく読みやすいフェルトステッカーの注文方法 ↑

ステップ 1：サイズ、厚み、読める細部を決める

フェルトの繊維は細い線や小さな文字をつぶしてしまいます。太い形状、文字の余白（カウンター）を十分にとったデザイン、コントラストの高い色の組み合わせを使ってください。プルー
フには最も小さい文字と最も細い線を含めるよう依頼し、画面ではなく実物の素材で可読性を判断できるようにしてください。厚さはトレードオフです。厚いフェルトは奥行きと影を与えま
すが、細かい輪郭はぼやけ、Averyの研究が指摘するように粘着剤の接着の仕方も変わります。最小線幅と文字の高さは、実物のサンプルで確認してください。



ステップ 2：接着剤と裏材を表面に合わせる

Blue Labelは湿気の限界を明確にしています。フェルトラベルは「耐湿性があるが防水ではない」のです。結露や時折の水はねは許容されますが、長時間の浸水や氷水バケツにはフィ
ルムラベルが必要です。同じ情報源は、適切な接着剤なら冷蔵保管でも保持すると述べています。Estrella FeltのFAQも水について同様に述べています。「これはダイビング用品
ではありません。」

表面の選択は湿気と同じくらい重要です：

適した基材： 平滑な紙、コート紙板、ガラス、硬質プラスチック。
弱い下地： 粗い面、多孔質の面、または急カーブのある面。
接着剤の種類： SKUごとに恒久用または再剥離用PSAを選び、同一の商品ページで両者を混在させないでください。
衣類： ある パッチ裏材ガイド[10] は、粘着裏材を一時的なものと評価し、「洗濯で剥がれる」と警告しています。衣類には縫い付けまたはアイロン接着式のパッチが必要です。



ステップ 3：入稿前にデザインファイルを確認する

カットラインを独立レイヤーにしたベクターデータを提供してください。すべての文字をアウトライン化します。各印刷色にはPantone参照番号を付け、フェルトのベース色は別に指定
します。淡色インクの下、または淡色基材の隣に来る濃色フェルトは、色移りリスクをサンプルで試験できるよう明記してください。縁の繊維毛羽が近接要素をぼかすことがあるため、重要
な細部はカット端から離します。簡潔な仕様書（寸法、デザインごとの数量、接着剤タイプ、対象表面）をファイルに添付してください。これにより、見積、校正、量産のすべてが同じデー
タを参照します。

ステップ 4：サンプルを承認してから量産する

固定の手順に従ってください：



見積を依頼する。1.
量産予定と同じフェルトおよび接着剤ロットで作ったサンプルを受け取る。2.
実際の包装または製品でサンプルを試験する。3.
書面で承認する。4.
抜き型を製作し、加飾、接着剤ラミネート、カット、検査、梱包を実施する。5.

承認前に、カット工具や大量の材料の購入を進めないでください。承認後にフェルトの厚さを変更すると、接着と切断品質の両方が変わります。ご注文のサンプルのリードタイム、製造時間、
MOQは見積書で確認されます。これらはあらかじめ固定されているものではありません。

ステップ 5：実際の故障モードに対して検査する

確認項目 方法 不合格条件
初期粘着 対象表面に 30 秒間しっかり押し付ける 端部が直ちに浮く
保持接着 数時間、できれば一晩動かさずに置いてから、押して剥がす フェルトが接着剤層から分離する
剥離 保持後に剥がす（再剥離仕様のみ） 多量の糊残りがある
カット端 拡大目視検査 毛羽立ち、焦げた端、またはデザインへの食い込み
色移り 濃色フェルトを淡色基材にこすり付ける 目視できる色移り
寸法とライナー ノギス測定；ライナー位置合わせ確認 合意公差外、または接着剤上に繊維がある

圧着と保持の方法は、粘着式フェルトの貼り付けガイドに基づいています。 Lazadaのガイド[11] は、「少なくとも秒間強く押す」ことを勧めています。 Engineer Fix[12]

は、接着剤を数時間、できれば一晩硬化させることを勧めています。どちらの情報源も家具用パッドを対象としているため、ステッカーの仕様ではなく出発点として扱ってください。コール
ドチェーンまたは温展示用製品では、実容器で 72 時間試験と温度サイクル試験を行います。試験所レベルのデータには、Averyの研究と同様の 180° 剥離試験で比較可能な数値
が得られます。「不合格」が意見ではなく契約上の事実となるよう、公差を発注書に記載してください。



ステップ 6：梱包、出荷、貼付、再注文

フェルトは圧力で変形します。硬質ボードを使い、折り曲げずに平置きで梱包することを指定してください。カートンには簡単な貼り付け手順を表示してください：清潔で乾燥した、油分の
ない表面に貼る。粘着面に触れない。しっかり押さえる。取り扱う前に十分な放置時間を取る。再注文の場合は、承認済みサンプルを一点の基準見本として保管し、ロットを記録してくださ
い。その上で、出荷前に新しいバッチを同サンプルと比較し、色、厚さ、粘着力を確認してください。

フェルトステッカー、フロックラベル、フェルトパッチ、ビニール：どれが適切？ ↑

選択肢 見た目と手触り 耐久性の限界 最適用途



型抜き自己粘着フェルトステッカー 柔らかく、マットで、厚みが見える 屋内用；耐湿性のみ；浸水・洗濯機洗い不可 高級包装、物販、配布品、ジャーナリング
フロック／ふわふわラベル フィルム基材上のベルベット調光沢 細部のコントラストは低下；接着力はステッカー水準 アパレル装飾、靴・バッグの包装
刺繍フェルトパッチ フェルト上の立体的な縫い目 縫製が最も耐久性が高い；粘着裏材は一時的 帽子、ジャケット、ユニフォーム
ラミネートビニール型抜き 平面的な光沢またはマット印刷 屋外・湿潤用途向けに設計 ボトル、車両、屋外プロモーション

ブランドメッセージの一部が手触りにある場合はフェルトを選んでください。ステッカーが雨、食洗機、日光にさらされる場合はビニールを選んでください。

Teal Packaging[17] は、ビニールが屋外環境に 3–5 年耐えると主張しています。これはサプライヤーの主張であり、試験所基準ではなく、フェルトには適用され
ません。

ブランドを守るために必要なコンプライアンスと材料確認とは？ ↑
子ども向け製品（米国）。 フェルトステッカーが主に 12 歳以下の子ども向けに設計または意図されている場合、米国規則が適用されます。 CPSIA[18] は、限定的な例外を除
きCPSC認定試験所での試験と、書面による子ども用製品証明書を求めています。CPSCの トラッキングラベル指針[19] は、識別表示を可能な範囲で製品と包装に恒久的に付けなけれ
ばならないと補足しています。緩く貼った出荷用ステッカーは、この要件を満たしません。

カリフォルニア州プロポジション 65。 接着剤層は化学物質への曝露点です。ある OEHHA情報書簡[20] は、2025年12月付で、消費者購入に添付される製品ステッカーは、プ
ロポジション 65 の警告を必要とするビスフェノールS（BPS）曝露を生じうると述べています。 Intertek[21] は、感圧接着剤およびUVまたはフレキソインキをBPSの潜在
的な発生源として挙げ、BPSフリーのアクリルPSAを提案しています。

EUのPFAS規制値。 撥水または防汚仕上げにフッ素系処理が含まれる場合は、輸出前に確認してください。 Beveridge & Diamond[22] は、2026年10月10
日から、アパレルおよび関連アクセサリー向けEU繊維製品には、PFHxAおよびその塩類が 25 ppb以上含まれてはならないと報告しています。

耐光堅牢度と難燃性に関する主張。 ISO 105-B02[23] は、耐光堅牢度のキセノンアーク試験方法であり、合格等級ではありません。「≧グレード 4」のような評価は、ロット固
有の試験所レポートが存在するまでサプライヤーの主張です。燃焼挙動について、The Felt Storeは 100% ウールは自然に自己消火性を持つ一方、合成フェルトと混紡フェル
トには処理が必要だと述べています。公共空間または車両内装向けには、難燃性能を別途確認してください。

購入者向けの重要ポイント ↑
パーソナライズドステッカー市場全体は着実に成長しています。 — 2025年に US$4.84 十億米ドル、2034, 5.73%年までに US$7.99 十億米ドルの
予測、年平均成長率5.73%（出典)
フェルトは耐湿性がありますが、防水ではありません。 — 結露は許容されますが、長時間の浸水は不可（出典)
子ども向けフェルト製品には、試験所試験と恒久的なトラッキングラベルが必要です。 — CPSIA、15 U.S.C. § 2063(a)(5)（出典)
EUのアパレル用繊維には新たなPFHxA規制値が適用されます。 — 2026年10月10日から 25 ppb（出典)
調達に関する数値は注文ごとに確認されます。 — MOQ、製造時間、単位重量は見積とサンプル確認を通じて確認されます。

フェルトステッカーの注文仕様を決める準備はできましたか？ ↑
フェルトステッカーが真価を発揮するのは、触感がブランドを担う場合です。たとえばボトルネック、キャンドルのふた、物販バッグ、コンベンション配布品です。購入者がこれを防水、洗
濯耐性、または家具用途向けと扱うと失敗します。成功する注文は六つの手順に従います。繊維、厚み、接着剤、表面を文書で定義する；繊維の質感に合わせてデザインする；同一ロットの
サンプルを承認する；初期粘着、保持接着、端部品質、色移りを検査する；平置きで梱包する；再注文用に基準サンプルを保管する。子ども向け、カリフォルニア州、EU向けに販売する前
にコンプライアンスを確認してください。 デザインデータ、対象表面、数量を送付して、カスタムフェルトステッカーの見積と量産前サンプルを依頼してください。
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