


カスタム・レンチキュラーステッカー：平面パッケージ、ローンチキット、限定グッズ向けのフリップ、モーション、3D奥行きステッカー
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Details
 

カスタム・レンチキュラーステッカーは、溝付きプラスチックレンズの背面に、枚以上の画像を細帯状に分割して交互に印刷します。見る人がステッカーを傾けると、図柄が切り替わる、動
く、または奥行きを帯びます。平面パッケージ、ローンチキット、限定グッズに最適です。効果タイプ、レンズLPI、最小文字サイズ、粘着剤をつの視角で実物校正により確認してからの
み、本生産を発注してください。

カスタム・レンチキュラーステッカーは、誰がどんな用途で注文するのか？ ↑
主な購入者は、棚上やカメラ映りで平面パネルを目立たせたいブランド、包装、マーケティングの担当者です。たとえば包装サプライヤーの Alora Packaging[1] は、食品包装、
化粧品・美容品、飲料プロモーション、家電、小売包装を代表的な用途として挙げています。実際には、ギフトボックスのふた、カートンのパネル、ローンチ用メーラーに貼られ、ロゴが切
り替わって特典、日付、または別の商品画像を見せます。

イベントチームと法人ギフトの購入者が第のグループです。ローンチ、ポップアップ、展示会配布物、販売チャネル向けギフトボックス用に購入します。このグループでは、平面PDFだけ
では効果を判断できないため、サンプルを手に取らずに全量生産を承認する人はいません。



ゲーム、映画、コレクターズアイテムの購入者は、限定版であることを示すために動きを使います。イラストレーターやファングッズのクリエイターは、より小さなロットで注文します。

モーションステッカーが期待外れになる理由と、その回避方法 ↑
初回注文の多くが失敗するのは、購入者がレンチキュラーを高級ビニールのように扱うからです。枚に統合したファイルを送り、任意の抜き型を選び、ボトルに貼る予定を立て、翌週の納品
を期待します。これらの前提はすべてレンチキュラーには当てはまりません。

まずはレンズと表面から確認しましょう。4OVER4 のホログラフィック対レンチキュラー比較ガイドでは、レンズは「より厚く硬く、平らな面に最適」と説明されています。[4]

次に問題となるのがゴースティングです。 Lenticular World[5] は、ゴースティングを特定の角度で複数の画像が見える現象と定義しています。原因はつあります。色コントラ
ストが強すぎること、見当ずれ、ピッチ不一致、またはフレーム数過多です。 Enduralineのデザインガイド[6] は、白または非常に明るい背景では、両方の画像の10%か
ら20%が同時に見えることがあると警告しています。細線や小さなセリフ体はレンズ下で崩れやすいため、隅に置いたURLは腕を伸ばした距離では読めなくなります。

カスタム レンチキュラー・モーションエフェクト・ステッカーは、ステッカーのアップグレードではなく、専門的な印刷案件として見積もられます。入稿前に、本当にレンチキュラー効果が
必要かどうかを確認します。その後、レンズのLPIと最小フォントサイズを確定し、すべてのフレームデータを確認し、左・中央・右の角度での実物校正の承認をいただいてから制作に入り
ます。最小発注数量、単価、レンズ仕様、制作期間は、入稿内容の確認後に見積もられ、承認されたサンプルで確定します。校正が通過するまで、固定の数値は公表しません。
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カスタム・レンチキュラーステッカーとは何か？ ↑
ステッカーの表面は、レンチクルと呼ばれる微細な平行の溝からなるシートです。その下に、細帯状に分割して交互に配置した図柄が貼り合わされています。 4OVER4の説明による



と[7]、各溝は視角に応じて異なる細帯を目に届けます。ステッカーを傾けると、新しい細帯の組み合わせが目に届き、フリップまたは短いアニメーションが見えます。鮮明な効果には、イン
ターレースとレンズピッチの一致が必要で、「ぼやけはほぼ常に位置合わせの問題」です。ホログラムフィルムでは、固定画像の上を光沢が移動します。レンチキュラーステッカーでは、画
像そのものが変化します。

効果 見る人に見えるもの 一般的なフレーム数または視点数
フリップ ある画像が別の画像に切り替わる 2；3を超えると鮮明さを保ちにくい
アニメーション 短い動作シーケンス 通常は4–8
モーフ ある画像が徐々に別の画像へ変化する 10–20
3D奥行き メガネなしの奥行き感 通常は10–16視点

上記のフレーム数は、 Owl3Dレンチキュラーレンズガイド[8]によるものです。ステッカーでは、きれいな2フレームまたは3フレームのフリップが最も安全な仕様で、標準ステッカー
ラインは縦向きまたは横向きの2, 3、4画像フリップを提供します。アニメーション、モーフ、3D効果にはより多くのフレームが必要です。フレーム数が多いほどゴースティングのリス
クが高まり、別のレンズが必要になることがよくあります。

LPIが細部と可読文字を左右する仕組み

LPIは1インチ当たりのレンチクル数を表します。 World3D LPI LPIガイド[9] では、約18 × 28 in未満の印刷物の多くに75–100 LPIレンズを使用するとしてい
ます。トレードオフは「低LPIほど効果が良く、高LPIほど画像が鮮明」と要約されています。最小の細部を維持できる範囲で、最も低いLPIを選んでください。

レンズLPI 最適な用途 最小文字サイズ
40 腕を伸ばした距離より遠くから見るポスターとPOP 18 pt
75 パッケージ用ステッカー、プロモーション用フリップ、3D 12 pt
100 小型の手持ちステッカー、細字 8 pt

最小文字サイズはEnduralineのガイドに従っています[6]。同ガイドでは、18で約75 LPI mil、14で100 LPI milのレンズ厚も示しています（1 mil =
0.001 in）。公称LPIは正確な値ではありません。 ISO/TS 20328:2016[10] は、25 °C ± 2 °Cおよび50% RH ± 5%におけるレンズシート寸法と
ピッチ精度の測定方法を定義しています。75 lpi未満のレンズを低周波、75–150 lpiを中周波に分類します。この規格はレンズの測定方法を説明するもので、ステッカーを認証す
るものではありません。



レンチキュラー用アートワークを承認済みロットにするには？ ↑
以下の工程にはつのゲートがあります。各ゲートで、全量生産に費用を支払う前につの故障要因を除外します。

ステップ1：案件にレンチキュラー効果が必要か確認する

視角の変化に応じて画像自体が変わる、または奥行きを見せる必要がある場合にのみ、レンチキュラーを選んでください。固定デザイン1種なら、ホログラムフィルムまたは標準ビニールへ
の印刷が適しています。効果を1つ選び、手持ちでの視認距離（おおよそ30–50 cm）と主な動きの方向を定め、フレーム数を少なく保ちます。多フレームアニメーションと、高コン
トラストの全面画像切替を組み合わせないでください。

ステップ2：表面と粘着剤を確認する

ある 4OVER4 FAQ FAQ[11] では、3Dレンチキュラーステッカーは「平面専用に設計」され、「レンズ材料は硬質で曲げに強い」としています。レンズを曲げると光学効果
も損なわれます。曲面ボトル、布地、柔らかいパウチには、代わりにホログラムフィルムを使用してください。

粘着剤については、データシートを求めてください。一例として、 DPLenticular両面フィルム[12] には次が記載されています。

最低貼付温度：10 °C
24時間後の鋼板に対する剥離接着力：約11 N/25 mm
使用温度範囲：−40 °C～+150 °C
保管期限2年、屋外耐久性は約1年

これらの数値はフィルムの性能を示すもので、ステッカーの保証ではありません。屋外や窓への施工案件では、耐候性のある粘着剤とUV仕様を別途確定する必要があります。見積もり時に
粘着剤と剥離紙を確認し、校正中に実際の基材で試験します。

ステップ3：LPIと印刷解像度を確定する

According to 4OVER4[13]によると、インターレースソフトウェアで設定するLPIは「実物レンズと完全に一致させる必要があり、鮮明なストライプ定義には印刷DPIを少
なくとも720にする必要があります」。購入者は引き続き300 dpiでアートワークを供給します。印刷業者が実測ピッチに合わせて再インターレースします。



ステップ4：提出前にすべてのフレームファイルを確認する

各フリップまたはアニメーションフレームを、CMYKの原寸PDF、TIFF、またはJPEGとして個別に供給してください。編集可能な元ファイルも含め、フレーム順を明記しま
す。3D案件では、前景オブジェクトの背後まで各レイヤーを塗り足したレイヤーPSDを供給します。 World3Dデザインガイド[14] では、次を指定しています。

27 × 40 in未満の製品は300 dpi
アニメーションファイルの塗り足し：1/8 in
トリムライン内側のセーフティゾーン：1/4 in
3Dでは、左右に完全な1 inの塗り足し

ゴースティングを抑えるには、フレーム間で背景を共用し、局所的な要素だけを動かし、黒から白へのフリップを避けてください。 World3Dのゴースティング解説[15] では、フレー
ム数が多いほどゴースティングも増え、左右方向のアニメーションは上下方向よりゴースティングが大きいと述べています。そのロットのレンズ材料について印刷業者から実測ピッチが提示
されない限り、自分でファイルをインターレースしないでください。

ステップ5：印刷前にレンズピッチを測定する

The Kodakホワイトペーパー[16] では、生産手順を次のように説明しています。

レンズ材料を選定し、そのピッチを測定する。
その測定値からインターレース解像度を設定し、フレームをインターレースする。
レンズ背面に印刷し、細帯をレンチクルに正確に合わせる。
最後に打ち抜き、粘着剤を追加する。

公称値はずれていることが多いため、ピッチ測定は重要です。 Reddit[17] のDIY制作者の1人は、50 LPIとして販売されたシートを購入しましたが、テスト印刷の結果、アート
ワークは47.73 LPIで印刷する必要があると判明しました。ピッチはロット間でも温湿度によっても変化し得ます。そのため校正は、本生産に使うものと同じレンズ材料で作成する必要
があります。



ステップ6：3つの角度で校正を検査する

通常の屋内照明と実際の視認距離で、校正を左・中央・右から確認してください。両画像が同時に見える、文字が崩れる、画像がほとんど変化しない校正は不合格にしてください。フリップ
および画像変化型の案件では、 ISO 20793:2024[18] は、クロストーク、視角範囲、設計角度からの角度ずれ、印刷領域全体の均一性という4つの指標を定義しています。この
規格は3D印刷を対象としないため、3D案件では購入者と印刷業者で合意した視覚基準が必要です。検査角度、光源、合格基準を発注書に記載し、双方が同じ方法で校正を判定できるよう
にしてください。

ステップ7：梱包、保管、再注文を計画する

傷はフィルムよりレンズ上で目立ちやすく、レンチクルを横切る本の傷は印刷不良のように見えます。ステッカーはレンズ面を合紙で保護して発送し、平置きで保管してください。 ONE

https://www.iso.org/standard/86669.html


Plastic[19] は、在庫を「直射日光や熱を避けた、涼しく乾燥した環境」に保管するよう勧めています。湿度変化によりシートが反ることがあります。承認済み校正、レンズ仕様、フレー
ムファイルを一緒に保管すれば、再注文時にすでに合格した基準と照合できます。

予算と納期に合う調達ルートはどれか？ ↑
生産ページでは15日とされています。ただし、 4OVER4納期ページ[21] では、注文確認と校正承認から出荷を除いて約20 to 22営業日を見込むよう案内しています。スケジュー
ルはより長い数値を基準にしてください。

実際に使用する数量で発注してください。限定版デザインの在庫は、リリース終了後に使われずに残りがちです。

サプライヤーのページにある「防水」という表示は、試験報告書ではありません。ご注文に対して確定した数値は、見積もりと承認済みサンプルからのみ得られます。

すべての見積もりに何を記載すべきか？

完全な見積もりでは、次を確定します。

効果タイプとフレーム数
レンズ方向、LPI、厚み
仕上がりサイズと形状
粘着剤とライナー
各数量帯の価格と最低注文数
校正承認から起算する生産日数
校正費と運賃を含むかどうか

見積もりに欠けている項目は、後で変更注文として戻ってくる傾向があります。

どのコンプライアンス規則とリサイクル規則が適用されるか？

販促用ステッカーが自動的に規制対象包装の規則に従うわけではありませんが、最終用途によっては対象になります。

食品接触： ステッカーが食品に接触する場合、その粘着剤は感圧粘着剤に関する21 CFR 175.125を含むFDA間接食品添加物規則に基づいて評価されます



（eCFR Title 21[25]).
子ども用玩具： 製品が子ども用玩具である場合、CPSIAによりASTM F963が義務付けられます。また、第三者試験と子ども製品証明書も必要です（CPSC[26]).
EU包装： 規則（EU）2025/40（PPWR）は、12年2026月2026日以降、EU全域で直接適用されています（European Sealing[27]）。し
たがって、包装の一部として使われるレンズステッカーはプラスチック包装として扱われます。
カリフォルニア州のリサイクル可能表示： SB 343は、4年2026月2026日以降に製造された製品における「リサイクル可能」の表示を制限します。14年2026
月2026日付の連邦仮差止命令も記録されています（Strategic Packaging Insights[28]）。多層PETレンズラベルには、原則としてリサイクル可能マー
クを付けるべきではありません。

需要の背景として、 PW Consulting[29] は、USD 314.48百万USD、すなわち29.95%が、2025年の世界3Dレンチキュラーシート市場における包装・ラ
ベルの割合であり、広告に次ぐと推計しています。他社の推計は一桁違うことがあります。市場規模を引用する際は、単一の業界数値を述べるのではなく、レポート名と年を明記してくださ
い。

購入者が押さえるべき要点は？ ↑
スケジュールは日単位ではなく週単位で組んでください。 — 校正承認後約20–22営業日、出荷を除く（出典)
最小文字サイズはレンズによって異なります。 — 40 LPIで18 pt、75 LPIで12 pt、100 LPIで8 pt（出典)
フリップ効果の品質は測定できます。 — ISO 20793:2024はクロストーク、視角範囲、位置ずれ、均一性を対象とします（出典)
包装はレンチキュラーシートの主要市場です。 — USD 314.48百万USD、すなわち29.95%、2025年の3Dシート市場（出典)
EUの包装規則は、包装に使われるレンズ部材にも現在適用されます。 — PPWRは12年2026月2026日から直接適用（出典)

見積もりと校正を依頼する準備はできていますか？ ↑
レンチキュラーは、変化そのものがメッセージであり、表面が平らな場合に費用をかける価値があります。たとえば、ギフトボックスで公開される発売日、限定グッズ上で動くキャラクター、
トレードショーでオファーに変わるロゴなどに適しています。曲面のボトル、1週間の納期、静止画のデザインには向いていません。ブリーフはフレームを二つか三つに抑え、最も小さい文
字に合わせてLPIを選び、本番用レンズで作成した校正が三つの角度で合格するまで、何も承認しないでください。 フレームデータ、対象の表面、数量の範囲をお送りいただくと、プロジェ
クト向けの見積もりと三つの角度での校正をご依頼いただけます。
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