


資産の使用期間中ずっと読み取れる、カスタム陽極酸化アルミニウム資産タグ
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Details
 

カスタム陽極酸化アルミニウム資産タグには、機器の供用期間中ずっとスキャン可能でなければならない資産番号、シリアル番号、バーコードを記載します。実際の耐久性は、発注書に明記
できるつの選択で決まります。第は画像を陽極酸化皮膜の内部に形成するか、その上に印刷するかです。第はタグの取付方法です。第は出荷前のバーコード等級です。

カスタムアルミニウム資産タグは、誰が購入し、どこで使われるのか？ ↑
最も価値の高い購入者は、防衛・航空宇宙請負業者のマーキング、構成管理、品質エンジニアです。彼らは「金属ステッカー」ではなく、規格番号と基材で発注します。感光性陽極酸化アル
ミニウムは Boeing、Airbus、Lockheed Martin、NASA、米国国防総省により指定されています[1] 銘板、バーコードラベル、保守図面に用いられます。これらの
タグは航空機パネル、船上の位置表示板、車両データプレートに取り付けられ、読み取れないタグは検査不合格を意味します。

二つ目のグループは、機械ごとに固有のパネル構成または連番バーコードが必要な、エネルギー、洋上、重機のOEMです。使用予定の設置環境に合わせて、紫外線、塩水噴霧、作動油、溶
剤への耐性を指定してください。

三つ目のグループは、ノートパソコン、ネットワーク機器、車両向けに数百枚から数千枚のタグを注文する、施設、車両管理、学校、IT部門のチームです。学校や車両関連の機器では、注文



前にサンプルで露出した角、厚み、取付け方法を確認してください。ガーデン用の植物マーカーやDIY向けレーザーブランクは別の用途であり、このページの対象外です。

なぜアルミニウム資産タグは資産より先に故障するのか？ ↑
問題。 故障したアルミニウムタグの多くは、資産に付いたままで目視では読めます。先に使えなくなるのはスキャナーです。Metal Markerは、 表面印刷インクは屋外でおよ
そ1–3しか持たない[4]と指摘しています。インクが摩耗すると、「白紙のタグだけが残る」のです。

取付けが重要な理由。 画像形成が適切なプレートでも、接着が先に剥がれてしまえば故障します。米海軍の環境試験の概要では、一部の故障を 接着剥離[5] によるものとしています。その剥
離は、砂漠での暴露約6か月後、累積日射量が約4,367 MJ/m²に達した時点で起きたとされています。Detroit Name Plateは、さらに二種類の現場での損傷パターン
を挙げています。圧縮機や回転機械では接着剤の縁が浮き上がります。異種金属に取り付けられ、海水や道路塩にさらされたアルミでは、 白い酸化物の下で文字が隠れてしまうガルバニック
腐食が起きます[6]。学生用端末の薄箔では、露出した縁がめくられたり裂けたりしないか確認してください。施設管理チームは後で二重の出費を強いられます。その理由は、 印字の退色によ
りバーコードが読み取れなくなり、[8] タグが欠落すると資産が台帳から外れてしまうためです。

解決策。 タグは材料名ではなく仕様として扱ってください。アートワーク承認の前に、画像形成の工程、厚み、取付け方法、バーコードの等級を確定させてください。そのうえで、量産と全
く同じ方法で作られた量産前サンプルで、これらすべてを確認してください。これが当社のタグの見積もり方法です。
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カスタム陽極酸化アルミニウム資産タグとは、正確には何か？ ↑
カスタム陽極酸化アルミニウム資産タグとは、陽極酸化皮膜を持つアルミニウム箔またはシートです。ロゴや所有者名などの固定グラフィックに加え、資産番号、シリアル番号、1Dまた
は2Dバーコードなどの可変データを記載します。「陽極酸化」は酸化皮膜を指すもので、画像がどこに形成されるかを指すものではなく、この違いが使用寿命を左右します。



同じ名称で呼ばれる画像形成方法は種類あります。表面印刷陽極酸化タグでは、酸化皮膜の上にインクを載せてから封止します。MPCはこのクラスを トップコートがないためグラフィッ
クが風雨で劣化し、5 to 10としています[9]。レーザーマーキング陽極酸化タグは酸化皮膜を変化させてコントラストを作り、Pannierは、 一部のレーザー陽極酸化タグのUV耐
性を1–2と評価しています[10]。Metalphotoタイプの感光性陽極酸化アルミニウムは、陽極酸化皮膜の内部にハロゲン化銀画像を現像してから封止します。Camcode
はGPI業界マニュアルを引用し、これを最も耐久性の高い印刷アルミニウム基材としています。画像増強を行った場合、Camcodeは、 想定屋外寿命は20を超える[11] としていま
す。0.020 in材では、0.008–0.063 inのオプションがあります。

その20年という数値は促進試験に基づいています。連邦仕様書 GG-P-455B[12] では、Weatherometerでの400時間後も画像に劣化がないことを求めており、業界
はこれを屋外でおよそ20年分に外挿しています。これは試験上の等価性であって現場保証ではなく、適切に処理された感光性素材にのみ適用されます。お客様の見積書には、構成でどの工
程を使用するかが記載され、サンプルがそれを確認します。表面印刷品やレーザーマーキング品には、感光性の試験データを適用しません。

10年後も読み取れるタグをどう指定するか？ ↑
以下のつの手順を順に進めてください。各手順は、図面または発注書に記載できる事項で終わります。

手順1：データ項目、シンボル体系、寸法を確定する

プレートではなく資産台帳から始めます。各タグには、一意の資産番号、それに一致する人間可読文字、および同じ値を符号化したバーコードが必要です。専用スキャナーにはCode
128、スマートフォン照会にはQR、個品固有識別にはData Matrixを使用します。米国国防総省向けの納入では、 DFARS 211.274は個品固有識別をMIL-
STD-130に関連付けます[13]。クワイエットゾーン、最小モジュール寸法、文字高を図面に記載してください。重複は運用開始時にしか発覚しないため、出荷前にシリアル番号の一意
性を台帳と照合します。

寸法は内容と取付面積に従います。Setonの 高耐久アルミニウムバーコードタグ[14] は、3 × 1 inのアルミニウム上で0.020 inです。Setonはタグ本体を650°Fま
で、# 467接着剤を平滑な非金属プラスチック上で約300°Fまでと評価しているため、タグと接着剤の限界値は別々に扱ってください。レイアウトの最終寸法はカタログ標準値では
なく校正刷りで決めます。

RFQ項目 記載内容 重要な理由
画像形成方法 陽極酸化皮膜内の画像、表面印刷、またはレーザーマーキング 耐摩耗性とUV耐久性を決める
基材厚さ 箔（0.003–0.008 in）または剛性板（0.020 in以上） 引裂き耐性と締結方法の選択肢を左右する
シンボル体系と等級 Code 128、QR、またはData Matrix。最低等級を指定 可読性を試験可能にする
取付方法 接着剤と基材、または穴仕様付きのリベット／ねじ 金属より先に接合部が故障することが多い

https://www.acq.osd.mil/dpap/dars/dfars/html/current/211_2.htm
https://www.acq.osd.mil/dpap/dars/dfars/html/current/211_2.htm


使用環境 UV、塩、燃料、洗浄剤、最高温度 試験データを実際の曝露条件に適合させる
規格 MIL-STD-130改訂版、顧客仕様、または指定なし 暗黙の適合表明を避ける
納期起算日 版下承認から起算する日数 納期紛争を防ぐ

空欄の項目はすべて、環境に適さない可能性があるサプライヤー標準で埋められます。完全な仕様書があれば、同一仕様で競合見積もりを比較できます。

手順2：仕上げ、厚さ、取付方法を実際の表面に合わせる

つや消し仕上げはスキャナーの反射を抑えます。厚さと取付方法は一緒に選定してください。Camcodeの Metalphoto取付ガイド[15] では、0.003, 0.005およ
び0.008 inの箔には機械的締結ではなく感圧接着剤を強く推奨しています。また、アルミニウムへの取付にはアルミニウム製締結具を指定しています。

粉体塗装やテクスチャー塗装は、表面エネルギーが約34未満の低表面エネルギー面であり、標準接着剤が接着しない場合があります。こうした面には、JTT Logosは 3M
300LSEなどのLSEアクリル接着剤[16]を推奨し、実際の表面での試し貼りも勧めています。振動する機械では、剛性プレートを通すリベットまたはねじの方が接着剤より長持ちしま
す。穴あけ部と切断端面はもはや陽極酸化されておらず、MPCはプレートについて、 0.063 in以上の厚さでは二次的な端面保護を施せる[17]と指摘しています。塩分環境の鋼材上で
は、コーティングまたは非金属ワッシャーでアルミニウムを絶縁してください。

手順3：版下ファイルの入稿前確認

固定のグラフィックと可変データは別レイヤーで送ってください。そうすれば、シリアルの変更で全体を作り直す必要がありません。シリアルの開始と終了、チェックデジット、シンボル体
系、クワイエットゾーンを指定してください。各シートにタグが何枚収まるかを確認し、総数量を注文と照合してください。製造開始前に、穴、スロット、改ざん防止カットを図面に記入し
てください。感光性の画像形成は主に金属ベース上の黒色で、黒以外の画像は紫外線耐性が限られるため、4色印刷の校正刷りを基準に承認しないでください。画像が封止されると恒久的に
なるため、つまり、シリアルを誤ると廃棄されるタグになります。



手順4：生産 — 露光、現像、封止

感光性材料について、Strykerは次の段階を説明しています。 露光、陽極酸化皮膜内での現像、封止[19]。写真プロセスであるため、新たな金型なしにタグごとにシリアル番号とバーコー
ドを変更できます。

リードタイムは生産の計画と在庫に左右されます。見積書でMOQ、製造時間、単位重量を確認してください。サンプルが量産と同じ画像形成および封止の工程を使用することを求めてく
ださい。



手順5：検証後、スキャンする場所に取り付ける

外観ではなく、測定された可読性に基づいてタグを出荷承認します。2Dコードは ISO/IEC 15415:2024[21] に、リニアコードはISO/IEC 15416に基づいて、通
常はグレードB以上にしてください。

各耐久性主張は、購入した等級に結び付けてください。 Metalphoto ISG仕様書[22] には、700の5%塩水噴霧を95°Fで行った後も腐食なしと記載されています。同じ仕
様書では、1%水酸化ナトリウムへの1時間浸漬は表面侵食のため非推奨とされ、海軍概要でも漂白剤への感受性が指摘されています。タグに安全情報を載せる場合は、特定のULファイル
を確認してください。 UL UL 969, 6th版（2025-07-28）[23] は、すべての厚さや接着剤の組み合わせではなく、特定のラベリングシステムを対象とします。

確認項目 方法 出荷承認基準
寸法と穴 図面に照らして測定 図面公差内
バーコード品質 ISO/IEC 15415または15416に準拠した検証器 合意等級、例：B以上
シリアル整合性 台帳と照合して連番をスキャン 重複・欠番なし
画像と封止 拡大観察による目視検査 ピンホール、残渣、未封止部なし
耐久性の証拠 購入等級に関するサプライヤーデータ 年数だけでなく試験条件を明記
書類 適合証明書 発注書で指定した規格改訂版を記載

契約で第三者によるバーコード検証または塩水噴霧試験報告書が必要な場合、それらは別料金です。単価に含まれると想定せず、見積依頼時に請求してください。

配置によって、優れたタグが有用であり続けるかが決まります。Oxmaintはタグを 取り外し可能なパネルではなく固定フレーム[24]に、技術者が向き合う側で、熱や衝撃のゾーンから
離して取り付けるよう勧めています。非可視読み取りも必要な場合、陽極酸化アルミニウムタグは 標準RFIDと互換性がない[25] ことに注意してください。これは金属干渉によるものです。
別途オンメタルRFIDタグを使用し、実際のコーティング上で試験してください。

環境と予算に適したタグオプションはどれか？ ↑

オプション 画像の位置 耐久性の証拠 最適用途
剛性感光性陽極酸化タグ 陽極酸化皮膜の内部 400 h Weatherometer、約20相当 屋外機器、UID、長寿命資産
薄型陽極酸化箔（約5） 箔内に封止 ベンダー主張。角を剥がされる場合がある 屋内IT、フリート、平坦面
表面印刷陽極酸化タグ 表面上のインク 屋外で約1–3（ベンダーブログ） 屋内、短サイクル、フルカラー

https://webstore.iec.ch/en/publication/104398
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025


レーザーマーキングアルミニウム 溝または変質した酸化皮膜 溝が摩耗するとコントラストが低下 人間可読シリアル、少量生産
ポリエステルラベル ラミネート下のインク 溶剤および摩耗に弱い 屋内、変更可能、低リスク資産
エッチングステンレス鋼 エッチング・充填 耐熱性・耐衝撃性がより高い 高温、苛性環境、またはステンレス指定仕様

この表はブランドではなく工程区分を比較しています。各耐久性の記載はベンダーまたは試験による主張であり、現場保証ではありません。

摩耗について、Strykerは彫刻アルミが 表面の溝に頼っており、その溝は[27] 研磨を受けると浅くなるとしています。Metal Markerの調査では、 研磨と高温では、ステンレ
スの方が優れていることが分かりました[29] 。厳しい環境では、その差が特に重要になります。

次の購買順序を使用してください。

データが変わる屋内・低摩耗資産：まずポリエステルを検討します。
数百枚単位の平面タグで封止バーコードが必要な場合は、薄箔の選択肢を比較し、見積書に記載された数量を確認してください。
屋外、化学薬品環境、リベット取付け、またはMIL-STD-130の用途では、硬質の感光性プレートを指定し、見積書で最小数量を確認してください。
購入したアルミニウム等級の耐熱範囲を超える場合、または苛性洗浄を行う場合：ステンレスに移行します。

接着式タグを盗難防止と見なさないでください。セキュリティ上重要な資産では、注文前に改ざん防止カットや機械的固定の要件を確認してください。

納品と追加注文も仕様の一部として計画してください。シリアル順に梱包され、各パックに番号範囲が記載されたタグを依頼し、設置時ではなく到着時にサンプルをスキャンしてください。
部品番号、画像形成の工程、厚み、接着剤を記録しておけば、次の注文でも同じ台帳を乱れなく継続できます。梱包形態と箱の詳細は見積時に確認します。

注文前に購入者が確定すべきことは？ ↑
長寿命の主張は現場保証ではなく促進試験に基づく — GG-P-455Bに基づく400のWeatherometer試験（出典)
屋外では表面インクが弱点となる — およそ1–3（出典)
カスタム感光性ロットを承認する前に、見積書で最低注文条件を確認してください。
設置を計画する前に、原材料の調達可否と、合意済みのリードタイムの起算点を確認してください。
薄箔は取付け面と取扱い要件に合わせて選び、硬質の銘板として扱わないでください。
ある商業推計では、陽極酸化タグは最大のアルミニウムラベル区分 — 2025年の推定USD 980.5百万市場の48.5%（出典)



宣伝文句ではなく、仕様に基づいてタグを見積もりませんか？ ↑
カスタムアルミ資産タグは、仕様が使用環境に合って初めて、そのコストに見合う価値を発揮します。具体的には、屋外での耐用性のために陽極酸化層の内側への画像形成を行うこと、取付
け面に合わせて取付け方法を選ぶこと、出荷前にバーコードの等級を確認することを意味します。MOQ、製造時間、単位重量を含む商業条件は見積書で定め、サンプルで検証します。 見
積もりと量産前サンプルを依頼するには、図面、使用環境のリスト、資産台帳のサンプルをお送りください。
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[21]ISO/IEC 15415:2024：2Dバーコード印刷品質等級。 ↩

[22]Metalphoto ISG仕様書：塩水噴霧および耐薬品性データ。 ↩

[23]UL 969 Ed. 6：マーキングおよびラベリングシステムの安全規格。 ↩

[24]Oxmaint：施設用資産タグの取付位置。 ↩

[25]Hardware Asset Management：タグ材料とRFID互換性。 ↩

[27]Stryker比較：Metalphotoと彫刻アルミニウムの摩耗比較。 ↩

[29]Metal Marker比較：高温および摩耗環境におけるアルミニウムとステンレスの比較。 ↩



Product Option


