


カスタム立体ぷっくりステッカー：包装、ブランドグッズ、クリエイター向けのカスタム 3D 立体ぷっくりステッカーシート
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Details
 

カスタム 3D 立体ぷっくりステッカーシートは、印刷したビニールまたはPETフィルムを柔らかく圧縮可能な芯材にラミネートし、共通の台紙上でハーフカットしたものです。押すと
へこむ盛り上がったロゴやキャラクターに仕上がります。平面または緩やかな曲面の包装シール、ギフトボックス、ブランドグッズ、コレクターシートに最適です。きつい曲面、手帳の内側、
機械仕分け郵便にはフラットビニールのほうが適しています。

カスタム 3D 立体ぷっくりステッカーシートを誰が何のために注文するのか？ ↑
この製品を探す購入者は三つのグループに分かれ、ニーズも異なります。第一は小規模ブランドのオーナー、パッケージデザイナー、EC運営者、ギフトチームを含むブランド・包装の購入
者です。化粧品ジャーの封緘、飲料ボトルやキャップ、おもちゃ、文具、コレクターパックに触感のあるロゴを求めており、これは PuffSticker[1]が公開している用途一覧です。質問
は実務的です。先にサンプルを作れるか、箱やボトルにしっかり付くか、厚みは曲面に耐えられるか、という点です。

つ目のグループは、イラストレーター、イベントで販売する人、小規模なグッズショップです。彼らには、小ロット、複数デザインの混在、小売マージンを残せる特殊効果が必要です。つ目
のグループは、保護者とジャーナリングを楽しむ人です。彼らは主に既製のパックを購入します。パフィーステッカーを貼ったあとも、手帳が書きやすいままかどうかを確認しましょう。



コレクション向け 3D ステッカーには実際に需要があります。 NHK WORLD[4] は 2026-05-31 に、Q-liaが 2025 から 2026 年3月末までの間
にBonbon Dropステッカーを 22 百万枚出荷したと報じました。米国では、 ASInsight[5] は、Amazonの「ぷっくりステッカー」上位 50 件が、2026
年7月までの 12 か月間に 1,203,150 個、約 $11.16 百万ドルを販売したと推定しています。より広いパーソナライズドステッカー市場は、2025 年に USD
4.84 十億米ドルと評価されました。出典は Towards Packaging[6]です。これらの数値はいずれもカスタムぷっくりステッカー分野そのものを測定したものではありませ
ん。注文予測ではなく、方向性のシグナルとして扱ってください。

見栄えのよい校正見本の後に、ぷっくりステッカーの注文が失敗するのはなぜか？ ↑
パフィーステッカーは、平らなビニールより厚く重くなります。その追加の重さは、「基材が曲がったり温度が変化したりするたびに、接着に逆らって働く」と Polinal[7]が指摘してい
ます。熱はこの問題をさらに悪化させます。ある 工程解説記事[9] では、ポリウレタンフォームは120°F（49°C）を超えると軟化し始め、繰り返し折り曲げるとコアにひびが入る、
と述べています。

ブランドにとって、どのミスも高くつきます。サンプルを承認する前に、色を確認し、台紙がきれいに剥がれるかを確かめ、印刷された表面とコアの接着部分を点検してください。

対策は約束ではなく、手順の積み重ねです。まず、表面にパフィーステッカーを貼れるかどうかを確認してください。見積依頼（RFQ）には、層構成をすべて記載してください。入稿デー
タを事前チェックし、合意した許容差に対して校正刷りを承認してください。そのうえで、出荷前に剥離強度とラミネート加工を試験してください。カスタム 3D Puffy Sticker
Sheets の場合、MOQ、リードタイム、コア厚、単価は書面の見積で定められ、サンプル確認時に確定します。このページでは、これらを事前に保証するものではありません。
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カスタム 3D 立体ぷっくりステッカーシートとは？層ごとの構造 ↑
カスタム 3D 立体ぷっくりステッカーシートは、共通の台紙上に複数の盛り上がったステッカーを配置し、ハーフカット（ステッカーのみを切り、台紙は切らない）したものです。
PuffStickerの構造ガイド[12] では、保護フィルム、印刷ビニールまたはPET、フォームまたはPU芯材、アクリル系粘着剤、シリコーン剥離ライナーの5層を説明しています。比
較表では盛り上がり高さを 1–3 mm としています。同ガイドの表現では「表面にはわずかな弾力があります」。この圧縮性が、ぷっくりステッカーを硬いエポキシドームと区別する点
です。

サプライヤーごとに「厚み」の測定方法は異なります。 JJC[13] はPVCの標準厚みとして 0.4 mm を記載しています。 custompuffystickers.com[14] は
0.8–2 mm と記載しています。 PuffStickerのフォーム製品ライン[15] は、1, 2 または 3 mm のEVA芯材を提供しています。全高を示すサプライヤーもあれば芯
材だけを示すサプライヤーもいるため、すべてのRFQではミリメートル値と、どの層を測った値かを明記してください。

RFQ項目 公開仕様で見られる範囲 サンプルで確認
盛り上がり高さ 0.4 mm～3 mm。測定方法はサプライヤーごとに異なる 全高か芯材測定か
芯材 EVAフォーム、PU／ビニールクッション、PVCフォーム、スポンジ 単なる「ぷっくり」ではなく材料名を指定
表面フィルム ビニール／PVCまたはPET、CMYK印刷 芯材へのラミネート接着
粘着剤 恒久アクリル系、再剥離タイプは任意 実際の対象表面で 24 時間保持
仕上げ グロス、マット、ソフトタッチ；箔、ホログラム、グリッターの追加可 ラミネート後の色コントラスト
ピースサイズ フォームでは一辺当たり約 0.75–8 in 最小ディテールの視認性
シート形式 ハーフカット、1シート当たり最大約 40 枚 間隔、台紙の剥がしやすさ
入稿データ AI、EPS、PDF、SVGまたはPSD；300 DPI カットラインと塗り足し

この表は製品仕様ではなく、RFQのチェックリストとしてご利用ください。中央の列は、PuffSticker、JJC、Vograce、custompuffystickers.comの公
開ページをまとめたものです。右の列は、量産前に書面で確定しておくべき項目を示しています。ご注文の数値は、見積とサンプルを通じて注文ごとに確認されます。

サイズは可読性を左右します。約 0.75 in より細い線やディテールは厚い芯材ではぼやけやすいため、複雑な肖像は通常、より薄いぷっくり仕様またはフラットビニールに適します。も
う一つの制約は表面の曲率です。 PuffStickerのカテゴリーページ[16] では、小・中サイズのピースは緩やかに曲がったボトルやタンブラーに使えるとし、「きつい曲面にはフラッ
トビニールステッカーを推奨します」と記載しています。同ページでは、最大 40 枚のハーフカットシートを、最大 8.5×11 in の台紙に制限しています。



仕上げと粘着剤の選択は、ステッカーの触感と故障の仕方の両方を変えます。PuffStickerの表では、ビニール表面のぷっくりタイプは耐水性が「高」、EVAフォームは「中」と評
価されています（PuffSticker）。ライナーは表面材と同じくらい重要です。大量に手作業で貼る場合は、裏面スリットまたはイージーピールライナーの選択肢をサプライヤーに尋ね
てください。

サンプル予算を無駄にせず、ぷっくりステッカーシートを注文するには？ ↑

ステップ 1：デザイン前に対象表面を適格確認する

包装用シール、ギフトボックス、コレクション用シートには、1–3 mmのパフィーステッカーが適しています。手帳の内ページやポストカードには向きません。郵送時の取り扱い中にパ
フィーステッカーが引っかかる恐れがないか確認してください。曲率半径の小さいボトルには、平らなビニールステッカーに切り替えてください。

ステップ 2：RFQで材料構成を固定する

表面フィルム、コア（EVA、PU/ビニール、またはPVCフォーム）、接着剤の種類、台紙を明記してください。表面が軟質PVCの場合は、可塑剤の移行に強い接着剤を指定してくだ
さい。 Bostik[18] は、可塑剤が移行すると脆化、変形、収縮の原因になると指摘しています。表面とコアの間の接着強度を求めてください。初期のタックだけで判断しないでください。
印刷された表面がコアに接着したままかどうかを確認してください。

ステップ 3：入稿データと色を事前確認する



ベクターAI、EPS、PDF、SVGファイルを送ってください。ラスター画像は最低 300 DPI が必要です。Vograceのぷっくり製品ページは、CMYKで 300 DPI、
または少なくとも 1000 px のPSDファイル、カットライン外側に約 1.2 mm の塗り足し、ピース間に最低 5 mm、カット許容差 ±1.2 mm を求めています
（Vograce）。主要なブランドカラーにはPantone参照を指定し、白版、箔、グリッターは別項目として記載してください。芯材とラミネートの両方がコントラストを弱めるため、
画面校正は色見本にはなりません。許容可能なロット間色差を文書で合意してください。

ステップ 4：校正見本を承認したら固定する

校正見本の承認は通常、製造開始を意味します。 StickerGiant[19] は、承認後は注文が「直ちに製造へ進み、変更もキャンセルもできない」と記載しています。カットライン、色
許容差、数量許容差（±%）を承認メールに記載してください。

ステップ5：見積とサンプル計画を確認する

必ず、ご注文に対する書面の見積をもとに進めてください。特急対応、特色、箔押し、特殊形状、航空便はいずれもコストを増加させます。現実的な総納期は、データ承認、サンプル発送、
承認に要する時間、製造、国際輸送の合計です。

ステップ 6：名称を明記した試験で製造を管理する



承認済みデータ、抜き型、芯材厚、粘着剤ロットを固定してください。受入材料、工程内、最終、出荷の段階で検査を求めます。ぷっくりステッカーには専用のISOまたはASTM規格が
ないため、 GMS Industries[21] がFINATおよびASTM方式に対応付ける感圧ラベルの枠組み、すなわち剥離、ループタック、せん断、剥離力、打ち抜き精度を参考にし
てください。

耐水性の主張にはすべて根拠が必要です。 Avery Dennison[22] は、4 時間の水中浸漬と ASTM G155 の耐候性試験を用いて粘着剤を選定しています。
StickerNation[23] は、24 時間浸漬後、耐摩耗試験の前にインクにじみ、膨れ、端部浮きを確認することを勧めています。特に端部に注意してください。カット端では芯材が露
出しており、そこから水が入ります。



ステップ 7：梱包、受領、再注文

厚みのあるステッカーどうしが圧痕を残さないよう、1袋あたり100–500枚ずつ梱包してください。受領のサインをする前に、外箱を点検してください。その後、サンプルで層間剥離、
切断面の糸引き、剥がしにくい台紙がないかを確認してください。発注前に、損傷や印刷不良を報告できる期限を確認してください。承認済みサンプルとロット番号を保管し、再注文が初回
製造分と一致するようにしてください。

ぷっくり、フォーム、エポキシドーム、フラットビニール：用途に合うのはどれか？ ↑

選択肢 触感／高さ サプライヤーの耐水性主張 最適用途
ぷっくり（PU／ビニール表面） 柔らかく圧縮可能、1–3 mm 高（ビニール表面） ブランドグッズ、包装シール
EVAフォーム スポンジ状、1/2/3 mm 芯材 中 クラフトキット、イベント配布品
エポキシ／ドーム 硬質透明ドーム、圧縮しない 非常に高い ボトル、銘板、屋外
クリエイター向けぷっくりシート ハーフカットシート 記載なし アーティストアレイ、小規模ドロップ
フラット打ち抜きビニール 平面、盛り上がりなし 防水、UV対応の主張 きつい曲面、屋外、大量用途

最初の三行はPuffStickerの比較表から引用しています。クリエイター行はVograceの製品ページを反映しています。平らなビニールの行は、StickerYouの型抜きに関す
るFAQに基づいています。これらはサプライヤーの主張として扱い、ご注文の仕様とは見なさないでください。

エポキシとポリウレタンドームも互換ではありません。 Polinal[25] は、エポキシは「光で早く黄変」して脆くなる一方、ポリウレタンは透明性と柔軟性を保つと主張しています。これ
は材料サプライヤーの見解であり、独立試験ではありません。ぷっくり仕様については、PuffStickerの旧ページが「耐水性があり、軽度の屋外曝露には対応できるが、屋内または短
期屋外用途に最適」としています（PuffSticker). Print Reviewer[26] は、「防水」とは表面が水に耐え、インクがにじまないことを意味すると説明しています。UV、
熱、摩耗耐性を意味するものではありません。特定SKUに専用の試験報告書がない限り、フラットビニールの屋外寿命や食器洗い機対応の主張を流用しないでください。

米国で子ども向けぷっくりステッカーに必要な書類は？ ↑

規則 上限 適用対象 根拠
フタル酸エステル類（CPSIA §108, 16 CFR
1307） 0.1%、8 種のフタル酸エステル類それぞれ 子ども用玩具・育児用品の、触れられる可塑化部品 CPSCフタル酸エ

ステル類[27]

総鉛（15 U.S.C. §1278a） 100 ppm、触れられる構成部品 子ども向け製品 CPSC鉛[28]

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content


玩具安全性（16 CFR 1250） ASTM F963-23 2024-04-20 以降に製造された玩具 CPSC玩具安全
性[29]

子ども向け製品証明書 第三者のCPSC認定試験所 12 歳以下の子ども向けに設計された製品 CPSC（上記の行）

これらの規則は、12 歳以下の子ども向けに設計または意図された製品に適用されます。スキンケア用ジャーのブランドシールは通常、玩具規則の対象外です。「子ども用クラフト」として
販売されるシートは対象になります。リスクは軟質芯材にあります。 eco.gov.cn[30] が再掲した 2026 年の中国ECサンプリングでは、子ども向けステッカー 20 件中
16 件でフタル酸エステル類の超過が見つかりました。超過はすべて 3D 軟質プラスチック本体にあり、紙製フラットステッカーは合格しました。これは 20 件の単回検査であり、業
界全体の調査ではありません。それでも、販売ページの「無毒」は証明書ではありません。報告番号、材料、ロットが注文内容と一致する試験所報告書を求めてください。EN 71 を米国
の必須認証として提示しないでください。

ぷっくりステッカー購入者向け重要ポイント ↑
書面の見積で価格を確認 — シートサイズ、コア厚、仕上げ、数量を指定
量産前にサンプル計画を確認 — サンプル費用を合意し、校正の承認、サンプル作成、輸送に必要な時間を見込んでください
子ども向け軟質プラスチック部品には厳格なフタル酸エステル類上限があります — 0.1%、8 種のフタル酸エステル類それぞれ（出典)
玩具として販売するシートは現行の玩具規格を満たす必要があります — ASTM F963-23 以降に製造された玩具には 2024-04-20（出典)
ぷっくりステッカーの小売需要は安定しています — 2026 年7月までの 12 か月間に 1,203,150 個、Amazon米国上位 50 件（出典)
注文条件は、注文ごとに書面で確定します — MOQ、リードタイム、単位重量は、見積とサンプルで確認します

次回ロットにカスタムぷっくりステッカーシートは適しているか？ ↑
触感が訴求点で、表面が平らか緩やかに曲がっている場合は、箱のシール、瓶の蓋、郵送用封筒、コレクション用シートなどにはパフィーシートを選んでください。急カーブ、長期間の屋外
使用、郵送で使う場合は、平らなビニールを選んでください。硬く耐水性のある透明感が必要な場合は、エポキシを選んでください。どれを選ぶ場合でも、支払い前に四つの項目を書面で確
認してください。厚さ（ミリメートル）、指定したコアと接着剤、色と切断の許容差、剥離とラミネートの試験結果です。ご依頼の準備ができたら、入稿データ、貼付対象の表面、シートサ
イズ、数量をお送りください。カスタム 3D Puffy Sticker Sheets の書面の見積とサンプル計画をご案内します。
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[26]Print Reviewer：「防水」ステッカーの主張が実際に意味すること。 ↩

[27]CPSCフタル酸エステル類：子ども向け製品における8種のフタル酸エステル類を 0.1% に制限。 ↩

[28]CPSC鉛：触れられる構成部品の総鉛 100 ppm。 ↩

[29]CPSC玩具安全性：2024-04-20 以降の玩具に ASTM F963-23。 ↩

[30]eco.gov.cn：2026 年の子ども向けステッカーのフタル酸エステル類サンプリング、20 件中 16 件が不合格。 ↩

Product Option


