


カスタムPUレザー型押しブランドタグ：量産前の仕様決定・サンプル承認・試験
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Details
 

カスタムPUレザー型押しブランドタグは、ポリウレタン製の合成レザーにロゴを凸または凹で圧入したラベルです。ニット、デニム、バッグ、ギフトに縫製・リベット留め・吊り下げで使
います。サイズ、厚み、型押し方向、取付方法、洗濯目標を文書で確定して発注し、量産前に量産仕様のサンプルを承認してください。

カスタムPUレザー型押しタグは誰が注文し、どこに使うのか？ ↑
この検索の背後には三種類の買い手がいます。最大のグループはメーカーで、ニッター、かぎ針編み作家、Etsyの販売者、クラフトフェアの出展者などが、ビーニーやスカーフ、セーター
の裾に店名を入れたいと考えています。 Printing Studioのタグページ[1] は、こうした買い手を直接取り上げています。彼らが重視するのは、小ロット、やわらかい風合い、取り
外しやすさです。

二つ目のグループは、小規模なアパレル、デニム、バッグのブランドです。ジーンズの後ろ腰、ジャケットの肩、帽子、ハンドバッグにレザー調のタグを付けます。こうした買い手は、単価、
洗濯耐久性、合成素材でもプレミアム感を出せるかどうかを重視します。

より小さい第の層はギフトタグと荷物用IDタグを購入します。荷物タグには厚いフルグレインレザーが必要で、薄い縫い付けPUラベルとは別製品です。PUは洗濯仕様を指定できるため、



最初の層に最適です。多くの本革ラベルは洗濯機で洗えません。

安価なレザー調タグが衣類より先に壊れる理由 ↑
ブランドタグは、すべての顧客が触れて読む部品です。剥離、ひび割れ、擦り傷、判読不能が起きれば、苦情は副資材サプライヤーではなくあなたのブランドに向きます。顧客は製品そのも
のでも不具合を目にします。

こうした不具合は、よく知られています。 Chief Labels[4] は、低品質のPUがどのように劣化するかを説明しており、乾燥機の熱で可塑剤が抜けると、「ポリウレタンが極端にも
ろくなる」と述べています。表面が裏材から剥がれ、衣類に縫い付けられた「毛羽立った、見苦しい白い長方形」が残ることもあります。厚めのタグや濃色の場合は、特にサンプルで着け心
地と判読性を確認してください。染色の不具合は、実際に金銭的な損失を招きます。 Leeline Bags[7] は、約$20,000の損失を出した顧客の事例を紹介しています。そのバッ
グは目視検査には合格しましたが、その後、黒い染料が顧客の衣類に滲み出しました。

「プレミアム」といった言葉では、こうした不具合は防げません。防げるのは書面の仕様書です。仕様には、素材、厚み、エンボスの方向、取り付け方法、洗濯の目標値を記載します。二つ
目の防護策は、その仕様に照らして、量産前に量産グレードのサンプルを試験することです。これが以下の作業の流れです。この製品について、工場の試験データは確認されていません。そ
のため、このタグの性能値はすべて、保証値としてではなく、見積もり、サンプル、試験によって確認する項目として記載しています。
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カスタムPUレザー型押しブランドタグとは何か？ ↑
ポリウレタン表面の合成シートを形状に裁断し、加熱した金型を圧力で当てて印を付けたものです。縫製穴、リベット位置、粘着剤、または吊り下げ穴で仕上げます。この業界では「エンボ
ス」という語が広く使われています。 Hoplok[8] は「購入者は凹ロゴのことを『エンボス』と呼ぶ場合がある」と注意します。厳密にはエンボスは凸の印を作り、デボスは印を押し込



みます。サンプルをイメージ通りにするため、仕様書には「凸」または「凹」と記載してください。

名称は法令順守にも重要です。FTCのLeather Guides、 16 CFR Part 24[9]は、非レザー製品に限定なしで「leather」と表示することを欺瞞的と扱います。
また、模造品が皮革のように見える場合は開示を要求します。同ガイドは旅行鞄、小型皮革製品、履物、単独ベルトを列挙しており、縫い付け衣料タグは挙げていません。それでもFTCに
よる皮革表現について最も明確な見解です。商品ページと請求書では、本タグをポリウレタンまたは合成レザーと表記し、「genuine」とは決して表記しないでください。

素材 構成 サプライヤー記載の洗濯目安 主な注意点
本革 なめし牛革または山羊革 洗濯不可 皮革ごとに色・厚みが異なり、濃色染料は移染することがある
PU合成レザー（本タグ） 裏材上のポリウレタン表面 30°C／86°Fまで洗濯機洗い可能 低品質PUは乾燥機で脆化または層間剥離することがある
洗濯可能紙 セルロースとラテックス、レザー調 60°C／140°Fまで レザーの風合いがない
ボンデッドレザー 革くずと結合剤 情報源に記載なし 剥離する可能性があり、「genuine」に該当しない場合がある
この表の洗濯上限は Wunderlabelの製品仕様[10]によるものです。同社はPUを30°C／86°Fまで、洗濯可能紙を60°C／140°Fまで、本革を洗濯不可としています。
これは1社の素材説明であり、試験所規格ではありません。RFQでは比較基準として使用してください。承認サンプルが洗濯試験に合格するまで、本タグ自体の評価は「要試験」です。ボ
ンデッドレザーは通常、ポリウレタンで結合した約10–20%の革くずで構成されると Decrum[11]は説明しており、これが剥がれやすい理由です。 Chief Labels は、認
定済み素材がAATCC系手法で約50回の家庭洗濯に対してひび割れを防ぐと報告しています。この数値はどのサプライヤーにも尋ねる価値がありますが、本タグの保証ではありません。

カスタムレザータグの仕様決定、サンプル、承認の方法 ↑
以下の手順は、ほとんどのサプライヤーが公開している流れに沿っています。各手順で、後から履行を求められる文書記録を残せます。手順を省くと、工場不良ではなくレビューでの苦情と
して現れがちです。

ステップ1：サイズ、厚み、判読性を確定する

まずタグの取付位置から考えます。衣料ラベルについては、 Curtidos Cabezas[12] は0.8–1.2 mmを推奨しています。厚すぎる素材はパッチのように感じられ、肌を
擦る場合があります。あるオンラインサプライヤーの代表的な縫い付けサイズは 60×15, 60×20、60×30 mm[13]です。文字数制限は現実的な問題です。 KMM &
Co.[14] は標準タグを約27文字、ミニを約16文字に制限しています。読み取れるコードが必要なら、 X[15] 上の作り手は、QRコードには少なくとも0.8 × 0.8 inが必要だ
と述べています。単一の報告なので、サンプルで確認してください。PUでは、型押し印の判読性はレリーフ深さと色コントラストに左右されます。実寸・実際の色で書体を確認してくださ
い。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-24


ステップ2：マーキング、表面、裏材を選ぶ

マーキング 形成方法 最適な用途 サンプルで確認する点
ブラインドデボス 金型で色なしの凹印を圧入 触感のある単色ロゴ 深さの均一性、裏面への透け
凸エンボス 金型で凸デザインを形成 太く短い印 レリーフの保持、高い部分の擦れ
箔 熱で金属箔または色箔を転写 見えるブランドカラー 被覆、縁、密着性
レーザー 表面素材を変化または除去 可変文字、細部 コントラスト、残渣
UV印刷 インクで表面グラフィックを形成 フルカラー、グラデーション 見当、屈曲後の密着性

上記のサンプル確認は、 Hoplokの比較記事に沿って行われており、. Senior Printer[16] は、エンボス跡には版が必要で、デザインを変更するたびに新しい版が必要になる
と指摘しています。摩耗が予想される場合は、サンプルで箔の密着性とエンボス跡の耐久性を比較してください。

取り付け方法にもそれぞれ長所と短所があります。縫い穴はニット向きです。リベットはデニム向きですが、帽子に付ける場合は、髪が引っかかる恐れがあるため位置を確認してください。
接着式の取り付けは、洗濯機で洗うと緩みやすい傾向があります。色については、 Acctrims[20] は、濃色に染めたラベルを淡色や白の生地に付けないよう勧めています。

ステップ3：アートワークファイルを入稿前確認する

ベクターアートワーク（AI、EPS、PDF、CDR）を送付してください。これは Acctrims が求める形式一覧です。300 DPI未満のラスター画像は、小さなタグで縁の細
部が失われます。フォントをアウトライン化し、すべてのパスを閉じてください。色分けで凸部と凹部を示し、穴位置を原寸で描きます。文字をタグ全体の中央にするか、アイコン横の空き
領域の中央にするかも明記してください。中心ずれは最も一般的な納品苦情の1つです。金型作製後の誤字は新しい金型を意味するため、別の人にも綴りを確認してもらってください。



ステップ4：サンプルを作り、量産基準に署名する

デジタルのモックアップではなく、量産用の素材と量産用の金型で作ったサンプルを依頼してください。 Leather Crafts International[21] は、サンプルは「簡易的な
モックアップではない」と述べています。承認されると、そのサンプルが「量産時の基準」になります。量産自体は通常、裁断、成形、ロゴ加工を経て、色差、エンボスの深さ、洗濯、摩耗
の確認へと進む流れとして説明されており、 Kunshuo[22] が概説するとおりです。以下のシートをRFQとして使用してください。

仕様項目 記載内容 本タグのステータス
素材 PU合成レザー、裏材タイプ、色見本 サンプルで確認
サイズと厚み mm単位のL×W、公称厚みと公差 要見積
マーキング 凸エンボスまたは凹デボス、必要なら箔色 要サンプル確認
取付方法 縫製穴、リベット、粘着剤、穴径と位置 要サンプル確認
洗濯目標 最大°C、サイクル回数、乾燥機可否 要試験
摩擦と移染 白布で乾湿摩擦、必要なら試験所法 要試験
最小発注数量、納期、価格 数量区分別、Incoterm付き 見積待ち

すべての行は意図的に空欄にしてあります。この製品について、工場の生産能力、MOQ、リードタイム、試験結果は確認されていません。数値は、書面の見積もりまたは合格したサンプ
ルが得られた後にのみシートに記入されます。記入が完了したら、シートと署名済みサンプルを合わせて、納品時に何が「許容範囲」なのかを定めます。



ステップ5：署名済みサンプルに照らして検査する

写真ではなく、署名済み基準品に照らして検査してください。実用的なプログラムには次の確認が含まれます。

仕様書に対する寸法、厚み、穴位置。
署名済みサンプルとの並列比較によるエンボス深さと判読性。
摩擦挙動。 ISO 11640:2018[23] は羊毛フェルトで表面を摩擦し、グレースケールで結果を等級付けします。
仕上げの密着性と屈曲ひび割れ。 Leather Research Laboratory[24] が記載するIUF 470やASTM D6182などの方法を使用します。
指定温度で家庭洗濯を回行い、層間剥離と染料移行を確認します。

これらの規格は試験方法を定めるもので、普遍的な合格基準ではありません。したがって契約で合格等級を合意してください。吊り下げタグ仕様については、 Szoneier[25] は一般的
な不具合として、ストラップ破断、角のひび割れ、縁の剥離を挙げています。量産前に曲げ、引張、摩耗、湿度試験を推奨しています。



ステップ6：梱包、出荷、再発注の固定

タグと金具は、到着した日に別々に数えてください。保管用サンプルとロットごとの写真を残し、再発注のすべての発注書（PO）には「署名済みサンプルに一致」と記載してください。輸
入された完成品には、依然として英語による原産国表示が必要です。 CBP[28] は、「Leather, except finished」のみを適用除外として挙げています。

製品と予算に合うタグの選び方 ↑
洗濯可能な衣類に固定ロゴを付ける場合は、上記の六つの手順を経て、エンボス加工のPUタグを仕様化してください。購入後に顧客が外すフルカラーのタグには、印刷のスイングタグのほ
うが適しています。ラゲッジIDには、衣類ラベルではなく、厚手のフルグレインの革が適しています。

https://www.cbp.gov/trade/rulings/informed-compliance-publications/marking-country-origin-us-imports


法令順守は装飾タグが主張できる内容を制限します。米国の繊維規則では、 Triplicate[33] が要約する通り、レザーパッチは繊維組成に算入されません。衣類には別途、繊維組成、原
産国、RNまたは会社名のラベルが必要です。取扱い表示は、製品の有用寿命中も読める恒久ラベルに記載する必要があり、 16 CFR Part 423[34]に従います。型押しロゴタグ
はそのラベルの代替にはなりません。EU向けタグにはさらに制限があります。10年2026月25日から、衣類付属品のレザーと繊維製品は、均質材料で測定したPFHxAおよびそ
の塩類を25 ppb未満に保つ必要があると Textile Schoolの要約[35]は説明しています。PUのフッ素系撥水仕上げはスクリーニングする価値があります。

次回のタグ発注で押さえる要点 ↑
洗濯する衣類には本革よりPUを選ぶ。 — あるサプライヤーはPUを30°C／86°Fまでと評価し、本革は洗濯不可としています（出典)
肌に触れる用途では厚みを指定する。 — 衣料ラベルには0.8–1.2 mmを推奨（出典)
染料移染は外観上の問題ではなく、金銭的リスクとして扱う。 — 記録された1件では約$20,000の損失（出典)
装飾タグは取扱い表示ラベルではない。 — 16 CFR Part 423は恒久的で判読可能な取扱い表示ラベルを要求（出典)
EU向けPUタグにはフッ素のスクリーニングが必要。 — 25年10月2026日からPFHxAの上限は25 ppb（出典)
実物サンプルのために時間を見込んでください。書面の見積もりで、サンプルの作成スケジュールを確認してください。

タグ案件の仕様をまとめる準備はできましたか？ ↑
カスタムPU型押しタグは、製品寿命を通じて柔らかく、読めて、しっかり取り付くときに価値を発揮します。その結果は、記入済み仕様書、量産仕様サンプル、そのサンプルに照らした検
査によって得られます。1個当たりの価格はこれらより重要ではありません。本タグの最小発注数量、納期、単価、洗濯性能は、推測せず、見積とサンプル試験によってのみ確定します。

見積と量産仕様サンプルを依頼するには、ベクターロゴと記入済み仕様書を上記のとおり送付してください。
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[22]Kunshuo：レザーラベルの生産・検査工程。 ↩

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
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