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Details
 

オーダーメイドのDカット不織布バッグは、平型のPPスパンボンド製バッグです。D字型の持ち手はバッグ本体に直接打ち抜かれ、縁部は熱または超音波でシールされます。
約70–80 GSM、1色または2色のシルクスクリーン印刷なら、軽量商品のレジ袋、展示会での配布、薬局、美容院に適しています。量産発注前に、内容物を入れたサンプルで持ち
手の強度を確認してください。

オーダーメイドDカットバッグは、誰がどの用途で注文するのか？ ↑
一般消費者がこれらのバッグを注文することはほとんどありません。通常の購入者は企業です。小売業者やチェーン店の購買担当者には、ブランド入りのレジ袋が必要です。マーケティング・
イベントチームには、ブースで配るものが必要です。薬局、美容院、化粧品売場、学校などの小規模事業者は、ブランドカラーの清潔感あるバッグを求めています。米国の卸売業者 Blue
Nile Bags[1] は、ダイカットバッグを衣料品、化粧品、アクセサリー向けの軽量なブランド入り持ち帰りバッグとして位置付けています。またイベントで「販促資料、サンプル、ノベ
ルティの配布に最適」と説明しています。

用途は異なりますが、購入時の判断基準は重なっています。ブティックは、量産品のように見えず、意図的にデザインされたように見える手提げ袋を求めています。イベントチームは、袋の
手触りをあまり重視しません。主な懸念は、開場前に2色ロゴ入りの袋が数千個届くかどうかです。どちらの購入者にも必要な条件は三つです。ロゴがくっきりと残ること、単価が予算に合



うこと、そして客の目の前で持ち手が壊れないことです。

安価なDカットバッグが壊れる理由と、その防止策は？ ↑
調達で最も多い失敗は、わずかなコスト削減のために生地の目付を下げることです。Dカットバッグには荷重を分散する縫製ストラップがありません。持ち手は同一の生地シートに開けた穴
なので、応力は打ち抜き縁に集中します。包装材メーカーの HAPLAST[3] は、「実使用で生じるPP不織布バッグの不良の半数超は、本体ではなく持ち手で発生する」と報告してい
ます。また、十分なGSMでも、生地全体ではなく特定箇所に応力が集中するため破れることがあるとしています。

これらの問題は、通常、注文の支払い後に表れます。 LeeLine Bags[4] は、120 GSMの袋の事例を記録しています。その袋では、安価な熱シール縫い目が約12 lbsの
力で裂けました。また、5,000個分の生産ロットが、硬化トンネルが140°Cまで下がった後に色移りを理由に不合格となった事例も記録しています。レジで裂けたり、コートにイン
クをこすりつけたりする袋は、ロゴを足かせに変えてしまいます。

解決策はマーケティング文句ではなく、書面による仕様です。 Kete GroupのGSMガイド[6] は、50 GSM未満をDカットの持ち手穴が裂ける境界としています。対策は3
つです。第一に、契約書にGSMの下限を明記します。第二に、重い荷物用には持ち手周辺の補強パッチまたはより幅広い熱シール帯を求めます。第三に、実際の商品を入れた量産前サンプ
ルで動的試験を行います。持ち上げ、振り、片側から引っ張ります。当社は書面仕様に基づいてすべて見積もります。最小発注数量、納期、単価は見積時に確定し、量産はサンプル承認後に
のみ開始します。
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熱シールDカット不織布バッグとは何か？ ↑
バッグは100%ポリプロピレン製スパンボンド生地から裁断されます。 ShoppingBagCo[7] は、標準素材として「100%バージンポリプロピレン不織布」を挙げていま
す。 NoWoBag[8] は、薬局、食料品、小売向けの一般的なDカット構造を、単一の生地片から作るダイカット持ち手、60–80 GSMと説明しています。製造工程は簡潔です。

1。生地ロールに印刷します。
2。縫製ではなく超音波熱シールで側縁を融着します。
3。D字型の持ち手をダイカットします。
4。完成品を数え、束ね（通常は1束につき50または100）、段ボール箱に梱包します。

持ち手を縫い付けないため、Dカットバッグは同サイズの縫製トートより製造が速く安価です。その代わり、耐荷重と重い荷物を持った際の快適性は低くなります。

生地の目付はGSM（平方メートル当たりグラム数）で表します。見積書に「80 GSM」とあれば、その数値の測定方法を確認してください。 ISO 9073-1:2023[9] は、
不織布の単位面積当たり質量の試験方法を規定しています。中国の業界規格 FZ/T 64035-2014[10] は、不織布ショッピングバッグのラベルに主素材、サイズ、最大耐荷重
をkg単位で記載するよう求めています。この規格はサプライチェーン向けであり、米国法ではありません。Dカットバッグに必須耐荷重を定める単一の世界規格はありません。受入判断は、
署名済みサンプル、引張・落下試験記録、プロフォーマインボイス（PI）に印刷された仕様の文書に基づいてください。

マーケティング文言を作成する前に、つの境界を理解する必要があります。第一に、PPは受入施設がある地域ではリサイクル可能ですが、標準では生分解性でも産業用コンポスト可能でも
ありません。第二に、標準的な販促バッグは食品接触包装ではありません。供給者が当該ロットでのその用途を対象とする書面の適合文書を提供する場合にのみ、食品接触用途として扱って
ください。

Dカットバッグをつの手順で仕様化・発注するには？ ↑

手順1：生地目付を荷重に合わせる

公開ガイドでは、ほとんどのDカットバッグを50から80 GSMの範囲とし、より重い生地は特定用途向けとしています。 Aquaholicのバッグタイプガイド[11]

は、70–80 GSMを標準としています。また、「Dカットで90 GSMを超えることは通常不要」としています。打ち抜き持ち手は、縫製持ち手ほど生地目付を増やしても強度向
上が大きくないためです。

GSM帯 代表的な用途 購入者の注意点
50未満 Dカットには非推奨 持ち手穴の縁が最初に裂ける箇所
60–70 イベント配布品、軽量小売 内容物を入れたサンプルで持ち手を確認
70–80 標準的な小売・ブランド入りレジ袋 供給者見積の一般的な基準
90–100+ より重い商品、全面ラミネート印刷 Wカットまたはループハンドルを検討

この表は、 Kete Group と Aquaholicのガイドを統合したものです。供給者の耐荷重表示には大きな差があります。 ShoppingBagCo は、GSMとサイズに
より3–8 kgと記載しています。 輸出供給者ページ は、標準バッグを5–8 kg、補強バッグを8–12 kgとしています。耐荷重値はすべて供給者の主張として扱ってください。実
際の容量はバッグ寸法、内容物、持ち方、そして自社サンプルの試験性能に左右されます。

手順2：ロゴの視認性を保つサイズを選ぶ

一般的な平型サイズには25×30 cm、30×40 cm、35×45 cmがあります（ShoppingBagCo）。Aquaholic
はW26×H33、W32×H40、W38×H42 cmを挙げています。米国の販促カタログには、 8×12 in形式、80 GSMもあります。特注寸法は通常可能です
が、Aquaholicは新サイズには一回限りの治具費または抜き型費と、より高い最小発注数量が発生し得るとしています。文字や細部は打ち抜き持ち手部分と側部シールから離してくだ
さい。持ち運び時に最も平らに保たれる中央パネルにロゴを配置してください。

https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:83590:en


手順3：印刷方法と表面仕上げを選ぶ

方式 最適な用途 トレードオフ
シルクスクリーン印刷（特色） ロゴ、明瞭な文字、Pantone合わせ 細線とグラデーションは再現性が落ちる
熱転写 フルカラー画像、グラデーション 単価が高く、校正に時間がかかる
フレキソ印刷 大量の反復生産 硬化管理が不十分だと色ずれが生じる
BOPPラミネート 写真品質の印刷、飛沫耐性 バッグが硬くなり、リサイクルが複雑化

（出典： Favourite Hub）、白色の60–80 GSMスパンボンドへのスクリーン印刷が、ブランド向けのB2Bバッグを製作する標準的な工程です。デジタル印刷は、少部
数のサンプル作成や、デザインが頻繁に変わる場合に向いています。OEM調達ガイド（ tiiocti[12] ）では、低価格帯のフレキソ印刷は、目標のPantone色から
約±8–12%ずれることがあると報告しています。インキ系と硬化条件は書面で指定してください。硬化不足のインキは繊維と結合せず表面に留まり、こすれて落ちます。



手順4：校正前に版下の入稿前確認を行う

Pantone指定付きのベクターファイルを送り、片面当たりの色数を明記してください。不織布は多孔質のため、インクが浸透します。 printingbag.net[13] は、色の彩度は
紙袋やキャンバスバッグより約20–30%低いと見積もっています。また、一般的なシルクスクリーン印刷は1–4色で、細線とグラデーションの維持が難しいとしています。校正見本を
作る前に、細い線を太くし、シルクスクリーン用のグラデーションをベタ色に変換し、ロゴを片面に印刷するか両面に印刷するかを確認してください。

手順5：プロフォーマインボイスで条件を確定し、生産を開始する

すべての見積書には、次の項目を記載してください。



- 平置き寸法（幅 × 高さ × マチ）
- GSMとその公差
- バージンPPまたは再生PP
- シール方法
- 印刷色数と印刷工程
- 持ち手補強
- 試験方法
- 最小発注数量、サンプル期間、量産期間
- インコタームズ（例：FOB寧波または上海、あるいはDDP）
- 版代が含まれるかどうか

支払いは30%の前金、出荷前に残金支払いとすることが多いですが、固定された業界ルールではありません。数量公差と誤った版下の再印刷条件も発注書に記載してください。その後、製
造は前述の印刷、シール、ダイカット、結束の工程で進みます。

手順6：サンプルを試験し、量産品を検査する

NoWoBagは、生産予定を組む前に3–5のサンプル確認期間を設けています。この間に次の4項目を確認してください。

1。実際の商品を入れた動的持上げ試験。
2。印刷部の乾湿摩擦試験と折り曲げ試験。
3。見積値に対するGSM確認。
4。段ボール箱を開けた直後の臭気確認。臭気に関する苦情は、再生PPの含有と環境配慮でないインクに起因することが多いと、 Weifang Shuntai.

はしています。量産品では、AQLサンプリングに照らしてサイズ、持ち手位置、印刷見当、数量を確認し、最初と最後の生産品サンプルを保管してください。 Aveco
Baggie[14] は、約2–3%未満の不良率は量産では許容されることが多いと述べています。納品後ではなく、生産開始前に自社の基準値に合意してください。



DカットはWカット、ループハンドル、ラミネートバッグとどう異なるか？ ↑
D-cutは最も強度の高い構造ではありません。適切な選択は、中身の重さ、顧客が持ち運ぶ距離、そして袋の再利用頻度によって決まります。

属性 D-cut W-cut ループハンドル ラミネートD-cut
ハンドル構造 本体からの打ち抜き 打ち抜き、底マチ付き 別部材、縫製またはシール接合 打ち抜き、BOPPコート加工
サプライヤー公表の耐荷重 5–8 kg 5–10 kg 10–15 kg 記載なし。サンプルで確認
サプライヤー公表の再使用回数 30–40 40–50 50–100+ 記載なし
最適 販促、薬局、軽量小売 食料品、中量の商品 ブティック、カンファレンスの記念品 化粧品、高級小売

耐荷重と再使用回数の数値は、 Go Green Non Woven Bags[15]によるものです。これらはISOまたはASTM試験結果ではなく供給者の経験値なので、保証ではな
く選択肢の順位付けに使ってください。同じ情報源は、約8 kgを10分超持ち運ぶと、D字型の穴が「指に食い込む」ことがあると警告しています。顧客が重い食料品を持ち運ぶな
ら、DカットのGSMを増やすよりWカットまたはループハンドルに切り替える方が、構造上の問題を適切に解決できます。

調達ベンチマーク：最小発注数量と納期

情報源 公開最小発注数量 公開納期
Seemrich 5,000 pcs個 生産10–12営業日
NWFabric 5,000 pcs個 確認後、サンプルは3–7
NoWoBag 8,000（フレキソ）、15,000（BOPP） 7–14稼働日（1–2色）、複雑な場合は21–30
Blue Nile Bags 約1,500–2,000 サンプル承認後6–8
Pochette Pack 10,000 pcs個 約30、数量±10%

上記の数値は、 Seemrich[16], NWFabric, NoWoBag, Blue Nile Bags、および Pochette Packからのものです。業界共通の最小発注数量は
存在しないことが分かります。工場納期7–14は生産のみを対象とします。サンプル承認後6–8とする米国向けチャネルは、より広いサプライチェーンを対象としています。工場時間を
到着時間とみなさず、海上輸送と通関は別途加算してください。

平型Dカットバッグは高密度に梱包できます。 TLP Packaging[17] は、ループハンドルバッグよりコンテナに約50%多くのDカットバッグが入り、倉庫スペース
を30–40%少なくできると見積もっています。これは供給者の計算なので、実際の段ボール仕様で確認してください。再注文では、承認済みサンプル、Pantone指定、1箱当たり



の数量を保管し、次回ロットを前回と一致させてください。

米国市場で安全に表示できる環境訴求は？ ↑
米国の環境マーケティングはFTCグリーンガイドにより規制されています。 16 CFR 260.12[18]に基づき、無条件の「リサイクル可能」表示は、販売地域の消費者または地域社
会の「実質的多数」が利用できるリサイクル施設がある場合にのみ可能です。この規則は、少なくとも60と定義しています。 LeeLine Bags は、自治体の施設はPP不織布バッ
グを受け入れないことが多いと指摘しています。したがって「再使用可能」が安全な標準表現であり、リサイクルに関する主張には限定を付けるべきです。

標準PPに「コンポスト可能」または「生分解性」と印刷してはいけません。 ASTM D6400[19] は、自治体または産業用施設で堆肥化するよう設計されたプラスチックを対象とし
ており、通常のスパンボンドPPはこの経路を満たしません。再使用に関する主張にも注意が必要です。 printingbag.net は、PP不織布バッグは使い捨てプラスチックバッグ
と比較して炭素排出量を相殺するまでに約11–14回の再使用が必要になる可能性があると報告しています。引用する前に、原典のライフサイクル研究でその数値を確認してください。

カリフォルニア州では2026に状況が変わりました。 CalRecycleの告示[20] は2点を確認しています。SB 270の再使用可能な食料品バッグ制度は31月2025日に終了
しました。1月2026日以降、店舗は最低10セントの料金で、販売時点において再生紙バッグのみ配布できます。したがって、カリフォルニア州のブランド入りDカットバッグは、顧客
が所有する再使用バッグまたは販促品として機能します。認証済みレジ袋ではありません。 司法長官の要約で説明される旧SB 270の「少なくとも125回の使用を想定した」という文
言を、現行の認証であるかのように再利用しないでください。最後に、バッグ在庫は直射日光を避けて保管してください。 Aveco Baggie は、PP不織布は光分解性があり、長期
間日光にさらされると6–12以内に脆くなり得ると指摘しています。

迅速で安全な調達の要点 ↑
不良の大半はバッグ本体ではなく持ち手から始まります。 — 実使用におけるPP不織布バッグ不良の半数超（情報源)
生地が薄すぎるとDカットの持ち手は裂けます。 — 50 GSM未満では、持ち手穴が裂けます（情報源)
生地目付を増やしても、打ち抜き持ち手への効果は限定的です。 — 70–80 GSMが標準で、90 GSMを超えるのは通常不要です（情報源)
工場納期と米国向けチャネルの納期は同一視できません。 — 7–14稼働日・1–2色に対し、サンプル承認後6–8（情報源; 情報源)
無条件の「リサイクル可能」表示には、広範な施設利用可能性が必要です。 — 消費者または地域社会の少なくとも60%（情報源)
カリフォルニア州のレジ袋は現在、紙製のみです。 — 1月2026日以降、最低$0.10の料金（情報源)
市場規模の推計は、各レポートの市場定義により異なります。 — あるレポートでは、2025の$4.395十億から2031までに$6.878十億、年平均成長
率7.7%（情報源)

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.astm.org/d6400.html
https://oag.ca.gov/sites/all/files/agweb/pdfs/consumers/bag-ban-english.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12


Dカットバッグの仕様を決める準備はできましたか？ ↑
優れたDカットバッグの注文は、明確な仕様から始まります。荷重に合うGSM下限を設定し、版下に適した印刷方法を選び、校正見本を承認し、内容物を入れた持上げ試験と摩擦試験に
合格したサンプルを承認してください。環境訴求はFTCおよびカリフォルニア州の規則内に収めます。その後、サイズ、色数、インコタームズ、費用を統一してから見積を比較してくださ
い。注文の最小発注数量、生産期間、単価は見積時に確定し、量産はサンプル承認後に進みます。 見積および量産前サンプルをご希望の場合は、バッグサイズ、GSM、印刷色数、数量、
仕向国をお送りください。

[1]Blue Nile Bags：ダイカットバッグの用途、GSM範囲、最小発注数量、納期。 ↩

[3]HAPLAST：持ち手部の不良割合と応力集中の分析。 ↩

[4]LeeLine Bags：シール不良時の力、硬化温度、リサイクルに関する注記。 ↩

[6]Kete Group：D-cutのGSM範囲、引き裂き閾値。 ↩

[7]ShoppingBagCo：バージンPP素材、サイズ、表示耐荷重。 ↩

[8]NoWoBag：製造工程、DカットGSM、最小発注数量、納期。 ↩

[9]ISO 9073-1:2023：不織布の単位面積当たり質量の試験方法。 ↩

[10]FZ/T 64035-2014：不織布ショッピングバッグの表示および試験に関する中国規格。 ↩

[11]Aquaholic：DカットのGSM推奨、一般的なサイズ、治具費。 ↩

[12]tiiocti：フレキソ印刷のPantone色差に関するOEMガイド。 ↩

[13]printingbag.net：印刷彩度の制限と再使用回数の損益分岐推定。 ↩

[14]Aveco Baggie：許容される量産不良率と光分解リスク。 ↩

[15]Go Green Non Woven Bags：Dカット、Wカット、ループハンドルの耐荷重比較。 ↩

[16]Seemrich：Dカットの最小発注数量と生産納期の掲載。 ↩

[17]TLP Packaging：Dカットバッグのコンテナ・保管密度に関する供給者推定。 ↩

[18]16 CFR 260.12：リサイクル可能表示および60%基準に関するFTC規則。 ↩

[19]ASTM D6400：産業用コンポスト可能プラスチックの表示仕様。 ↩

[20]CalRecycle：SB 270制度終了と2026紙製レジ袋限定規則。 ↩
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