


カスタムナイロン買い物袋：実使用に耐える仕様の、折りたたみ式ロゴ印刷トート
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Details
 

カスタムナイロン買い物袋は、小売レジ、イベント、法人ギフト向けにロゴを印刷できる、軽量で折りたたみ可能な再使用トートです。実際の性能は、デニール、織り方、コーティング、縫
製構造、印刷方法で決まります。各注文は仕様書に明記し、量産前サンプルで実証し、文書化した受入基準に照らして検査してください。

カスタム折りたたみ式ナイロン買い物袋を発注するのは誰で、なぜ？ ↑
この製品を調達する人の多くは、最終使用者ではなく購買担当者です。販促品ディストリビューター、企業マーケティングチーム、食品小売・PB商品のバイヤー、イベント代理店、成長中
のD2Cブランドなどが含まれます。必要とするものは共通しています。印刷可能なブランド表示面、小さなポーチに折りたためるバッグ、そしてキャンペーン予算に合う最小発注数量です。
事業価値は、繰り返される露出にあります。 B2Bトート調達ガイド[1] は、ASI 2026年版グローバル広告インプレッション調査を引用しており、およそ$6の販促トートは使用期
間中に約5,000回のインプレッションを得るとしています。同ガイドでは、米国の販促品市場を$27.8十億超と見積もっています。

食品小売も同じ習慣によって成り立っています。 Future Market Insights[2] は、再使用可能な食品用トートの市場規模を$2.7十億ドル（2025年）と評価
し、2035年までに約$4.6十億ドル、CAGR 5.4%になると予測しています。スーパーマーケットとハイパーマーケットは流通チャネルの約44.3%を占めます。



ロゴが流通し続けるかどうかは、最終利用者が決めます。サンプル段階で、バッグが持ち運びやすいか、汚れへの耐性と持ち手の破損しにくさを評価してください。

ブランド入りナイロンバッグは、なぜキャンペーン終了前に失敗するのか？ ↑
問題： 失敗するナイロンバッグ施策は、生地そのものが原因で失敗することは稀です。印刷密着性、持ち手の縫い目、根拠を示せない表示で失敗します。あるスクリーン印刷業者は、次の
スクリーン印刷フォーラムのスレッド[4]で化学的な要点を率直に説明しています。「ナイロンに適切に印刷するには接着促進剤が必要です。熱や圧力をどれだけ加えても、それだけでは密着
しません。」

重要な理由： 二つ目の弱点は構造です。 CBC Marketplace[5] は、12個の再利用可能なバッグを試験し、そのうち7個が不合格でした。より薄い布製バッグはすべ
て、100回の利用に達する前に不合格になりました。ただし、これらのバッグがすべてナイロン製だったわけではありません。それでも、「再利用可能」という表示と実際に使える利用回
数との差は、ここにも当てはまります。

解決策： 解決策は工程管理です。生地と縫製の要件を測定可能な値として記載します。ナイロンのコーティング面に適した印刷方法を選びます。量産材料で作られた量産前サンプルを承認し、
その後、文書化した不良リストに照らして量産品を検査します。以下では各段階を説明します。特定バッグの最小発注数量、生産期間、単位重量、耐荷重性能は、この記事ではなく見積りと
サンプリングで確認します。
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カスタム折りたたみ式ナイロン買い物袋とは？ ↑
カスタム折りたたみ式ナイロン買い物袋は、通常は取り付けポーチを備え、コンパクトに折りたため、印刷、転写、または刺繍によるブランドマークを付けた縫製ポリアミド製トートです。



「ナイロン」という言葉だけでは仕様になりません。 あるナイロンバッグ素材ガイド[7]の言葉を借りれば、「構造、デニール、織り方、仕上げが重量、性能特性、表面外観、コストを決めま
す。」製品を定義する変数は4つです。第一はデニール（D）または糸密度（T）。第二は平織、オックスフォード、リップストップなどの織り方。第三は、な
し、PU、TPU、DWRから選ぶコーティング。第四はg/m²で表す生地目付です。

実務的な目安として、台湾の印刷業者である EEWIN[8] は、70D～100Dを軽く柔らかく、折りたたみバッグやイベントギフトに適すると説明しています。150D～210D
はより硬く、耐荷重性に優れ、プレミアムブランドのトートに適するとしています。耐水性は繊維ではなく仕上げに依存します。 Fieldtex[9] は、ナイロンもポリエステルも「コーティ
ングなしでは防水ではない」と指摘しています。コーティング済みの縫製買い物袋にも針穴が開いているため、防水ではなく撥水・耐水と表現してください。

法的定義も適用される場合があります。 カリフォルニア州公共資源法典§42281[10] は、織布または不織布のナイロンを明示的に挙げています。同条では、布製の再使用可能な食品用
バッグは縫製品であり、22ポンドを175フィート運び、少なくとも125回の使用に耐え、持ち手と少なくとも15リットルの容量に加え、少なくとも80 g/m²の生地目付が必要
です。この表示を使用する前に、超軽量の折りたたみ生地を計量してください。80 g/m²未満の生地は、印刷品質にかかわらず、カリフォルニア州で法定の再使用可能食品用バッグとし
て販売できません。

注文仕様の作成、サンプリング、承認はどう行う？ ↑

ステップ1：価格を依頼する前に用途を確定する

見積りを公平に比較できるのは、同じバッグを見積もっている場合だけです。 Style Sourcing[11] は次のように警告しています。「ある見積りが軽量コットン、別の見積りが厚
手キャンバス、さらに別の見積りがラベルまたは小売包装を除外しているなら、価格は比較できません。」仕様を書く前に、プログラムをつの階層のいずれかに分けてください。イベント配
布品は軽量で折りたためる必要があります。日常の食品用バッグには耐荷重性と洗浄性が必要です。ブランド商品には良好な手触りと鮮明なロゴが必要です。

RFQ項目 記載内容 見積りに影響する理由
展開時・折りたたみ時の寸法 長さ × 幅 × マチ；ポーチ寸法 生地使用量と輸送容積
生地 210T／210D／420D；平織またはリップストップ 単価と手触りを左右する主因
生地目付 g/m²、サンプルで確認 同じデニールとして薄手生地が販売されるのを防ぐ
コーティング なし／PU／TPU／DWR（PFASフリー確認） 飛沫耐性、硬さ、化学物質適合性
印刷 方法、Pantone色数、印刷面積、配置 版、初期設定費、単位当たりの製造コスト
持ち手と留め具 幅、長さ、閂止め；ポーチのスナップまたはファスナー 工賃と副資材の最小数量
数量 スタイル別・色別の数量 価格帯と染色ロットの最小数量

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displayText.xhtml?lawCode=PRC&division=30.&title=&part=3.&chapter=5.3.&article=2


書類と取引条件 GRS TC、試験報告書、EXW／FOB／DDP 認証費用；運賃・関税を含むかどうか

この表では、意図的に耐荷重と収納点数を除外しています。これらはバッグの実寸、積載方法、承認済みサンプルでの検証に依存します。サンプル試験後にのみ、POへ追加してください。

ステップ2：生地、表面仕上げ、留め具を選ぶ

Kingsonsは、210Tリップストップを「非常に軽量で携帯しやすく」、裂け目の拡大を防ぐ格子糸を持つ素材と説明し、420Dを軽さ、耐摩耗性、表面仕上げのバランスと位置
づけています。再生ナイロンでは、認証書は性能を測るものではないことを忘れないでください。 LantaoBags[12] は、こう述べています。「GRS認証が追跡するのは再生材含
有率と社会的適合性だけです。物理的強度は測定しません。」注文ごとにトランザクション証明書を要求し、強度は別途試験してください。ポーチはバッグを折りたたむたびに応力サイクル
を受けるため、スナップまたはファスナーの種類（YKKまたは同等品）と、取付縫い目の補強を指定してください。

ステップ3：入稿前確認を行い、印刷方法を合わせる

ナイロンの滑らかなコーティング面が、使用できる印刷方法を決めます。 OSGW[13] は、「ナイロンは昇華転写できません（溶けます）。スクリーン印刷または熱転写ビニールを使う
必要があります」と述べ、これらの表面印刷は「特に柔軟なバッグでは、ひび割れや剥離が起こり得る」と付記しています。Kingsonsは、軽量ナイロンへの複雑な図柄または写真図柄
には、スクリーン印刷より熱転写を推奨しています。データを加飾業者へ送る前に、次の入稿前確認を行ってください。特色はRGBのスクリーンショットではなくPantone指定で送
ります。最小線幅を確認します。濃色ナイロン上の淡色インクに白引きまたは転写フィルムを使うか確認します。摩擦が最も大きい持ち手の根元から図柄を離します。生地を硬くして折りた
たみ性を損なう、大面積の全面転写は避けます。

校正の所要時間はサプライヤーにより異なります。公表例として、 Kore Createのディストリビューター向けFAQ[14] は、通常24時間以内の無料バーチャル校正と、校正承認
後10–20日の生産を記載しています。これは米国の加飾業者1社の方針であり、業界標準ではありません。納期は見積りで確認してください。



ステップ4：比較可能な見積りを依頼し、最小発注数量を結果として扱う

Style Sourcingは最小数量について明言しています。「中国製カスタムトートバッグに有用な普遍的MOQはありません。」 Jundong[15]によれば、最小数量は生地の染
色ロット量、特注ファスナー引手、特殊転写フィルム、小売包装によって大きく上がります。在庫色、標準副資材、少ないSKUが、下げるための低リスクな方法です。MOQと単価は、
仕様確定後に見積もられます。すべてのサプライヤーに、生地とコーティング、縫い密度、初期設定費と修正費、サンプル代が注文代金に充当されるか、ラベルとポリ袋、カートン、検査基
準、インコタームズ、見積有効期限を同じ項目で明細化するよう依頼してください。

ステップ5：量産可能なサンプルだけを承認する

承認は回までに制限してください。第段階は、寸法、配置、カラーコードを扱うバーチャル校正です。第段階は、手触り、コーティング、縫い代、持ち手の快適性を扱う材料・工程サンプル
です。第段階は、量産生地と量産印刷方法で作る量産前サンプルです。各サンプルについて、契約に記載した許容差に対する実測寸法、持ち手の吊り上げ結果、縫い密度、ロゴ位置のずれ、
色差、臭気、折りたたみ容積を記録してください。生産期間を確定できるのは、量産前サンプルへの署名と生地手配の後だけです。現実的な納品日には、つの目立つ数字に頼らず、校正、サ
ンプリング、修正、材料手配、縫製、検査、輸送を合算します。



ステップ6：文書化した不良リストに照らして検査する

検査項目 方法 受入基準
持ち手と縫い目 POで合意した荷重付き吊り上げサイクル 縫い目の開きなし；閂止めが健全
生地強度（任意の試験所） ASTM D5034つかみ試験；ASTM D2261タング引裂試験 承認済みサンプルロットから確定した値
印刷密着性 折り曲げ、テープ、合意済みの洗濯または摩耗試験 端部浮き、ひび割れ、剥離なし
耐変退色性 AATCC 8摩擦試験；AATCC 61洗濯試験 サンプリング時に合意した等級
寸法、数量、包装 測定；カートン当たり数量を数える 許容差内；梱包明細書と一致

ナイロン買い物袋には専用のAQL規格がありません。輸出契約では一般にISO 2859-1一般検査水準IIを用い、重大不良にはAQL 2.5、軽微不良には4.0を適用します。持ち
手の脱落、誤ったロゴ、許容差外寸法などの致命的不良は、ゼロで受け入れるべきです。試験所の値はロットごとに異なります。ある サプライヤーの単一ロット試験[16] では、600D
PUコーティングナイロンが255 GSMで、つかみ強度152 lbf、タング引裂強度18 lbfと報告されました。これらの数値は形式上の参考としてのみ扱ってください。お客様の
生地の値は、量産ロットの試験が終わるまで未確定です。



ステップ7：梱包、出荷、再注文を計画する

ポリバッグあたりの入数、カートンの表示、総重量と正味重量を指定し、封緘時の各カートンの写真を依頼してください。欠品・不足分に対する交換期限と輸送費の負担は、契約書に明記し
てください。署名済みのサンプル写真（日付と版番号付き）、試験報告書、取引証明書（TC）を含む再注文用ファイルを保管してください。同じ生地ロットと同じ印刷方法での再注文であ
れば、承認を流用できます。生地または印刷方法を変更する場合は、新たなサンプルが必要です。

プログラムに適したナイロン等級または代替素材は？ ↑

選択肢 最適用途 印刷適性 主なトレードオフ



210T／210Dの軽量折りたたみナイロン イベント、会員ギフト、旅行用予備 1–2色スクリーン印刷；細部は熱転写 薄手；摩擦箇所と縫い目から先に摩耗
420D～600Dリップストップナイロン 小売向けブランドトート、日常の食品買い物 スクリーン印刷、熱転写、刺繍 重く高価；ポケットに収まりにくい
GRS再生ナイロン ESGギフト；再生材含有チャネル バージンナイロンと同じ すべての主張にTCが必要
RPETポリエステル（代替品） 写真品質のフルカラープロモーション 昇華転写と熱転写が安定 軽量で引裂きに強いという訴求が弱い
不織布PP（代替品） 日限りの配布品 スクリーン印刷または転写 耐水性なし；再使用で縫い目がほつれる

この表はKingsonsとJundongの素材ガイダンスに基づいています。ナイロンとポリエステルのトレードオフについて、OSGWは、同重量ならナイロンの方がポリエステルよ
り多くの摩耗サイクルに耐える一方、ポリエステルの方がUV安定性に優れると報告しています。 Initibag[18] は、RPETは「一般にフルカラーおよび昇華ベース印刷により柔軟性
をもたらす」と付記しています。ナイロンは明確ながら小規模なセグメントです。 Dataintelo[19] は、2025年に$12.6十億ドル規模の再使用可能買い物袋市場において、ナ
イロンの占める割合を約12.3%と見積もり、超コンパクトな折りたたみデザインで支持されるとしています。

ショッピングバッグのサイズ、持ち手、ポーチの有無によって費用が変わるため、価格は仕様に基づく見積もりで確定します。

仕様を決めるべき法令順守・表示ルールは？ ↑
カリフォルニア州のレジ袋規則。 この SB SB 1053に関するCalRecycle通達[22] は、SB SB 270認証制度が2025年12月31日に終了したことを確認してい
ます。2026年1月1日以降、店舗が配布できるのは最低$0.10の再生紙キャリーアウトバッグのみで、顧客は自分の再使用可能バッグを持参できます。法人向けナイロントートはレ
ジ袋ではありません。ただし、小売業者がレジで再使用可能な食品用バッグとして販売したい場合は、上記の§42281基準をなお満たす必要があります。

公共調達。 ニューヨーク州の GreenNY再使用可能バッグ仕様[23]は、2025年12月11日に承認され、適格素材を再生PET、不織布または織布PP、天然繊維に限定していま
す。また、80 GSM、再生材含有率50%、Prop 65警告なしを要求しています。ナイロンはこの一覧にないため、特定バイヤーのルールを確認せずにナイロンバッグが「政府仕
様に適合する」と表示しないでください。

表示と化学物質。 Compliance Gate[24] は、16 CFR CFR Part 303がハンドバッグに使用する繊維を免除する一方、他のバッグに同等の免除は見当たらないと
指摘しています。繊維組成および原産国表示を計画し、米国のアドバイザーに要件を確認してください。Prop 65の執行はすでに再使用可能トートにも及んでいます。 通
知2024-03819[25] では、DEHPを理由に「Patriotic Reusable Tote」が名指しされました。インク、コーティング、副資材、ファスナーを対象とする材料宣
言を依頼してください。撥水仕上げがPFASフリーであることを書面で確認してください。CPSIA試験が適用されるのは、12歳以下の子ども向けに設計されたバッグのみです。

手入れと環境表示。 According to the American Cleaning Institute[26]によると、調査対象の再使用可能バッグ利用者のうち、定期的にバッグを洗浄し
ていたのは3%だけでした。ACIはナイロンを温かい石けん水で手洗いし、つり干しすることを推奨しています。そのため、「洗濯機で洗える」と印刷するのは、洗濯試験で裏付けられる
場合だけにしてください。持続可能性については、 査読済みLCA[27] で、再使用可能バッグが使い捨てバッグを上回るには少なくとも3–10回の使用が必要であり、その数値は研究対
象のシステムに依存することが示されました。EUのバイヤー向けには、EU指令2024/825が、2026年9月27日から根拠のない一般的な「環境に優しい」表示を制限してい
ます。 The Baltic Times[28] が報じています。 Textile Exchange[29] は、GRS GRS 5.0が2026年12月31日からバージョン4.2に代わると述
べています。「繰り返し使用するために設計」と記載し、認証済み再生材の割合を明示してください。「100%エコ」とは記載しないでください。

バイヤー向け要点 ↑
再使用可能トートの小売需要は伸び続けています — 2025年の約$2.7B inから2035年までに$4.6B（出典)
ナイロンはコンパクトな折りたたみバッグ向けの特化セグメントです — シェア約12.3%（出典)
カリフォルニア州は布製食品用バッグに測定可能な基準を設けています — 22 lb、175 ft、125回使用、80 g/m²（出典)
ナイロンはスクリーン印刷または熱転写で印刷し、通常の昇華転写は使わない — 実行可能な加飾方法はつ（出典)
一般的なエコ表示はEU規制の対象です — 2026年9月27日から（出典)
環境面で効果を得るには、実際に再使用されなければならない — あるLCAでは少なくとも3–10回の使用（出典)
注文別の最小発注数量、生産期間、単位重量 — 見積りと量産前サンプルで確認

仕様をサンプルに落とし込みませんか？ ↑
成功するナイロン買い物袋プログラムは、いくつかの文書化した判断にかかっています。用途に合う生地等級、コーティング済みナイロンに密着する印刷方法、量産材料で作る量産前サンプ
ル、明確な受入限度を持つ検査計画を選んでください。文書で裏付けられる表示を加えれば、イベント後もバッグはロゴを運び続けます。アートワーク、目標の展開時・折りたたみ時寸法、
希望生地、概算数量を 見積りおよびサンプリング計画の依頼先 へお送りください。カスタム折りたたみ式ナイロン買い物袋向けにご案内します。

https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/notices/2024-03819.pdf
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/notices/2024-03819.pdf
https://link.springer.com/article/10.1007/s11367-022-02085-2
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displayText.xhtml?lawCode=PRC&division=30.&title=&part=3.&chapter=5.3.&article=2
https://link.springer.com/article/10.1007/s11367-022-02085-2
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