


カスタムラミネートPP織りショッピングバッグ：B2Bバイヤー向け仕様・印刷・検品ガイド
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Details
 
カスタムラミネートPP織りショッピングバッグは、延伸ポリプロピレンテープを織って作る縫製バッグです。多くはフルカラー印刷と耐水性のため、印刷済みBOPPフィルムでラミネー
トされます。量産前に、購入者は生地GSM、ハンドル構造、印刷方式、量産前サンプル、指定試験方法を売買契約書に明記すべきです。

カスタムラミネートPP織りショッピングバッグは、誰がどの用途向けに発注するのか？ ↑
購入者は通常、個人消費者ではなく調達、包装、販促の責任者です。 PW Consulting市場概要[1] 2026年USD 1.65月更新の推計では、世界のPP織り再利用バッグ市
場は2025年に約59.72%十億米ドルとされています。そのうち小売・食料品は約23.98%、販促・広告は約23.98%です。これらは有料レポートにおける用途別売上の推
計であり、購入者調査の結果ではありません。

2026年版の 卸売バイヤーガイド[2] では、一般的な発注形態をつ挙げています：

中小企業やイベント企画者は、1色ロゴ入りを約500–3,000枚発注します。販促品ディストリビューターは、1回の発注につき約3,000–25,000枚を発注します。地域チェー
ンは、多色印刷と耐久性資料付きで約30,000–150,000枚を発注します。



このガイドは不織布、綿、RPETバッグも対象としているため、PP織りの基準値ではなく、発注構成の計画に利用してください。

代表的な用途には次が含まれます：

長期使用を促すノベルティ配布。
塗料や洗剤の容器を持ち運ぶ、金物店・ホームセンター向けバッグ。
会員向けイベントの商品。
単発のイベント後も使われることを意図した展示会用バッグ。

承認済みサンプルの後に、ブランドバッグのプログラムが失敗するのはなぜか？ ↑
最初のサンプルが問題になることはめったにありません。リスクは量産時に現れます。生地重量がばらつき、縫製が粗くなり、インキが変わるため、店舗に届くバッグが承認済みバッグと一
致しなくなります。 Anita Plastics[3] は、生地GSMの不均一と弱い縫製を、最も一般的な量産不良として挙げています。

そのコストは後工程で拡大します：

PP Woven Bag Vietnam[4] は、60 gsmの生地を契約したものの、納入時は55–57 gsmだった事例を示しています。購入者はFOB価格だけでなく、総合
的な運用リスクを比較すべきだとしています。

サプライヤー Tiiocti[5] は、コスト削減のためグラビア印刷からフレキソ印刷へ切り替えた工場の事例を紹介しています。色差は±2%から±12%に拡大し、購入者にはUSD
7,500相当の使用不能在庫が残りました。これはサプライヤーの説明であり、監査済み事例ではありません。

ブランド名入りのバッグが持ち手で破損すると、苦情はそのままブランドに向けられます。量産前サンプルで、持ち手の構造と負荷性能を必ず確認してください。

解決策は手順化です：

測定可能な仕様書を作成する。1.
量産設備で作製した量産前サンプルを承認する。2.
指定試験方法を用い、そのサンプルを基準に量産品を検査する。3.

このガイドでは、以降この順序で説明します。
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カスタムラミネートPP織りショッピングバッグとは、具体的に何か？ ↑
ポリプロピレンをフィルムに押出し、テープ状にスリットして延伸し、生地に織り上げます。生地は通常、印刷済みBOPPフィルムでラミネートし、その後に裁断・縫製して、ウェビング
または共生地ハンドルを取り付けます。多くの購入者が見落とす仕様上のポイントはつあります。

第一に、GSMは織物生地のみを対象とします。 Anita Plastics用語集[7] によると、GSMにはコーティングやラミネートは含まれず、別途指定する必要があります。次の推
定式を示しています：GSM ≈（経糸メッシュ＋緯糸メッシュ）×デニール／228.6。

第二に、耐水性は織りではなくラミネートによって得られます。未コートの織物生地は、テープ間の隙間から水を通します。

ラミネートは印刷品質も左右します。 Kete Group[8] は、ラミネートなしの織物表面には凹凸があるため、細部や細い書体は鮮明さを失うと指摘しています。ラミネート面は滑らか
で、フィルムに近い品質で印刷できます。一方、光沢フィルムは強い光の下で安っぽく見えることがあり、マットBOPPを検討する理由の一つです。

仕様項目 公表されている参考値 出典
生地GSM 80–100：軽量・低予算向け、110–130：一般小売向け、140以上：高耐久向け SmartBuy[9]

ラミネート小売向け範囲 120–160 gsm、サプライヤーは120 gsm未満で耐荷重が低下すると主張 Tiiocti
ニューヨーク州調達の最低基準 織りPP可；80 GSM、総再生材含有率50%、15 L以上 GreenNY[10]

UV曝露 保護されていないPPは直射日光下で数か月以内に劣化する SmartBuy

https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


引張試験法 ASTM D5034またはISO 13934-1、経糸・緯糸方向、合格判定値を設定 SmartBuy
ラミネート 光沢またはマットBOPP。生地GSMとは別に記載 Anita用語集

これらは異なる出典による公表参考範囲であり、単一製品の試験結果ではありません。バッグの耐荷重は実寸、ハンドル構造、内容物の充填状態、サンプル試験に依存します。マーケティン
グページの10 kgまたは25 kgという数値を転記するのではなく、目標荷重を定め、量産前サンプルで検証してください。

持ち手と留め具の選択肢には、クロスステッチのウェビング、同素材の生地ストラップ、ロープ、ファスナー、面ファスナーのタブがあります。「持ち手付き」とだけ指定するのではなく、
取り付け方法、縫い目の密度、補強パッチを明記してください。

カスタムPP織りバッグの仕様決定、校正、発注を段階的に行うには？ ↑
この SmartBuyガイド は、用途、サイズと荷重、生地、ハンドル、印刷方式、サプライヤー資格、現物サンプル、最小発注数量、リードタイムの順に決定することを推奨しています。
想定内容物より約20%多い容量を見込むことも勧めています。以下の手順はこの順序に従います：

見積依頼前に、用途、目標荷重、寸法を技術仕様書に記載する。1.
生地GSM、樹脂グレード、ラミネート仕上げ、UV処理を選定する。2.
印刷方式を、アートワークの複雑さと発注数量に合わせる。3.
アートワークファイルと色見本の入稿前確認を行う。4.
現物サンプルを承認し、その後に量産前サンプルを承認する。5.
量産日程、検品計画、インコタームズを契約に定める。6.

手順2では、バージン樹脂の方が強度の一貫性に優れます。炭酸カルシウムフィラーはコストを下げますが、過剰なフィラーはテープを脆くすると、PP Woven Bag
Vietnamの 輸入ガイド は警告しています。契約でフィラーの上限を設定してください。

印刷方式 色数／表現細部 一般的な開始数量 出典
織物への直接フレキソ印刷 2–6色（最大8）；ロゴ、ベタ色 約10,000枚 Anita[11]

BOPPへのフレキソ印刷 4–8色；よりきれいなブランドパネル 約20,000–50,000 Anita
BOPPへのグラビア印刷 8–10色；写真、グラデーション 約50,000–100,000 Anita
デジタル／試作ロット アートワーク検証；単価が高い 500–2,000 Jiuyuan[12]



開始数量は工場によって異なります。Jiuyuanは標準フレキソを5,000–10,000枚、BOPPグラビアを10,000–50,000枚としています。Tiioctiはラミネート
ショッピングバッグを3,000–5,000個としています。これらは見積依頼時の目安であり、確約ではありません。印刷シリンダーと版は固定費のため、小ロットでは色数追加やアート
ワーク修正のたびに単価が上がります。

手順4では、この Anita印刷ガイド は、ベクターアートワーク、最終サイズで300 DPIの写真、フレキソ特色用のPantone、グラビア用のCMYKを求めていま
す。RGBファイルは使用すべきではありません。Jiuyuanは600 DPI画像および、フォントをアウトライン化したPDF、EPS、AIファイルを推奨しています。グラビア用
フィルムは生地にラミネートする前に印刷するため、特色1色の変更でも通常はシリンダーの再製作が必要です。原産地、製造者、再生材含有率の表示など、必須文言をシリンダー彫刻前に
確認してください。

手順5では、 Gentle Packing[13] は、サンプルに約5–7日、サンプル承認後の量産に15–30日と公表しています。 LantaoBags[14] は、営業用サンプルは量産
承認ではなく、量産は量産設備で作製した量産前サンプルに従うべきだと強調しています。



生産工程は、押出・テープ延伸、製織、ラミネート、印刷、裁断、縫製、検査の順です。Jiuyuanは、標準注文ではアートワーク承認後15–25日、多色ラミネート注文で
は30–40日としており、いずれも海上運賃を含みません。米国の販売業者である Bulletin Bag[15]は、145 gのラミネート織りバッグについて、校正承認から約60–90
日としており、中国の旧正月前後には追加日数がかかります。自社の最小発注数量と生産期間は、サンプル作成後の見積書で確定します。

ラミネート織り、軽量織り、不織布、工業用サック：どれが自社プログラムに適しているか？ ↑
によると、 Anita Plastics[16]同程度の重量では、織りテープ生地は通常、経糸・緯糸方向でより高い引張強度を持ちます。スパンボンド不織布は強度をより均等に分散しますが、
荷重はその接着点を通過します。

選択肢 構造 最適な用途 主な注意点

ラミネート印刷PP織り 織りテープ＋BOPP、フレキソまたは
グラビア

食料品チェーン、重量物小売、ブランド付き長
期使用バッグ 初期設定費と最小発注数量が高く、複合材はリサイクルしにくい

軽量PP織り、1–2色 低GSM織物、スクリーン印刷 不織布より強度が必要な低予算ノベルティ ブランド訴求が弱く、低GSMでは突き刺し破れのリスクがあ
る

PP不織布（スパンボンド） 熱接着繊維 イベント、アパレル、化粧品、小ロット 継続的な重荷重下では耐久性が低い

工業用PP織りサック 厚手生地、ライナー、縫製底またはバル
ブ底 米、飼料、建材 ショッピングバッグではなく、異なる規格が適用される

Haplast[17] は、ファッション、美容、展示会には不織布を、重いスーパーマーケット荷重には織物を推奨しています。

工業用の仕様も流用しないでください。 ISO 23560:2015[19] は、食品用の25 kgおよび50 kg織りサックのみを対象としています。

コンプライアンス、検品、再発注のチェックリストには何を含めるべきか？ ↑

項目 要件 購入者の対応 出典

カリフォルニア州のレジ袋
（2026-01-01から） 規制対象店舗は、レジで最低$0.10の再生紙袋のみを提供できる

織りバッグは
ノベルティま
たは顧客持参
バッグとして
位置付ける

CalRecycle[20]

https://www.iso.org/standard/65221.html
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/


California PRC §42281
（-2026以前） 縫製済み；22 lb × 175 ft × 125回使用；80 g/m²以上

歴史的な基準
としてのみ引
用する

Justia[21]

ニューヨーク州GreenNY
（2025-12-11承認） 80 GSM、総再生材含有率50%、PVC不使用、Prop 65警告なし

公共入札では
これらの要件
に適合させる

GreenNY

食品接触 21 CFR 177.1520はオレフィン樹脂を対象とし、FDAは完成品バッグを承認しない 適合宣言書を
要求する Cornell LII[22]

中国からの輸入 ラミネート織りサックに対するAD/CVD命令は、2025-02-06 USITCのUSITC採
決後も継続した

出荷前
にHTS分
類と命令の対
象範囲を確認
する

USITC[23]

これらの要件から、表現上のルールが2つ導かれます。SB 270プログラムは終了しているため、バッグを「CalRecycle認証」と表現しないでください。「FDA承認済みバッ
グ」とも表示しないでください。 ASTM D5034-21(2025)[24] は生地の試験方法であり、認証マークではありません。試験条件、方向、合格判定値とともに契約に記載して
ください。ラミネートバッグがアンチダンピング命令の対象となるかは、「ショッピングバッグ」という製品名ではなく、命令の対象範囲に依存します。

量産検品は次の項目を中心に構成してください：

契約済みGSMおよび許容差に対して生地を計量する。
縫い目の引張試験を行う。Keteは目標荷重の1.5倍で縫製試験を行うことを提案しています。
ハンドルは静荷重で吊るすだけでなく、動的に持ち上げ試験を行う。
折り目と縫い目でラミネートをこすり、折り曲げて剥離を確認する。
署名済み色見本とロゴ位置・色を比較する。
カートンを開封し、臭気を確認する。

臭いについては、 Yuehaisaier[25] は、臭いの原因が低品質の樹脂と安価なラミネート接着剤にあると特定しています。SmartBuyガイドでは、出荷前検査にはAQL
2.5、またはそれより厳しい基準を推奨しています。

https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/21/177.1520
https://www.usitc.gov/press_room/news_release/2025/er0206_66493.htm
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd5034212025


出荷数量不足、破損、カビのクレームの受付期限を設定し、海上輸送の前にカートンを湿気から保護してください。

再発注では、署名済みサンプル、色見本、初品記録、検品報告書を保管してください。既存のシリンダーを再利用し、初回発注後に安価な材料へ変更される可能性があるため、繰返し発注ご
とにGSMを再確認してください。

要点 ↑
PP織り再利用バッグの需要の大半は小売・食料品が占める — 2025年のUSD 1.65十億米ドル市場の約59.72%（出典)
写真向けグラビア印刷には大ロットが必要 — BOPPでは約50,000–100,000枚、直接フレキソは約10,000枚から（出典)
GSM不足は文書化された量産リスクである — ある輸入契約では60 gsmを指定し、55–57 gsmで納入された（出典)
カリフォルニア州のレジでは、プラスチック製持ち帰り袋は提供されなくなった — 2026-01-01以降、最低$0.10の再生紙袋のみ（出典)
ニューヨーク州の公共入札では、最低仕様以上の織りPPが認められる — 80 GSMおよび総再生材含有率50%（出典)
公表されている生産期間には運賃が含まれない — あるサプライヤーの公表範囲では、サンプル承認後15–30日（出典)

アートワークを試験済みバッグ仕様へ仕上げる準備はできていますか？ ↑
信頼できる織りバッグプログラムには、シリンダー彫刻前にGSM、ハンドル構造、印刷方式、検品方法を文書で固定することが必要です。最小発注数量、生産期間、単位重量、荷重性能は、
マーケティング主張から想定せず、見積とサンプル試験で確認すべきです。見積と量産前サンプル計画を依頼するには、アートワーク、目標荷重、寸法、数量を送付してください。
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[4]PP Woven Bag Vietnam：輸入品のGSM不足とフィラーのリスク。 ↩

[5]Tiiocti：ラミネート袋のGSM、MOQ、サプライヤーのケース入数。 ↩

https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


[7]Anita用語集：GSMの定義、計算式、食品接触に関する表現。 ↩

[8]Kete Group：表面印刷品質と1.5倍の縫い目試験。 ↩
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[10]GreenNY：2025-12-11承認のニューヨーク州再利用バッグ仕様。 ↩

[11]Anita印刷ガイド：印刷方式、数量、ファイル規則。 ↩

[12]Jiuyuan：印刷の最小発注数量、ファイル形式、生産日数。 ↩

[13]Gentle Packing：承認後のサンプルおよび量産日程。 ↩

[14]LantaoBags：営業用サンプルと量産前サンプルの違い。 ↩

[15]Bulletin Bag：米国販売業者の納期と材料記載。 ↩

[16]Anita：織物と不織布の比較：生地構造による引張特性。 ↩

[17]Haplast：米国の購入者向け、織物と不織布の用途比較。 ↩

[19]ISO 23560:2015：対象は25/50 kgの食品用サックに限定。 ↩

[20]CalRecycle：2026-01-01からのカリフォルニア州レジ袋規則。 ↩

[21]California PRC §42281：旧来の再利用可能な食料品バッグ要件。 ↩

[22]21 CFR 177.1520：食品接触用オレフィンポリマー。 ↩

[23]USITC：ラミネート織りサック命令は2025年2月にも継続。 ↩

[24]ASTM D5034：生地強度のグラブ試験法。 ↩

[25]Yuehaisaier：バッグ臭の樹脂および接着剤に関する原因。 ↩
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