


ロゴ・結婚式・バーのブランディング向けオリジナルコルクコースター：仕様、校正、品質管理ガイド
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Details
 

オリジナルコルクコースターは、コルクガシの樹皮で作られ、ロゴ、名前、アートワークを加飾したコースターです。加飾にはレーザー彫刻、UVデジタル印刷、スクリーン印刷／パッド印
刷を用います。適切に発注するには、飲み物の結露量に合わせて厚みと構造を選び、最終材料で作成した校正見本を承認してください。そのうえで、最小発注数量、単価、納期を見積書で確
定します。

オリジナルコルクコースターを購入するのは誰で、何を解決したいのか？↑
三つの購入者層では、求める条件がそれぞれ異なります。

B2Bの法人購入者は、滞在中のすべての飲み物の下にロゴが置かれることを求めます。この層には、マーケティング担当者、イベントプランナー、バー、醸造所、ワイナリー、不動産業者
が含まれます。Totally Promotionalは、同社のコルク製品群を直接 バー、醸造所、ワイナリー[1]、ならびに企業のバーベキューやフェスティバル向けに訴求しています。

結婚式の主催者や両親は、ゲストが実際に持ち帰ってくれるプチギフトを求めています。個人で贈り物を選ぶ人は、イニシャル、写真、ホームバーの名前を入れた小さなセットを注文します。



各グループには異なる制約があります。

法人注文は通常、注文あたり 200 to 2,000個[3]です。再注文、ブランドカラー、固定されたイベント日程が関わります。

結婚式向け注文は小規模で、動かせない日程に紐づきます。また、スペルミスにも非常に敏感です。

ギフト購入者は、単価よりも文字の読みやすさと納期を重視します。

このページは主に、見た目が適切で、結露に耐え、イベント前に届くロットを必要とする最初のグループの購入者向けに書かれています。

コルクコースターの注文は、なぜ納品後に失敗するのか？↑
問題はアートワークそのものにあることはほとんどありません。画面上のモックアップと実物のコースターとの隔たりです。

解決策は手順化です。

飲み物の使用条件に合わせて、厚みと構造を指定します。

最終材料・最終厚みで作成した校正見本を必須にします。

スペルと配置を文書で承認します。

定義済みの不合格基準に照らして検品します。

圧縮に耐える梱包にします。

このガイドの残りでは、これらを発注書に記載できる手順に落とし込みます。
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オリジナル印刷コルクコースターとは？↑
ISO 633:2019は、コルクを コルクガシ（Quercus suber L.）の保護樹皮層[7]と定義しており、これは定期的に採取できます。この定義は原材料のみを対象とします。

凝集コルク粒、バインダー、MDFまたはハードボードの表面材、インキ、ニス、ゴム製裏材など、コルク自体とは別の構成要素があります。製品シートでは、コースター全体を「純コルク」
と呼ぶのではなく、これらの構成要素を記載すべきです。

サイズと厚みはデザインの可読性を左右します。一般的な販促仕様は、直径4 inの円形、厚み1/8 inで、 直径3-1/4 inの印刷可能範囲[8]です。これにより、周囲に約3/8 inの
余白が残ります。

Custom Coasters Nowによると、コルクコースターの厚みは多くの場合1/8 in（3 mm）程度で、 一般的な範囲は1/8 to 1/4 inです[9]。厚い素材はより
しっかりした感触で結露を多く保持できますが、乾燥には時間がかかります。

コルクは 耐湿性はあるものの、長時間浸漬では完全防水ではありません[10]。そのため、コルクコースターの仕様書に「防水」と記載すべきではありません。

構造 参考仕様 最適な用途 注意点
純コルク 直径約3 mmの円形 レーザー文字、シンプルなロゴ、環境配慮型ギフト 表面の凹凸で細線が途切れる。色はくすんで印刷される
コルク底＋MDF／ハードボード表面 約4 mm フルカラ―写真、鮮明なブランドカラー 水分が下に入り込むと表面コーティングが浮くことがある
ボード上の印刷ラミネート、コルク裏面 見積時に確認 ギフトセット、小売パック 拭き取り清掃のみ。無垢コルクの感触ではない
パルプボード（代替品） 見積時に確認 大量消費されるバー用備品 耐久性が低く、飽和すると反る

Aquaholicの素材ガイドは、一般的な2構造を比較しています。1つは3 mmの純コルク円形です。もう1つは、 MDFまたはハードボード表面を備えた4 mmのコルク底

https://www.iso.org/standard/67048.html


コースター[11]で、より鮮明に印刷できます。このガイドは、純コルクはインキを吸収するため、色が「ややくすむが温かみがある」と述べています。

サプライヤーのページでも、天然コルクの 不均一な表面と隙間[12] により、印刷欠けや線切れが生じる可能性があると警告しています。

上記の厚みは市場上の参考値であり、本製品の実測仕様ではありません。注文分の厚みはサンプリング時に確定します。

想定外なく注文するには？↑
成熟した生産工程は、問い合わせから納品まで続きます。EcoCorkerはこれを RFQ、抜き型データとアートワーク、量産前サンプル、生産、梱包、FOB／CIF物流[13]として
文書化しています。イベント・ブランド購入者向けにすると、手順は次のとおりです。

RFQ。 形状、直径、厚み、構造、数量、加飾方法、印刷面数、梱包、納品希望日を記載します。1.
抜き型データとアートワーク。 サプライヤーの抜き型データ上で、印刷可能範囲内にベクターアートワークを配置します。2.
量産前サンプル。 量産開始前に、最終材料・最終厚みで作成した実物サンプルを承認します。3.
工程内検査。 最初、中間、最後の製品を承認済みサンプルと比較します。4.
最終検査。 寸法、表面、印刷、梱包を対象とするANSI／ASQ Z1.4 AQLのAQL計画でロットを抜取検査します。5.
梱包と納品。 外箱数、内装、インコタームズを文書で確認します。6.

見積もり依頼前にアートワークを入稿前確認する

ベクターロゴ（AIまたはPDF）を支給してください。ラスター画像は少なくとも300 DPIであるべきです。 サプライヤーの入稿規定 にもそのように記載されています。

と警告しました。純コルクには、太く高コントラストの図柄を使用してください。極細線、小さな白抜き文字、淡いグラデーションは避けます。

レーザー彫刻用には、白黒の線画を送ってください。グレースケールやフルカラー写真は彫刻できません。

名前、日付、その他の文言は、アートワーク内に配置するだけでなくテキスト欄にも入力します。そうすれば、校正見本で文字ずつ照合できます。



生産と納期

レーザー設定はコルクのロットごとに変動するため、MimoWorkのガイドは新しい材料ロットごとにテストグリッドを実行するよう勧めています。

彫刻では煤も残ります。Redditの制作者は、この残留物が コースターが濡れると広がる[16]ことを確認しました。完成品をどのように洗浄するかを確認し、承認前に湿らせた布でサンプ
ルを枚拭いてください。

本製品の納期は見積書に記載され、アートワーク承認日から起算します。

イベント日から逆算してアートワーク確定日を設定し、短納期対応が利用できるとは想定しないでください。



受入時の品質検査

検査項目 試験方法 不合格基準
寸法と厚み ノギスでAQLサンプルを測定する 見積書で合意した許容差の範囲外
結露後の平坦性 冷たい飲み物をコースターに30–60置き、その後乾燥させる 承認済みサンプルより大きく丸まる、または反る
印刷位置 承認済み校正見本を重ね合わせる 印刷が中心からずれている、または傾いている
スペルと文字間隔 署名済みテキスト欄と照合する 誤字、または不均一な文字間隔がある
色とコントラスト 同じ照明下で承認済みサンプルと比較する 目視できる差異、またはサプライヤーSOPのΔEを超える
数量と梱包 48以内に数量を数え、写真を撮る 数量不足、圧損した外箱、擦れた角

結露試験は、承認済みサンプルとの比較による合否判定であり、試験所の標準規格ではありません。飲料用コルクコースターを特に対象とするASTM規格はないため、規格に適合している
という主張は、確認されていないものとして扱ってください。

ΔEの目標値はサプライヤーのSOPによるもので、法的な閾値ではありません。量産開始前に、すべての許容差を見積書で合意してください。

梱包、発送、再注文

シュリンク包装された積み重ねや箱入りセットなどのインナーパックを依頼してください。また、上の重量で下の層がつぶれないサイズのカートンも依頼してください。

納品後48以内に外箱を数え、写真を撮ってください。オリジナル品は、誤印刷や数量不足などサプライヤーの過失を除き、通常は返品できません。

再注文では、承認済みサンプル、アートワークファイルのバージョン、見積参照番号を保管し、次回生産をこれらに合わせられるようにします。

本製品の単位重量と外箱仕様はサンプリング時に確定し、ここには記載していません。



用途に合う加飾方法はどれか？↑

方法 最適な用途 制約
レーザー彫刻 名前、日付、線画ロゴ、ギフトセット、法人向けセット 濃い焼き色の色のみ。カラー・写真不可。煤の洗浄が必要
UVデジタル印刷（フルカラー） 写真、多色ロゴ、小～中ロット 純コルクではくすむ。ハードボード表面では鮮明。表面インキは摩耗することがある
スクリーン印刷またはパッド印刷 大ロット向けの1–2スポットカラー コルクの質感により細線とグラデーションが崩れる

Everything Etchedは、レーザー彫刻を 永久的な濃い焼き色の効果[17] と説明し、印はコルク自体に入るためメンテナンス不要としています。印刷インキは表面に載るため、
強い摩擦や繰り返しの濡れで摩耗することがあります。

前述のPromotion Choiceガイドによると、コルクは硬質木材よりもテーブルの傷と騒音を抑えます。レストランにはコルクまたはゴム裏材付きコースター、醸造所には厚手のパ
ルプボードを推奨しています。デザインの耐久性が必要で色が不要なら彫刻を、ブランドカラーが重要ならハードボード表面へのUV印刷を選びます。

コルクとコルク裏打ち構造の比較↑
PureButtonsは無垢コルク製品ではありません。コルクは裏材のみであるため、吸水性が異なります。

環境性と食品接触について、正確に何を訴求できるか？↑
コルクの持続可能性に関する説明は事実ですが、正確に述べる必要があります。APCORによると、コルクガシは約25で初めて採皮されます。その後、樹皮は およそ9年ごとに採皮さ
れます[20] 。伐採は行いません。

FTCグリーンガイドでは、 誤認を招く表示である[21] とされています。製品が再生可能素材で作られていると示す場合、製品全体がそのような素材で作られていない限り、再生可能性の
主張には限定を付ける必要があります。コースターにインキ、接着剤、MDF表面、ゴム裏材も含まれる場合に重要です。

根拠のない「100%環境配慮型」や「生分解性」の表示は避けてください。FSCに関する表記には、CoC文書が必要です。

食品接触に関する規則は、多くの商品掲載が示すより狭いものです。米国連邦規則では、コルクは 21 CFR 177.1210[22]に登場し、洗浄済みの粒状コルクを食品容器のシールガ
スケット用材料として認めています。この規則はコースターを対象にしません。

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.16
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/21/177.1210


欧州では、EDQMの 食品接触用コルクに関する技術ガイド[23] がトレーやプレースマットなどを対象とし、CM/Res(2020)9を補足しています。

どちらの資料も、印刷コースターを「FDA承認」にするものではありません。顧客が食品接触文書を要求する場合は、インキとコーティングの適合文書を求めてください。

カリフォルニア州向け販売では、一部の接着剤に含まれる酢酸ビニルに対するProp 65警告が 2026年1月3日から[24]適用されます。コルクシートだけでなく、完成したコースター
を試験してください。

購入者向け要点↑
ブランド入りコースターは、独立した市場ではなく、販促品全体の予算に含まれます。 — 米国の販促品ディストリビューター売上は$27.1十億ドルに達しました（2025、
出典)
コースター市場の推計は一致しないため、方向性を示すものとしてのみ扱ってください。 — $711.2百万ドル（2024、出典）対$2.8十億ドル（2025、出典)
標準的な販促用コルクは薄いため、可読性は印刷可能範囲に左右されます。 — 直径4 inの円形、厚み1/8 in、印刷可能範囲3-1/4 in（出典)
最終検査は、認知された抜取計画に従うべきです。 — ANSI／ASQ Z1.4に基づくAQL（出典)
コースターに非コルク部品が含まれる場合、再生可能性の主張には限定が必要です。 — 16 CFR 260.16（出典)

本製品の最小発注数量、生産期間、単位重量はまだ検証されていません。これらは見積書およびサンプリング時に確定します。

コースターの見積もり準備はできましたか？↑
開始するには、次の情報をお送りください。

ロゴまたはアートワーク。

希望数量、希望サイズ、希望厚み。

加飾方法。

イベント日または希望納品日。

見積書には、最小発注数量、単価、版代、サンプリング、生産期間を記載します。また、選択した構造で利用できる校正・サンプルの選択肢も説明するため、量産投入前にスペル、配置、色
を承認できます。 本日、アートワークを添えてオリジナルコルクコースターの見積もりをご依頼ください。

[1]Totally Promotional：用途と価格の訴求を掲載したコルクコースターのカテゴリーページ。 ↩

[3]MimoWork：注文数量とテストグリッドを扱う商用コルクレーザーガイド。 ↩

[7]ISO 633:2019：コルクを定義する国際用語規格。 ↩

[8]Totally Promotional 4円形：サイズ、印刷可能範囲、版代、生産期間。 ↩

[9]Custom Coasters Now：一般的なコースター厚み範囲のガイド。 ↩

[10]Promotion Choice：素材と耐湿性を比較するコースター購入ガイド。 ↩

[11]Aquaholic：コルク構造と印刷方法を比較するコースター素材ガイド。 ↩

[12]Jin Sheu：コルク表面の制約と300 DPIアートワークに関するサプライヤーの注記。 ↩

[13]EcoCorker：AQL検査と納期を含む、RFQから納品までのOEM工程。 ↩

https://www.ppai.org/media-hub/vinyl-acetate-added-to-prop-65-what-promo-firms-need-to-know/
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.16


[16]Reddit r/Laserengraving：濡れたときに彫刻の煤が広がることに関する制作者スレッド。 ↩

[17]Everything Etched：レーザー彫刻コルクセットの詳細、価格、発送期間。 ↩

[20]APCOR via PR Newswire：コルク採皮周期と樹木再生に関する事実。 ↩

[21]16 CFR 260.16：再生可能素材に関する主張を扱うFTCグリーンガイドの節。 ↩

[22]21 CFR 177.1210：容器ガスケット向け粒状コルクを記載するFDA規則。 ↩

[23]EDQM：食品接触するコルク素材に関する技術ガイド。 ↩

[24]PPAI：酢酸ビニルのProp 65掲載および警告開始日。 ↩
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