


オリジナル琺瑯キャンプマグ：長持ちするブランド入りキャンプマグの仕様指定・加飾・調達方法
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Details
 

オリジナル琺瑯キャンプマグは、融着ガラス質琺瑯で覆ったスチール製マグに、ロゴ、名称、アートワークを入れた製品です。加飾の耐久性は、施工方法で決まります。窯焼きセラミック転
写は釉薬に融着しますが、昇華プリントはポリマーコーティングの上にあります。発注前に、鋼板の厚み、縁、加飾方法、実測容量、ロット単位の鉛・カドミウム試験を文書で明記してくだ
さい。

オリジナル琺瑯キャンプマグは誰が購入し、何を求めるのか？ ↑
このマグを検索する購入者グループは四つあり、注文数量は大きく異なります。最大のグループは、ブランドや販促目的の購入者です。見本市の主催者、コーヒー焙煎業者、アウトドアブラ
ンド、顧客や従業員への贈答品を注文する人事部門などが含まれます。通常は数十個から数百個を、統一したロゴ入りで必要とします。二つ目のグループは、結婚式、バチェロレッテ・ウィー
クエンド、チームの記念日などを企画するイベント主催者です。名入れやご当地デザインのマグを、十個から数十個ほど必要とすることが多いです。三つ目は、名入りのマグを一つか二つほ
しい個人の贈り物購入者やキャンパーです。四つ目は、販売前に見本を一つだけほしいクリエイターです。

四つのグループが求めるものは同じ三点です。印刷が承認済み校正と一致すること、通常の洗浄に耐えること、イベント前に届くことです。キャンパーは焚き火へ持って行ける軽量マグも求
めます。ブランド購入者は何年も見えるロゴを求め、この優先順位は業界データにも裏付けられています。PPAI Researchは2026年1月、次のように報告しました。 流通業者

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/


の70.4%が、耐久性を製品価値の最も強い指標とみなしている[3]。パーソナライズされた琺瑯製品も大きな商業カテゴリーです。PW Consultingは、柄入り・カスタム印刷カッ
プが次を占めると推計しました。 USD 212.12百万米ドル、すなわち39.65%、2025年の世界琺瑯カップ市場USD 535.0百万米ドルのうち[4].

ブランド入り琺瑯マグが納品後に期待外れとなる理由は？ ↑
問題は「エナメル」という言葉から始まります。購入者は融着ガラスの耐久性を期待して注文します。しかし多くの人が受け取るのは、釉薬に焼き付けられていない表面プリント付きのコー
ティング鋼です。商品写真では同じに見えても、キッチンではまったく異なる挙動を示します。

法令順守は最も深刻なリスクです。2025に、英国のBootsとTK Maxxは、キャラクター柄のエナメルマグを、 重金属の溶出量が許容限度を超えたため回収しました。[8].

対策は、注文をカタログから選ぶ行為ではなく、仕様として扱うことです。発注書に基材、加飾方法、縁、試験報告書、ケアラベルを明記してください。量産前に現物サンプルを承認します。
琺瑯キャンプマグにできること・できないことを受取人に明確に伝えてください。本ガイドでは、これらの判断を順に解説します。
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オリジナル琺瑯キャンプマグとは、正確には何か？ ↑
本物の琺瑯マグは、窯で金属に融着させた粉末ガラスであるガラス質琺瑯で覆ったスチール本体です。あるメーカーは焼成温度範囲を次のように示しています。 750–850 °Cであり、

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/


「スチール芯材のため電子レンジでは絶対に使用してはならない」としています[9]。このスチール芯材により、マグは軽量で、陶器より落下に強くなります。同時に、衝撃で釉薬が欠けやす
く、側面が急速に熱くなる原因でもあります。

同じキーワードで販売される第二の製品群もあります。昇華転写用ブランクを販売するPhoto USAは、そのマグを「琺瑯風仕上げで、昇華転写用にコーティングされた」スチール本体
と説明し、次のように述べています。 「本物のガラス質琺瑯は融着ガラスであり、染料昇華転写を受け付けない」[10]。どちらも正当な製品ですが、同じ製品であるかのように見積もるべき
ではありません。

容量と印刷範囲にも同じ注意が必要です。公表サイズは12 oz前後に集中していますが、カタログ数値は情報源によって異なります。Emalcoの2026年カタログでは、8 cm
cmマグの容量を 370 ml／12.5 oz[11]と記載していますが、Emalcoの別ページでは同じ高さのマグを390 mlとしています。当社のオリジナル琺瑯キャンプマグでは、
実用容量は実際の金型、注水線、サンプル測定で決まり、カタログ値ではなく承認サンプルで確定します。加飾もマグ全体を覆うわけではありません。Emalcoの8 cm cm用展開
図は、次の 巻き付け範囲の例230 × 60 mmと側面パネル100 × 60 mm[12]を示しています。この60 mm幅の帯が実際に見える範囲なので、名前やタグラインは
短くし、実寸印刷校正で最小線幅を確認してください。

長持ちするオリジナル琺瑯マグを注文するには？ ↑
多くの失敗は、写真でマグを選ぶのではなく、次の六つを順番に決めることで回避できます。

用途を確定します。焚き火用かオフィス用か、受取人が食洗機の使用を想定するか、必要数量、手元に必要な日を決めます。1.
本体を指定します。ある工場ガイドは、次を推奨しています。 0.6–0.8 mmの冷間圧延鋼板と304ステンレス製巻き縁を推奨し、0.40–0.45 mm厚のゲージ2.
は低価格ノベルティ用途に限定する[13] 。薄い鋼板は窯内で反るおそれがあるためです。
次節の比較表を使い、加飾方法を選びます。3.
サプライヤーの展開図でアートワークを作成します。スクリーン印刷にはベクターファイルを使い、昇華転写には 300 DPI CMYKファイルを使用します[14].4.
現物サンプルを承認します。色、見当、縁の仕上げ、取っ手の溶接、実測容量を確認してください。5.
量産開始前に、試験報告書、梱包条件、検査条件の書類を確定します。6.

表面オプションはロゴと同じくらい重要です。釉薬色は外側、内側、縁、取っ手で別々に設定できます。ステンレスまたは濃色の巻き縁は、飲み口の摩耗を目立ちにくくします。斑点釉はフ
ラットホワイトより軽微な手作業由来のばらつきを隠しやすくなります。色を一色追加するごとに窯焼き層も一層増えるため、各オプションが価格とリードタイムに与える影響を見積書で示
すようサプライヤーに依頼してください。



生産に回す前にアートワークを確認してください。Pantone Solid Coatedコードは色目標であり保証ではありません。窯焼き色は変化するため、焼成済みカラーチップで確認
が必要です。文字はアウトライン化し、加飾方法に合わせて色を分版し、曲面で印刷が歪む縁や取っ手の付け根から細部を離してください。

RFQ項目 指定内容 重要な理由
本体と縁 鋼板厚（mm）、巻き縁の材質 へこみ・欠けへの耐性を左右する
容量 公称oz/mlとサンプル実測値 カタログ容量と実容量は異なる
釉薬色 外側、内側、縁、取っ手、Pantone目標色 窯焼きで色が変化する
加飾 焼成転写、スクリーン印刷、昇華転写、印刷位置 洗浄耐久性を決定する
アートワーク サプライヤー展開図、ベクターまたは300 DPIファイル 引き伸ばしとぼけを防ぐ



試験 SKU、加飾、ロットごとの鉛・カドミウム溶出報告書 食品接触法令順守を証明する
梱包 個装箱、ケアカード、外箱仕切り 輸送中の欠けを減らす

見積依頼のたびにこの七項目を送付し、サプライヤーが同一製品を価格設定できるようにしてください。当社のオリジナル琺瑯キャンプマグでは、最小発注数量、単価、サンプル時期、生産
期間は、このシートとアートワークを確認した後に書面見積で確定します。サンプルを承認するまで、何も確定しません。

生産は大半が手作業の工程で進みます。Emalcoのカタログでは、鋼板ブランクの裁断、プレス、取っ手の溶接、洗浄、検査、下地釉と色釉の塗布、乾燥、焼成、二次検査と説明されて
います。その後、セラミック転写を貼り、再焼成します。Ruixingガイドでは二回目の焼成をおよそ600–700 °Cとしています。各工程に時間がかかるため、窯焼きマグは日単
位ではなく週単位の納期になります。

最も長持ちする加飾方法は？ ↑

方法 定着方法 最適な用途 制約
焼成セラミック転写 焼成済み琺瑯に貼り、再焼成して釉薬へ融着 長期使用ロゴ、焚き火用途 時間がかかり、色ごとにコスト増
スクリーン印刷（エポキシインク） 約180 °Cで硬化させる熱硬化性インク 一色または二色のベクターロゴ 焼成転写より洗浄耐久性が低い
昇華転写 ポリマーコーティングに染料を吸収させる フルカラーフォト、小ロット ガラス質琺瑯ではないため、手洗い推奨

180 °Cのエポキシ硬化は、上記で引用したRuixingガイドに基づいています。耐久性について、Emalcoは焼成デカールが 「エナメルの一部になる」、一方で昇華転写の柄は
「剥がれ、ひび割れ、退色しやすい」[15]と主張しています。これはメーカーの主張であり、独立した経年劣化試験によるものではありません。長く使う贈り物には焼成デカールを選んでくだ
さい。写真の色味が耐用年数より重要な場合にのみ昇華転写を選び、その点をケアカードに明記してください。

数量と納期に適した調達ルートは？ ↑
イベント日から逆算して、検品と手直しのために少なくとも二週間の余裕を見てください。

米国で食品接触安全性を証明する書類は？ ↑
飲料容器に「FDA承認済み」のバッジはありません。FDAの施釉製品向け鉛ガイダンス、CPG Sec. 545.450は、次の カップおよびマグについて、六単位のいずれか一つ
における溶出鉛0.5 µg/mLのアクションレベル[21]を定めています。これは陶器・セラミック向けのため、スチール琺瑯に自動的に適用されるわけではありません。琺瑯については、

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination


ISO 4531:2022が、琺瑯加工された食品接触製品からの金属イオン溶出に関する試験法と上限値を定めています[22]。カリフォルニア州のProposition 65は、
1986年11月に有権者承認された[23]警告法であり、認証ではありません。「Prop 65準拠」との主張には、曝露評価または裏付けとなる試験データが必要です。

実務上は、マグ本体、飲み口の縁、外側の加飾を対象とする第三者溶出試験報告書を求めてください。試験機関は、 飲み口・縁および外側加飾の鉛・カドミウム試験[24] を別項目として挙
げています。報告書は試験対象に対してのみ有効です。ある調達ガイドは、 「琺瑯配合、色、または焼成条件を変更すると結果が無効になることがある」[25]と警告していま
す。ISO/IEC IEC 17025の試験所、およびロット番号と製品写真を含む報告書を優先してください。赤、黄、オレンジの釉薬には歴史的にカドミウム顔料が使われてきたため、
これらの色を優先して試験します。当社のマグでは、試験報告書は特定のSKU、加飾方法、ロットに紐付く見積提出物です。包括的な認証主張は行いません。

出荷品をどのように検査・受入すべきか？ ↑

検査項目 方法 合格／不合格の基準
ピンホール、露出した鋼材 斜光下で目視確認、縁と取っ手の根元を確認 内側または飲み口に鋼材露出：不合格
縁の欠け 飲み口に沿って目視・触感確認 飲み口の欠けはすべて不合格
印刷密着性 抽出マグでテープ試験・スクラッチ試験 印刷の浮き：ロットを保留
色と見当 署名済みサンプルとカラーチップを比較 合意公差外：手直し
容量 抽出品への注水 サンプル値に対して記録

契約でAQLサンプリング水準を合意し、小さな斑点の変動など、許容できる手作り由来のばらつきを書面で定義してください。そうすれば「手作りらしさ」を本当の不良の言い訳にできま
せん。サプライヤーが食洗機対応を主張する場合、その主張を受け入れる前に抽出品を食洗機サイクルにかけてください。鋼材の露出または重金属試験不合格があれば、ロット全体を隔離し
ます。サプライヤーに良品だけを選別して出荷させてはいけません。

マグはどのように梱包・表示・再発注すべきか？ ↑
エナメルは表面がガラスであるため、ガラスと同じように梱包してください。個別のスリーブまたは箱とカートンの仕切りを使い、マグをリム同士を重ねて積むことは決してしないでくださ
い。

ケアカードは大半の苦情を防ぎます。スチール芯材のため電子レンジ不可、サプライヤーの試験済み主張がない限り手洗い、熱い飲み物で側面と取っ手が熱くなること、空のマグを加熱しな
いこと、飲み口または内側が欠けた場合は使用を中止することを記載してください。再発注品を初回ロットと一致させるには、署名済みサンプル、展開図、カラーチップ、試験報告書を保管
します。釉薬、転写、または鋼材サプライヤーに変更があれば、新しいサンプルと新しい試験を実施してください。

https://www.iso.org/standard/81221.html
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations


琺瑯マグ購入者の重要ポイント ↑
カスタム印刷は琺瑯カップ市場の中核セグメントです。 — 39.65%年の世界琺瑯カップ売上の2025（出典)
米国のカップ基準は溶出鉛に基づいています。 — 六単位のいずれか一つで0.5 µg/mL（出典)
琺瑯には独自の金属溶出規格があります。 — ISO 4531:2022（出典)
購入者は販促品を主に耐久性で評価します。 — 流通業者の70.4%が、これを最も強い価値指標とみなす（出典)
Prop 65は認証ではなく警告義務です。 — 1986年11月に承認された法律（出典)

オリジナル琺瑯キャンプマグの仕様を決める準備はできていますか？ ↑
ブランド入り琺瑯マグの成否は、商品写真では見えない細部で決まります。鋼板の厚み、縁、ロゴが釉薬に焼き付けられているか、ロットと一致する試験報告書、熱さと電子レンジについて
正直な期待値を示すケアカードです。これらを指定し、現物サンプルを承認し、書面の基準に照らして検査すれば、マグは食洗機一回ではなく何年もブランドを伝え続けます。アートワーク、
数量、希望する加飾方法、手元に必要な日をお送りください。書面見積と量産前サンプルをご案内します。
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