


名入れステンレス製タンブラー：鋼種、加飾、校正、検品の指定方法
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Details
 

名入れステンレス製タンブラーは二重壁真空カップです。飲料に触れる内びんは 304（18/8）または 316 鋼とし、ブランドマークは外壁にレーザー彫刻、UV印刷、スクリー
ン印刷、昇華転写で施します。安全に発注するには、発注書に鋼種、ふたの種類、加飾方法、校正凍結時点の4項目を記載します。その後、量産開始前に実物サンプルで漏れ試験と保温試験
を行います。

ブランド入り真空タンブラーを発注するのは誰で、実際に何を買っているのか？ ↑
こうした注文の大半はつの層から来ます。人事、マーケティング、イベント企画の法人購買担当者は、オンボーディングキット、顧客向け謝礼品、展示会配布品、周年記念品として、実際に
持ち歩かれる品を求めます。ブライズメイドやグルームズマン向けの贈り物を注文するカップルなどのイベント主催者は、個別名入りの少量ロットと厳守すべき納期を必要とします。小規模
な再販業者や市場出店の彫刻業者は、無地カップ、低MOQまたはMOQなし、場合によってはドロップシッピングを求めます。予算は違っても購買ロジックは同じです。毎日使うカッ
プなら、ロゴや名前が何年も目に入り続けます。

業界データもこの考え方を裏付けています。 ASI ASI 2026 広告インプレッション調査[1]では、エンドユーザーの 87% 超が、実用的だからブランド入りドリンクウェアを保管
すると答えました。4分の3超が少なくとも毎週使用し、少なくとも1年間保管しています。ASIは、1品当たり約 1,300 の生涯ブランド接触を見積もっており、ドリンクウェアは年

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/


間プロモーショナル製品売上の 10% 強を占めます。 ASI Show Chicago 2026[2]では、エンドユーザーの 41% が、最も受け取りたいプロモーション品としてド
リンクウェアを挙げました。裏を返せば、価値のすべては実用性です。ノートPCバッグに漏れたり、ロゴが剥がれたりするタンブラーは、その印象を悪いものに変えます。

ブランド入りタンブラーは、支払い後になぜ問題が起きるのか？ ↑
承認前に、加飾、蓋、スケジュールを確認してください。プレビューがプルーフとして意味を持つのは、製造が御社の署名を待ってから着手する場合だけです。

納品後まで隠れたままの問題もあります。サプライヤーによる 低価格卸売りの落とし穴[5] の解説には、いくつかの例があります。201 鋼が 304 または 316 にすり替えられます。
真空シールは工場での簡易検査には通っても、数週間後に不良になります。QCを省くと、不良率は 1% 未満という目標から 5–10% に上がります。

製品ページの形容詞を良くしても、これらの問題は解決しません。解決策は、支払い前に次の項目を文書で決めることです。

1。食品接触部すべての鋼種。
2。ふたの種類と表示方法。
3。加飾方法と、食器洗い機使用の対象範囲。
4。アートワークを凍結する正確な時点。

その後、量産開始前に、これらの決定に照らして実物サンプルを試験します。
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名入れステンレス製真空タンブラーとは何か？ ↑
構造は枚の鋼製シェル、内びん、外壁です。縁部で溶接され、両者の間の空気を抜き、底部を密封します。飲料に触れるのは内びん、ふた、ガスケット、ストローだけです。ロゴは外壁また
はその粉体塗装面に入ります。

内びんは、標準として 304（UNS S30400、18/8 として販売）を指定します。塩分の多い飲料や強酸性飲料には、モリブデンを加えた 316 を使用します。316 への
変更で保温性能は向上しません。 Hongming[6] は、304 の熱伝導率を約 16.2 W/m·K、316 を 16.3 と記載しています。したがって保温時間は鋼種ではなく、
真空品質と壁厚に左右されます。

「18/8」という表示だけでは仕様として不十分です。 Laikoe[7] は、認証済み ASTM 304 シートは未認証の 18-8 材料よりおよそ 8–18% 高いと見積もっており、
安値の見積もりはまさにこの差を利用できます。使用鋼材ヒートのミル試験報告書（MTR）を求め、ASTM A240 Type 304 の範囲と照合してください。

カップの構造も確認してください。カタログ上「ステンレス」とされるカップが、複合構造の場合もあります。たとえば 15 oz Terra[8]は、スチール製内側とプラスチック製外側を
組み合わせています。

鋼種 組成に関する注記 食品接触部での役割 指定すべき場面
201 ニッケルが少なく、一部をマンガンで置換 酸性飲料でさびやすい。内びんには不適 書面で開示されるなら外側シェルのみ
304 (18/8) クロム約 18–20%、ニッケル 8–10.5% 日常用ドリンクウェアの標準 多くのギフト企画向けのコーヒー、水、清涼飲料

316 モリブデンを約 2–3% 添加 塩分と酸に対する孔食耐性がより高い スポーツドリンク、ジュース、沿岸部での使用。追加費用に見合うか確
認

この表では、飲料に直接触れるかどうかで素材を分けています。サプライヤーが外側のシェルに201を使用する場合は、注文書とMTRにその旨を明記してください。

「FDA承認済みタンブラー」を生む規制はありません。代わりに適用されるのは、一般的な食品接触規則です。

• 21 CFR 117.40[9]では、食品接触面は耐食性があり、無毒性材料で作られていなければなりません。
• 21 CFR 174.5[10] は、部品が意図された用途に適した純度であることを求めています。
• プラスチック製のふた、ガスケット、ストローは 21 CFR Part 177 に基づき別途評価されるため、鋼材のMTRではカバーできません。

鉛については、別途書面で確認すべきです。 FDA[11] は、食品用器具の構成要素として鉛を認める規制はないと述べています。それでも、一部の真空工程では鉛含有ペレットで底部を密
封し、その後スチールで覆います。2026 年4月、原告が具体的かつもっともらしい危害リスクを示さなかったため、連邦判事はStanley製造元に対する請求を棄却しました
（Reuters[12]）。これは訴答段階での判断であり、安全証明ではありません。真空をどう密封するか、サプライヤーに書面で確認してください。

カリフォルニア向け出荷では、Proposition 65 が、生殖毒性に関する鉛のセーフハーバー曝露量を 0.5 µg/日、経口がんのNSRLを 15 µg/日と定めています
（OEHHA[13]）。これらはカップの含有量上限ではなく、日当たりの曝露量です。 Chill Titan[14] の調達ガイドは、ドリンクウェアにおけるProp 65 のリスクは通常、
鋼材ではなく塗装、インク、プラスチック製ふたにあると指摘しています。したがって試験報告書では、それらの部品を具体的に記載すべきです。

イベント日を逃さずに発注するには？ ↑

ステップ 1：サイズと読みやすい彫刻エリアを選ぶ

購入者が最もよく求めるのは 20, 30、40 oz です。 Award Maven[15] の業界解説では、ストローと漏れ防止ふた付きの取っ手付き 40 oz タンブラーを 2026
年の基準としています。公称容量、カップホルダー適合、彫刻可能範囲は、ふたを付けた実物サンプルで測定して確認すべき値です。

読みやすさはデザイン上の制約です。 レーザー彫刻FAQ[16] が説明するように、彫刻は色を加えるのではなく塗装下の金属を露出させるため、Pantoneのブランドカラーには一致
しません。 Victory Laser Co.[17] は、白いカップが最もコントラストが低いと指摘しています。小型カップでは極細線を避け、取っ手付きまたはテーパー形状の本体で全面
360° ラップが可能だと思い込まないでください。

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-117/subpart-B/section-117.40
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-174/section-174.5
https://www.fda.gov/food/environmental-contaminants-food/lead-food-and-foodwares
https://oehha.ca.gov/proposition-65/chemicals/lead-and-lead-compounds


ステップ 2：表面仕上げとふたを用途に合わせる

粉体塗装はきれいに彫刻できます。 r/Laserengraving[18] の実務者は、他の仕上げにはつの問題があると警告しています。熱収縮ビニールコーティングとゴムスリーブはカッ
プに接着されておらず、シート状に剥がれることがあります。着色クリアコートは細部で欠けます。白とピンクは黒より彫刻がきれいに出にくく、青と紫は赤や黄より除去しにくい色です。

ふたは、ねじ込み式密封ふた、スライドふた、ストローふたに分けて考えます。 漏れ試験ガイド[19] は、スライド式および開放ストロー式の設計は、100% 漏れ防止ではなく、こぼれ
にくいと表示することを推奨しています。ガスケットは通常スチール本体より先に摩耗するため、交換用ガスケットを販売しているかも確認してください。



ステップ 3：入稿前確認を行い、校正を凍結する

ベクターファイル（AI、EPS、SVG、PDF）を、文字をアウトライン化した状態で送り、印刷面（正面、背面、またはラップ）を明記してください。プルーフでは、平面的に引き伸
ばしたロゴを長方形に配置したものではなく、実際のカップの形状上で実際の彫刻可能エリアを表示させてください。どのサプライヤーを使う場合も、注文書にデータ確定ルールを書き込ん
でください。指定の時刻までは修正を受け付け、署名入りの承認を得るまでは一切印刷しない、という内容です。

ステップ 4：書面の条件で量産前サンプルを試験する

「一日中冷たいまま」という表現を、再現できる試験に置き換えます。 Haers検査チェックリスト[21] は、実用的なモデルを示しています。

• 温水漏れ試験： 95°C の水を入れ、カップを半量まで満たし、指定トルクでふたを閉め、振とう後に 30 平らに置きます。漏れはゼロが許容基準です。
• 冷水漏れ試験： 4±1°C の水をカップいっぱいに入れ、30 平らに置きます。漏れはゼロが許容基準です。
• 塗膜密着性： クロスカット 100 マスのうち少なくとも 92 を保持し、印刷部でテープ剥離がゼロであり、塗膜が 30 回の 75% エタノール摩擦に耐えること。

ここで扱うタンブラーの保温時間は、サンプル試験待ちです。この試験では、開始温度、周囲温度、充填量、ふたの有無という条件を記録しなければなりません。これら条件を伴わない保温
時間は、マーケティング表現として扱ってください。

ステップ 5：イベントから逆算して生産を組む

納期の起算日は、最初に問い合わせた日ではなく、プルーフ承認日としてください。

カップ本体や蓋を新しくする場合は、別案件として扱ってください。イベント前に、少なくとも一度は再プルーフを行える時間を確保し、誤ったアートワークは出荷しないことを書面で合意
してください。



ステップ 6：出荷前に検品する

内びんの鋼種はMTRまたは分光計で確認します。冷間加工された 304 はわずかに磁性を帯びることがあるため、磁石試験だけでは信頼できません。抜き取り品で倒立漏れ試験を繰り返
し、ロゴの位置、サイズ、密着性を確認し、各製品にふた、ガスケット、ストローが同梱されることを確認してください。

内側の清潔さも重要です。2024 年、カナダで配布された約 33,000 個のプロモーションタンブラーが断熱層の化学残留物と関連付けられ、43 人の体調不良が報告されました
（ASI Central[23]）。配布用ロットでは、受入検査にすすぎ水の残留物チェックを含めてください。

https://members.asicentral.com/news/industry-news/may-2024/more-than-40-people-sickened-by-contaminated-tumblers/


どの調達ルートと加飾方法が注文に適しているか？ ↑

方法 マーキング方法 強み 注意点
レーザー彫刻 塗装を除去してスチールを露出 剥がれるインクがなく、高級感がある 単色のみ。白ではコントラストが弱い
UV印刷 外面に硬化インクを載せる グラデーションを含むフルカラー 密着性・耐摩耗性試験が必要
スクリーン印刷 インク色または色 シンプルなロゴに費用対効果が高い 色ごとに費用増。経時的に摩耗する
昇華転写 特殊コーティングに染料を吸収させる 写真品質の全面ラップ 昇華転写コート済み無地品が必要

レーザーの出力は、単色で露光される鋼材であることを注文書に明記してください。

見積もり依頼前の仕様書には何を入れるべきか？ ↑
1ページの仕様書により、上記の手順をサプライヤーが見積もり、購入者が検査できる条件に変えられます。以下の各項目は、要求事項と求める証拠を対応付けています。

項目 記載内容 求める証拠
内びん・シェルの鋼種 304 または 316、シェルと底部が同一か ASTM A240 ヒート分析に対するMTR
ふた、ガスケット、ストロー ふたの種類、プラスチック材質、こぼれにくい／漏れ防止の表示 21 CFR Part 177 の適合宣言とBPA試験
加飾 方法、位置、色、食器洗い機対応範囲 署名済みサンプルと密着性結果
保温性能の訴求 時間数とつすべての試験条件 サンプル試験記録（保留）
漏れ性能 温水・冷水プロトコル ロットごとの検査記録
鉛とカリフォルニア 塗装、インク、底部シール方法 Prop 65 試験または警告判断
スケジュール 校正凍結、生産日数、出荷日 日付入りの書面スケジュール
梱包と保証 仕切り、縁部保護、ふたの保証範囲 梱包仕様と保証文言

見積もりを依頼する前に、すべての行を埋めてください。これにより社のサプライヤーを同一条件で比較でき、試験や文書をひそかに省いた低価格が見えるようになります。サプライヤーが
文書化できない項目は、サンプルまたは報告書で解決するまで保留と記載してください。

梱包とアフターサービス条件で仕上げます。各カップを縁部保護付きの個別仕切りに入れて出荷し、輸送中の擦り傷は通常摩耗ではなくサプライヤー責任と定義します。保証文言は重要です。
一部の保証はスチール本体だけを対象とし、ふた、シール、加飾を除外するためです。再注文に備え、署名済みサンプルと保管した粉体塗装の色見本を残し、回目のロットを回目に合わせま
す。



タンブラー購入者の重要ポイント ↑
ブランド入りタンブラーは何年も日常的に使われる — 実用性のために保管する人は 87% 超、生涯インプレッションは約 1,300（出典)
鋼種は保温性能を変えない — 304 の約 16.2 W/m·K に対し、316 は 16.3（出典)
カリフォルニア州の鉛セーフハーバーは含有量上限ではなく、日次曝露量 — 生殖毒性MADLは 0.5 µg/日（出典)
漏れ試験には温水・冷水の両条件が必要 — 95°C で半量、4±1°C で満量とし、それぞれ 30 平らに置く（出典)
QCを省くと不良が増幅する — QCありの目標 1% 未満に対し、QCなしでは 5–10%（出典)

ロゴを人々が保管し続けるタンブラーにしませんか？ ↑
鋼材が文書化され、ふたが表示どおりで、ロゴが洗浄に耐え、イベント前に箱が届くとき、タンブラーは机上に置かれる価値を得ます。プロジェクトの価格、MOQ、リードタイム、保温
結果は、想定するものではなく、見積もりと量産前サンプルで確認します。ベクターロゴ、希望数量、希望サイズ、イベント日を送って、見積もりと量産前校正を依頼してください。
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